Instruksjoner G
GRACO

Stellair = Auto
luftsproytepistol 349365D

NO

Automatisk luftsproytepistol for fine finish-paforing av forskjellige typer maling og lakk.
Kun til profesjonelt bruk.

300 psi (2,1 MPa, 21 bar) maksimum arbeidstrykk for veeske.
100 psi (0,7 MPa, 7 bar) maksimum arbeidstrykk for luft.

Viktige sikkerhetsinstruksjoner

Les alle advarsler og instruksjoner i denne
handboken for utstyret brukes. Gjer deg kjent
med kontrollene og riktig bruk av utstyret.

Ta vare pa disse instruksjonene.
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Sprayteknologi

Konvensjonell: Optimalisert for utmerket finish-kvalitet
og heye produksjonshastigheter.

HVLP: Pistol med hgy overfgringseffektivitet som begrenser
lufttrykket ved lufthetten til maksimalt 10 psi (0,07 MPa,
0,7 bar).

Overensstemmende: Hoy overfaringseffektivitetspistol
med overferingseffektivitet starre enn eller lik HVLP-pistoler.

Bruk

Betjen alle pistoler fra leveringssystemer, for eksempel
trykkbeholdere eller pumper.

Generell industri: Sprayer de fleste industrielle belegg
eller overflatebehandlinger som brukes til industrielle,
bil-, romfarts-, marine-, tre-, plast- og arkitektoniske
applikasjoner.

Lakkspreyte: Gir et rundt spraytemeonster for presis
sprayting med liten overflate.

Klebemiddel: Pafarer vann- og lasemiddelbaserte lim
og fugemasser.

Listverk: Gir et spraymenster med en veldefinert kant
og minimal overspray for selektive beleggsapplikasjoner
som kanter eller listverk. Kompatibel med de fleste
industrielle belegg, inkludert dielektriske materialer.
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Modeller

Modeller

Pistolmodeller med manifolder

Vaeskekon- Sprayteknologi
Inkludert | Dysestorrelse trollknapp
Pafering manifold tommer (mm) inkludert Konvensjonell HVLP Samsvarlig
Generell industri med v 25F213 25F215 25F217
sideinntaksmanifold 25F155 0,055 (1,4)
(tommer) 25F212 25F214 25F216
Generell industri med v 25F219 — -
sideinntaksmanifold 25F315 0,055 (1,4)
(metrisk) 25F218 — —
Pistolmodeller
En manifold er ngdvendig. Se Kompatible manifolder, side 39.
Sprayteknologi
Dysestorrelse | Vaeskekontrollknapp
Pafering tommer (mm) inkludert Konvensjonell HVLP Samsvarlig
v 25F167 25F174 25F181
Generell industri 0,030 (0,8)
25F163 25F170 25F177
v 25F168 25F175 25F182
Generell industri 0,042 (1,1)
25F164 25F171 25F178
v 25F169 25F176 25F183
Generell industri 0,055 (1,4)
25F165 25F172 25F179
Generell industri 0,070 (1,8) 25F166 25F173 25F180
Lakksprayte 25F208 - -
0,042 (1,1)
Lakkspraoyte v 25F209 - -
Klebemiddel 0,051 (1,3) 25F210 — —
Klebemiddel 0,07 (1,8) 25F211 — —
Listverk v 25F206
0,042 (1,1)
Listverk 25F204
Listverk v 25F207
0,055 (1,4)
Listverk 25F205
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Advarsler

Advarsler

Folgende advarsler gjelder for oppsett, bruk, jording, vedlikehold og reparasjon av dette utstyret. Utropstegnet gjer deg
oppmerksom pa en generell advarsel og faresymbolene viser til spesifikke risikoer. Nar disse symbolene vises i denne
handboken eller pa advarselsmerkene, kan du henvise til disse advarslene. Produktspesifikke faresymboler og advarsler
som ikke beskrives i denne delen kan vises i denne handboken der det er aktuelt.

BRANN- OG EKSPLOSJONSFARE

Brannfarlige gasser, slik som gasser fra lasemidler og maling i arbeidsomradet kan antennes eller eksplodere.
Maling eller lasemidler som renner gjennom utstyret kan forarsake elektrostatisk utladning. For & unnga brann
og eksplosjon:

e Utstyret ma kun brukes pa steder med god ventilasjon.

e Alt som kan antenne ma fjernes, slik som sparebluss, sigaretter, baerbare elektriske lamper og plastduker
(potensiell elektrostatisk utladning).

e  Alt utstyr i arbeidsomradet mé jordes. Se Jording, jording.
¢ Lasemidler ma aldri spraytes eller skylles under hgyt trykk.
¢ Arbeidsomradet ma holdes fritt for sgppel, inkludert lasemidler, filler og bensin.

e  Stremledninger ma ikke settes i/tas ut av stremuttaket, og strem- eller lysbrytere ma ikke slas av eller pa
nar det er brannfarlig damp tilstede.

e  Bruk kun slanger med jording.

e Hold pistolen godt mot siden av et jordet spann mens avtrekkeren trekkes inn og vaesken sproytes ned
i spannet. Ikke bruk poser i spannet med mindre de er antistatiske eller ledende.

e  Stans driften gyeblikkelig hvis det dannes elektrostatiske gnister eller du far et stot. Utstyret ma ikke
brukes igjen for feilen er blitt funnet og reparert.

e Sgrg for & ha en brannslukker som fungerer i arbeidsomradet.

FARE VED BRUK AV UTSTYR UNDER TRYKK

Veeske fra utstyret, lekkasjer eller sprukne komponenter kan skvette i gynene eller p& huden og forarsake

alvorlige skader.

¢ Folg Trykkavlastningsprosedyre nar du stanser spraytingen/doseringen og fer du rengjer, sjekker
eller utferer service pa utstyret.

e  Stram alle vaeskekoblinger fer du bruker utstyret.

e Kontroller slanger, ror og koblinger hver dag. Skift ut slitte eller skadde deler umiddelbart.

FARE | FORBINDELSE MED GIFTIG VAESKE ELLER GASSER

Giftig veeske eller damp kan forarsake alvorlige eller livstruende skader hvis man far dem i gynene eller pa
huden, eller hvis de svelges eller pustes inn.

e Les sikkerhetsdatabladene (SDS) for & gjere deg kjent med de spesifikke farene til veeskene som benyttes.
e Farlige veesker skal oppbevares i godkjente beholdere, og ma avhendes i henhold til gjeldende forskrifter.

N
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WPa/bar/PSI

FARE VED FEIL BRUK AV UTSTYRET
Feil bruk av utstyret kan fare til at noen blir drept eller alvorlig skadet.

Advarsler

Ikke bruk utstyret hvis du er sliten eller pavirket av alkohol eller rusmidler.

Bruk aldri hgyere trykk eller temperatur enn maksimum arbeidstrykk eller temperaturgrensen som gjelder
for den svakeste delen i systemet. Se Tekniske spesifikasjoner i alle hdndbgker som tilhgrer utstyret.

Bruk vaesker og lasemidler som er forenlig med de vate delene i systemet. Se Tekniske spesifikasjoner
i alle handbgker som tilherer utstyret. Les advarslene fra veeske- og lasemiddelprodusenten. For fullstendig
informasjon om materialene du bruker, be om a fa sikkerhetsdatablader (SDB) hos leverander eller
forhandler.

Sla av alt utstyr og felg Trykkavlastningsprosedyre, nar utstyret ikke er i bruk.

Sjekk utstyret daglig. Reparer eller skift ut slitte eller edelagte deler gyeblikkelig, og bruk bare originale
reservedeler fra produsenten.

Utstyret skal ikke endres eller modifiseres. Endringer eller modifiseringer kan ugyldiggjere godkjenninger
og skape sikkerhetsrisikoer.

Sjekk at alt utstyr er klassifisert og godkjent for miljget du bruker det i.
Bruk utstyret kun til sitt tiltenkte formal. Ta kontakt med distributeren for & f& informasjon.

Slanger og kabler ma plasseres slik at de ikke ligger i trafikkerte omrader og de ma holdes unna skarpe
kanter, bevegelige deler og varme overflater.

Slangene ma ikke knekkes eller bayes for mye, og de mé ikke brukes til & dra utstyret med.
Barn og dyr ma holdes unna arbeidsomradet.
Folg alle gjeldende sikkerhetsforskrifter.

PERSONLIG VERNEUTSTYR

Du ma bruke egnet verneutstyr nar du oppholder deg i arbeidsomradet for & beskytte deg mot alvorlige skader,
slik som gyenskader, hgrselsskader, innanding av giftige gasser og brannskader. Verneutstyr inkluderer, men
er ikke begrenset til:

Vernebriller og horselvern.
Pustemasker, verneklaer og hansker slik som anbefalt av vaeske- og lesemiddelprodusenten.
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Installasjon

Installasjon

Ventilasjon i sproyteaviukket

Pistolen ma ikke brukes nar strammen av ventilasjonsluft er
under minstekravet. Serg for ventilasjon med frisk luft for &
unngé konsentrasjon av brannfarlig eller giftig damp nar du
sproyter, skyller eller rengjor pistolen. Steng av
vaesketilfarselen til pistolen slik at den ikke kan brukes néar
stremmen av ventilasjonsluft er under minstekravet.

Sproytaviukket méa ha et ventilasjonssystem.

Foreta en elektrisk sammenkobling av vaesketilfarselen
til pistolen og viftene slik at pistolen ikke kan brukes nar
stremmen av ventilasjonsluft faller under minstekravet.
Sjekk og falg alle lover og forskrifter som gjelder krav til
hastighet i luftavlap. Sjekk funksjonen av den elektriske
sammenkoblingen minst en gang i aret.

Jording

Dette utstyret ma jordes for & redusere risikoen for
elektrostatisk utladning. Elektrostatisk utladning

kan forérsake at gasser antennes eller eksploderer.
Jording gir avledning for den elektriske strammen.

Falgende instruksjoner for jording er minimumskravene

for et system. Systemet ditt kan omfatte annet utstyr eller
gjenstander som ma veere jordet. Sjekk gjeldende elektriske
forskrifter for detaljert instruksjoner ang&ende jording i ditt
omrade og for din type utstyr. Systemet mé veere tilkoblet
en god jordforbindelse.

Sproytepistol: Spraytepistolen jordes ved a feste den til
en jordet gjenstand, slik som en avleder, en robot eller en
stasjoneer stette, og ved & koble den til en riktig jordet
vaeskeslange og pumpe.

Pumpe: Pumpen jordes ved 8 koble en jordledning og
en klemme mellom pumpen og en god jordforbindelse
slik som beskrevet i den separate bruksanvisningen for
pumpen.

Jording av luftkompressorer og hydrauliske
kraftforsyninger: Luftkompressorer og hydrauliske
kraftforsyninger jordes i henhold til produsentens
anbefalinger.

Jording av luft-, vaeske- og hydraulikkslanger som er
koblet til pumpen: Bruk kun elektrisk ledende slanger
med en maksimum lengde p& 100 ft (30,5 m) for & sikre
kontinuerlig jording. Sjekk den elektriske motstanden av
dine luft- og vaeskeslanger minst en gang i uken. Dersom
samlet motstand til jording overskrider 25 megaohm, méa
slangen gyeblikkelig skiftes ut. Bruk et méaleinstrument
som er i stand til & male motstand pa dette nivaet.

Vasketilforselsbeholder: Vaesketilforselsbeholderen
jordes i henhold til gjeldende forskrifter.

Gjenstand som sproytes: Gjenstanden som skal sproytes
ma jordes i henhold til gjeldende forskrifter.

Losemiddelspann: Jord alle lgsemiddelspann brukt under
Skyllingsprosedyre i henhold til lokale forskrifter. Bruk kun
metallspann, som er ledende. Ikke sett spannet pa en
ikke-ledende overflate som f.eks. papir eller papp da

dette avbryter jordingskontinuiteten.
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Manifold-oppsett

Plassering av manifoldtilkoblinger varierer fra manifold.
Se Kompatible manifolder, side 39 for detaljer om
manifolddel.

Installer luftkobling pa manifolden

Plassering av manifoldtilkoblinger varierer fra manifold.
Se Kompatible manifolder, side 39 for detaljer om
manifolddel.

1. Installer en rorkobling (104) i sylinderluftinntaket (CYL).

2. Installer en rerkobling (105) i vifteluftinntaket (FAN) og
forstavningsluftinntaket (ATOM).

ti00020a

FiG. 1: Luftkoblinger og vaesketilforselsinntak

3A9365D

Installasjon

Installer vaeskekoblinger og pistol
pa manifolden

Sirkulerende systemkonfigurasjon

1.

Pafer anti-fast smaremiddel 222955 pa de samsvarende
flatene p& manifolden og gjengene pa vaeskekoblingen
(102).

Installer koblingen for vaesketilkobling (102) i
vaeskeportene (FLP). Se FIG. 1.

ti00014a

A Pafer anti-fast smeremiddel

FIG. 2: Vaeskeporttilkoblinger (sirkulerende konfigurasjon)

3.

Koble til vaesketilfarselsslangen til en kobling for
veesketilkobling (102) og vaeskereturslangen til
den andre koblingen (102). Se Montering av
pistolvaeskeslange, side 12.

Fjern den interne veeskepluggen (17). Se FIG. 4.

Installer de to vaeske-o-ringene (108) som falger
med manifolden.

MERK: Vaskeportene (FLP) er reversible.



Installasjon

6. Smer manifoldens o-ringer (107 og 108) med den
anbefalte Lett olje, side 35.

7. Sikre pistolen til manifolden med monteringsskruene
(4). Strammes med et moment pa 7,3 Nem (65 in-Ib)

Trekk til med et
moment pa 65 in-lb
(7.3 Nem)

Smer med
en lett olje

ti00023a

FiG. 3: Monteringsskruens plassering

Ikke-sirkulerende systemkonfigurasjon

1.

Pafer anti-fast smgremiddel 222955 péa gjengene pa
vaeskeporten (FLP), gjengene pa vaeskekoblingen (102)
og rerpluggen (103).

Installer en kobling for veesketilkobling (102) i den ene
vaeskeporten, og en ragrplugg (103) i den andre porten.

Koble til vaesketilfarselsslangen til koblingen
for veesketilkobling (102). Se Montering av
pistolvaeskeslange pa side 12.

17a

(Fiern i et
sirkulerende
system)

ti00017a

A Péafor anti-fast smeremiddel

A Smer med anbefalt Lett olje

FiG. 4: Vaeskeporttilkoblinger (ikke-sirkulerende systemer

4.

Smer og installer den interne vaeskepluggen (17) med
o-ring (17a) i pistolens vaeskeport pd samme side som
rerpluggen (103). Bruk den anbefalte Lett olje, side 35.

Installer én vaeske-o-ring (108) i manifoldens vaeskeport
pa motsatt side av den interne vaeskepluggen.

MERK: Sarg for & fjerne vaeske-o-ringen (108) fer du
installerer den interne vaeskepluggen (17).
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Installasjon

Monter pistolen og manifolden  Montering av stasjonzer stotte

Monter pistolen péa en stasjoneer statte eller

Montering av g|idearmstang robotmonteringsbrakett. Referer til Oppsett og
dimensjoner for monteringshull, side 41 for
Pistolen passer til en 0,5 tommer (13 mm) diameter maksimal manifoldmalene og skruehullsdybden.

glidearmstang.
1. Stram eller fjern settskruen (106) med en

1. Sett inn monteringstangen (MB) inn gjennom hullet sekskantnokkel.

pa manifolden. 2. Justeringsstiftene settes i hullene i henhold til

2. Stram til settskruen (106) for a feste pistolen til illustrasjonen i Oppsett og dimensjoner for
manifolden. monteringshull side 41.

MERK: Manifoldhakkene (MN) passer til 1/8 tommers 3. Juster manifolden med justeringsstifter (AP).

justeringsstifter. Bruk etter anske. 4. Pistolen festes til statten med hetteskruer (CS).

ti00024a

FiG. 5: Montering av glidearm

ti00025a
FiG. 6: Montering av stasjoneer stotte
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Installasjon

Juster visningen for sant
null-referansepunkt

Valgfritt oppsett: Pistolmodeller med en
vaeskekontrollknapp (8) har et sant null-settpunkt.
Se Sjekkliste for sann null, side 28.

Om enskelig, roter vaeskekontrollknotten slik at
operatgren kan se referansemerkene (M1 og M2).
Bruk en sekskantngkkel til & justere settskruene.

1. Vri vaeskekontrollknappen (8) mot klokken til
den stopper.

Veer forsiktig nar du lukker vaeskekontrollknappen.
Nélespissen kan bli skadet hvis den presses for
hardt mot dysesetet av vaeskekontrollknappen.

2. Lasne litt pa stempelhettens settskrue (5a).

i00018a

FIG. 7: Skrueplassering til stempelsett

3. Roter vaeskekontrollknotten slik at den sanne
nullmarkeringen (M2) er synlig.

4. Stram stempellokkets settskrue (5a).

5. Tilbakestill pistol til sann null, side 29.

10
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Montering av luftslange

Typisk montering av hovedluftledning

)

N

Innestengt luft kan fare til at pistolen sprayer uventet

og plutselig, og kan resultere i alvorlige legemsskader
forarsaket av vaeskesprut. For & forhindre skade, installer
en hovedluftventil med lufting.

¢  En hovedluftventil med lufting: nedvendig for &
slippe ut luft som er innestengt mellom systemet
og luftmotoren og pistolen nar ventilen er stengt.

MERK: Sorg for at ventilen er lett tilgjengelig fra pumpen
og plasseres nedstrogms fra luftregulatoren.

e Luftregulator for pumpen: regulerer pumpens
hastighet og veeskeutlopstrykk. Plasseres naer
pumpen.

e Luftslangefilter: fierner skadelig smuss og fuktighet
fra trykkluftstilfarselen. Sikrer en tarr, ren lufttilforsel.

e Luftavstengningsventil: stenger luften til pistolen
0g pumpen.

Montering av luftslange for pistol

Koble luftslangene til pistolsylinderen (CYL), viften (FAN)
og atomiserende (ATOM) lufttilkoblinger.

ATOM O FAN
@ - @

J

FiG. 8: Sylinder-, vifte- og atomiseringstilkoblinger

ti00282a

Installasjon

Manifolder med tre luftinntak: Tilfar og reguler hver
luftslange separat.

Manifolder med viftejusteringsventil: Tilfer og reguler
vifte og atomiserende luft med én lufttilkobling.

1. Koble en luftslange (D) til hvert luftarmatur.
Bruk 3/8 tommer (9,5 mm) OD-slange for vifte og
atomiserende Iuft for & minimere for stort trykkfall
i slangene.

ti00181a
FiG. 9: Luftslangetilkoblinger for pistol

3A9365D

2. Installere en lufttrykksregulator (F) pa hver pistols
luftslange.

MERK: Viften og regulatorene for atomiserende luft ma
ha en minimum luftstremkapasitet pa 30 scfm ved 100 psi
(0,7 MPa, 7,0 bar) lufttrykk.

3. Installer en luftavstengningsventil av luftetype (E)
pé& hver luftslange for pistol. Installer nedstregms for
pistolens luftregulator for & stenge av luften til pistolen.

4. Koble hver pistolluftslange (D) til
hovedlufttilferselsslangen.

— N\

FiG. 10: Typisk installasjon av pistolluftslange
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Installasjon

Montering av vaeskeslange

Montering av hovedvaeskeslange

e Et vaeskefilter: med et 60 eller 100 mesh (250 mikron)
element i rustfritt stal for a filtrere partikler fra vaesken
nar den forlater pumpen. Bruk alltid et rent vaeskefilter.

e Tappeventil for vaeske: avlaster vaesketrykk i slangen
og pistolen. Nedvendig i systemet for & hjelpe med &
avlaste vaesketrykk i forskyvningsspumpen, slangen
og pistolen; det kan vaere at det ikke er tilstrekkelig &
trekke av pistolen for 8 avlaste trykket.

¢ Vaeskestengeventil: stenger vaeskestrammen.
Kan installeres i veeskeslangen til pistolen.

e  Vaesketrykkregulator: for mer presis justering
av vaesketrykket. Installer en vaesketrykkregulator
pé hovedveeskeslangen hvis pumpens maksimale
arbeidstrykk overstiger pistolens maksimale
vaeskearbeidstrykk. Se Tekniske spesifikasjoner,
side 49.

12

Montering av pistolvaeskeslange

Fer veeskeslangen kobles til, blds den ut med luft og skyll
den med lgsemiddel. Bruk Izsemiddel som er kompatibelt
med vaesken som skal sproytes.

1. Monter en veesketrykkregulator (L) pa pistolens
vaeskeslange.

MERK: Noen bruksomrader krever finjustert kontroll

av veesketrykket. Du kan kontrollere vaesketrykket mer
noyaktig med en vaesketrykkregulator enn ved & regulere
lufttrykket til pumpen.

2. Installer en avstengningsventil (M) for & stenge av
vaesketilfarselen til pistolen.

ti7016a

FiG. 11: Typisk montering av pistolveeskeledning

3. Koble pistolvaesketilfarselsslangen (J) til en
pistolvaeskekobling (102). | et sirkulerende
system, koble vaeskereturslangen til den andre
vaeskekoblingen (102).

ti00184a Q

FiG. 12: Vaesketilforsel og veeskereturkoblinger
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Oppsett

Posisjonere lufthetten

MERK: Air Brush lufthetter inkluderer ikke justeringsstifter.

Vertikalt sproytemgnster

Lufthetter er fabrikkinnstilt med justeringsstiften satt til et
vertikalt sproytemonster.

289773

o | woO-O ] %

ti00104a

FiG. 13Vertikalt sproytemenster (fabrikkinnstilt)

Horisontalt sproytemonster

For & endre lufthetten til et horisontalt spraytemenster, bruk
en sekskantnakkel til 8 skru av justeringsstiften og flytte den
til det horisontale spreytemansterhullet. Bruk gjengelds med
lav styrke nar pinnen settes inn igjen. Stram med et moment
pa 1,5-2,5 in-Ib (0,2-0,3 Nem). Ikke stram for hardt.

Vertikal

Horisontal

ti00110a
FIG. 14: Posisjoner for lufthettens justeringsstift

Oppsett

Vinklet sproytemgnster

Bruk maleren pa Justeringsverktgy: 2000481 for
raskt & stille inn neyaktige sproytemenstervinkler.
Justeringssverktoyet selges separat.

Se Justeringsverktoy: 2000481, side 34.

1. Stram den sammensatte lufthetten pa pistolhuset.

2. Plasser justeringsverktgyet pa pistolen.
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FiG. 16: Justeringssverktay pa en lufthette i vertikal
stilling (0°)

i00105a

FiG. 15: Horisontalt sproytemonster

3A9365D

3. Drei innrettingsverktoyet i posisjonen for gnsket
sproytebildevinkel.
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FIG. 17: 160° Vinklet sproytemonster

4. Fjern verktayet for sproyting.
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Oppsett

Plasser sprgytepistolen
og arbeidsstykket

De 8 tommer (300 mm) banefaringene pa
Justeringsverktoy: 2000481 bidra til & visualisere sprayens
midtpunkt og avstanden mellom pistolen og arbeidsstykket.
Justeringssverktoyet selges separat.

Se Justeringsverktgy: 2000481, side 34.

i00185a

FiG. 18: Justeringsverktoy-veiguider

i00286a

FiG. 19: Justering av vaeskekontrollknapp

Justering av sproytemonster

Still inn vaeskestrom

1. Juster vaesketrykkregulatoren (L) for a stille
inn vaeskestrgmningsraten. Typiske industrielle
stremningsrater vil variere med regulatortrykk
fra 5-30 psi (34-210 kPa, 0,3-2,1 bar).

2. Tilfer et minimum pa 50 psi (0,34 MPa, 3,4 bar) lufttrykk
til sylinderens (CYL) luftledning for & utlgse pistolen.

3. Gjor vaeskestremjusteringer.

e Vaeskeregulator (L): Ok eller reduser vaesketrykket
for & oppna gnsket stramningsrate.

e Vaskekontrollknapp (8) (utvalgte modeller):
finjusteringer av flyten med vaeskekontrollknappen.

. i\pne: Vri mot klokken for & gke veeskestrgmmen.
e  Steng: Vri med klokken for & redusere.

Veer forsiktig nar du bruker veeskekontrollknappen
neer lukket stilling. Nalespissen kan bli skadet hvis
den presses for hardt mot dysesetet av
vaeskekontrollknappen.

14

ke Minske

1i00113a
FIG. 20: Vaeskestramningsdekning

e Justerer dysestarrelse: Sjekk vaesketrykket og
bytt dyse om ngdvendig. Se Informasjon om
veaeskepatron og vaeskedyse, side 36.

e Huvis veesketrykket er for hoyt ved gnsket
stremningshastighet, installer en storre dyse.

e Huvis veesketrykket er for lavt ved gnsket
streamningshastighet, installer en mindre dyse.

MERK: En storre veeskedyse med redusert vaesketrykk
vil opprettholde samme streamningshastighet, men
vaeskestrgmmen (hastigheten) vil bremse ned. Nar luft
paferes, lar den lavere hastigheten luften virke pa veesken
lenger, noe som forbedrer forstavningen.

Tilforselsvifte og atomiseringsluft

Bruk lufttrykkregulatoren (F) til & stille inn viften og
atomizeringslufttrykket. Bruk Anbefalte starttrykk

som utgangspunkt. Merk Maksimale krav for vifte- og
atomiserende manifold-innlgpstrykk, side 15.

3A9365D



Anbefalte starttrykk

Oppsett

Applikasjon og Vifteluft Atomiserende luft | *Viftemonsterbredde | *Viftemonsterbredde
teknologi psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) 100ccm, 20cps 100ccm, 100cps
Generell industri: 25 (0,17, 1,7) 0,17 (1,7, 25) 12 8
Konvensjonell
Generell industri:
HVLP 25(0,17,1,7) 0,17 (1,7, 25) 12 9
Generell industri: 25 (0,17, 1,7) 0,17 (1,7, 25) 13,5 13
Samsvarlig
Listverk: HVLP 10 (0,07, 0,7) 10 (0,07, 0,7) 9,5 8
Klebemiddel 20 (0,14, 1,4) 20 (0,14, 1,4) 5 5
Lakksproyte 20 (0,14, 1,4) 20 (0,14, 1,4) N/A N/A

*  Menster laget fra en sprayavstand pa 10 tommer med

en 0,055 tommer (1,4 mm) dyseapning.
Maksimale krav for vifte- og atomiserende
manifold-innlgpstrykk
Maks
Maks. atomiserende

Applikasjon og viftelufttrykk lufttrykk Oke Minske

teknologi psi (MPa, bar) psi (MPa, bar)

ti00113a
Generell industri:

FIG. 21: Atomiserende luft
HVULP 29 (0,20, 2,0) 0,12(1,2,17)
- N Juster vifteluft
g:;esl;lezlalrllindustrl. 33 (0,23, 2,3) 0,20 (2,0, 29)
9 Hvis sproytemonsteret er for bredt eller delt, reduser
Listverk: HVLP 14 (0,0965, 965) 0,08 (0,8, 12) viftelufttrykket (eller Iukk litt viftejusteringsventilen

pa manifolden hvis man bruker manifold 2000226).
Merk Maksimale krav for vifte- og atomiserende

Test vifte 09 atomlsermgsmﬂ manifold-innlgpstrykk for HVLP og kompatible pistoler.

Test spraytemensteret mens du holder pistolen en jevn
avstand, ca. 6-8 tommer (150-200 mm), fra provestykket.
Juster atomiserings- og vifteluft etter behov.

Juster atomiseringsluft

For best mulig overfgringseffektivitet, bruk den laveste
innstillingen som trengs for & oppna ensket finish-kvalitet.

Ok pistolens atomiserende lufttilforselstrykk med
lufttrykkregulatoren i trinn pa 5 psi (34 kPa, 0,3 bar) til

du oppnar gnsket atomisering. Merk Maksimale krav for
vifte- og atomiserende manifold-innlepstrykk for HVLP
og kompatible pistoler.

i00477a

Fia. 22: Vifteluft
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Oppsett

For ytterligere & kontrollere sproytemensteret, bruk en
alternativ lufthette. Se Lufthette og luftstrom, side 37.

. B
™ |
ke

Minske

FiG. 23: Vifteluft

HVLP og kompatible pistolgrenser

| noen omrader kreves en HVLP-pistol for & overholde
miljgstandarder. For & overholde HVLP-kravene m&
lufttrykket ved lufthetten veere mindre enn 10 psi
(0,07 MPa, 0,7 bar).

Se Lufthette og luftstram, side 37 for maksimalt HVLP og
kompatible manifoldinnlepstrykk. For & bekrefte trykket ved
lufthetten, bruk en passende HVLP trykkverifiseringssett,
side 35.

Skylles for bruk

Utstyret ble testet med en tynn olje som etterlates i
vaeskekanalene for & beskytte delene. Unngé at veesken
din kontamineres av olje ved a skylle gjennom utstyret
med et kompatibelt lasemiddel for det brukes.

Se Skyllingsprosedyre, side 18.

16
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Bruk

Trykkavlastningsprosedyre

Felg Trykkavlastningsprosedyren hver gang du ser

@ dette symbolet.

Dette utstyret forblir under trykk helt til trykket avlastes
manuelt. Trykkavlastningsprosedyren skal utferes nar du
slutter & sproyte og for det utfgres rengjering, kontroll eller
service av utstyret for & forhindre alvorlige fysiske skader
forarsaket av veeske under trykk, som hudinjeksjon eller
sprutende vaeske.

1. Sla av veesketilfarselen til pistolen.
2. Sla av vifte- og atomiserende lufttilfersel til pistolen.

3. Los ut pistolen inn i en jordet avfallsbeholder i metall
for & slippe ut vaesketrykk.

4. Sla av luft- og vaesketilfarselen til pistolen.

5. Steng hovedluftventilen som er av utlufting-type
(kreves i systemet).

6. Apne pumpens tappeventil (kreves i systemet) for &
slippe ut vaesketrykket i pistolen og slangen. | tillegg
ma du avlaste vaesketrykket i vaesketilfarselsutstyret
som instruert i bruksanvisningen. Ha en beholder klar
til & ta imot vaesken som temmes. La tappeventilene
veere apne frem til du er klar til & sproyte igjen.

7. Hvis du mistenker at dysen eller slangen er tettet helt
eller at trykket ikke er helt avlastet:

a. Lasne laseringen eller slangens endekobling
svaert sakte for 8 avlaste trykket gradvis.

b. Lesne koblingen fullstendig.

c. Fjern tilstoppingen i slangen eller dysen.

Bruk

Paforing av sproyte-finish

Nér avtrekkeren trekkes inn, begynner pistolen & slippe
ut luft for veesken slippes ut. Nar sylinderluften stopper,
stopper vaesken for luftstrammen stopper. Denne
operasjonen bidrar til & sikre riktig sprayatomisering

og forhindrer vaeskeansamling pa lufthetten.

1. Justering av sproytemgnster. Se side 14.

2. Plasser arbeidsstykket. Juster systemets kontrollenhet
hvis den er automatisk, slik at pistolen begynner &
sproyte rett for den mater arbeidsstykket og stopper
s& snart det passerer.

3. Hold pistolen oppreist og omtrent 6-8 tommer
(150-200 mm) fra arbeidsstykket.

4. Tilfer et minimum pa 50 psi (0,34 MPa, 3,4 bar) lufttrykk
til sylinderens (CYL) luftledning for & utlgse pistolen.

5. Bruk jevne, parallelle strok over arbeidsstykkets
overflate med 50 prosent overlapping.

Feil

Riktig =\

%)
S

A\
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FiG. 24: Riktig sproytemetode

6. Skyll utstyret. Se Skylling og rengjgring, side 18.
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Skylling og rengjering

Skylling og rengjoring

A

For & redusere risikoen for & bli skadet, folg
Trykkavlastningsprosedyre, side 17, hver gang du blir bedt
a avlaste trykket.

Utstyr og avfallsbeholder ma alltid jordes for & unngé brann
og eksplosjon. Skyll alltid med lavest mulig trykk for & unnga
elektrostatisk utladning og skader forarsaket av veeskesprut.

¢ Folg Daglig rengjeringsprosedyre hver dag.

e  Skyll for skifte av farge, for vaesken kan terke i utstyret,
ved slutten av dagen, for det lagres og for utstyret
repareres.

e  Skyll med lavest mulig trykk. Sjekk koblinger for
lekkasjer og stram etter behov.

e  Skyll med en vaeske som er kompatibel med vaesken
som er i bruk og delene som er i kontakt med veesken.

Metylenklorid med maursyre eller propionisk syre
anbefales ikke som rengjeringsmiddel til & skylle eller
rense denne pistolen, da det vil skade komponenter

i aluminium og nylon.

¢ Rengjer fronten av lufthetten regelmessig for & redusere
opphopning.

* Ikke bruk rengjoringsmetoder som tillater at lgsemidler
kan komme inn i pistolens luftpassasjer. Lasemidler som
blir liggende igjen i pistolens luftpassasjer kan resultere
i at malingens sluttresultat blir darlig.

* Pistolen skal ikke peke oppover under rengjoering.

e  Ikke tark pistolen med en klut om er vat med
lesemiddel; vri den godt ut forst.

e |kke senk pistolen ned i lgsemiddelet.

18

Skyllingsprosedyre

1.
2.

Felg Trykkavlastningsprosedyre, side 17.
Koble en slange for tilfersel av losemiddel til pistolen.

For & opprettholde jordingskontinuitet, hold metalldelen
av sproytepistolen godt mot siden av et jordet
losemiddelspann av metall.

Sl& pa pistolsylinderen (CYL) luft.

Start med lavest mulig vaesketrykk, utles pistolen
i et jordet lagsemiddelspann av metall.

Ok vaesketrykket sakte. Skyll helt til rent lesemiddel
renner ut av pistolen.

FiG. 25: Skylling inn i en jordet metallbeholder

7.
8.
9.

Avlgs avtrekkeren.
Skru av lgsemiddeltilfarselen.

Felg Trykkavlastningsprosedyre, side 17.
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Daglig rengjgringsprosedyre

—

Folg Trykkavlastningsprosedyre, side 17.
Skyll utstyret. Se Skyllingsprosedyre, side 18.
Fjern Iufthetten. Se Fjern lufthetten, side 24.

> 0D

Dypp enden av en myk kost i et kompatibelt

losemiddel. Ikke blgtlegg berstens bust kontinuerlig.

Ikke bruk metallverktay til & rengjere lufthettens deler.
Metallverktoy kan ripe opp lufthetten og forarsake
forvrengning av sproytemensteret.

5. Rengjer komponentene. Skift pakninger etter behov.

a. Rengjor delene med en myk bgrste.

b. Bruk et mykt verktay, for eksempel en nal
eller tannpirker for & rense lufthettens (6) hull.

ti00031a

ti00186a

FiG. 26: Rense lufthettekomponenter

6. Fukt en myk klut med Iasemiddel og vri godt ut.
Rett pistolen nedover og terk den av utvendig.

7. Sett sammen og installer lufthetten. Se Installer
lufthetten, side 24.

3A9365D

Skylling og rengjering
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Feilsoking

Feilsgking

VANPA

MPa/bar/PSI

Feilsoking for vaeske

1. Folg Trykkavlastningsprosedyre, side 17, for du
sjekker eller reparerer pistolen.

2. Undersgk alle mulige problemer og arsaker for du
tar pistolen fra hverandre.

Problem

Arsak

Lasning

Referanse

Slitte vaeskepatronpakninger

Skift ut veeskepatronen eller
tetningene

Lekkasje av
vaeske gjennom
ventilasjonshull

Slitt, skitten eller skadet
vaeskenal

Skift ut veeskepatronen eller
vaeskenalen

Los pakningsmutter

Skift ut veeskepatronen eller
stram til pakningsmutteren

Reparasjon av
vaeskepatron, side 25

Veaeskelekkasje fra

Vaeskendlen er skitten, slitt,
eller skadet

Skift ut veeskepatronen

Reparasjon av
veeskepatron, side 25

Rengjer eller bytt ut
vaeskenalspissen eller hele nalen

FiG. 30: Nalemontering,
side 25

pistolmunning

Skitten eller slitt dyse

Skift ut veeskepatronen

Reparasjon av
veeskepatron, side 25

Rengjor eller skift ut dyse

FiG. 31: Dyse og
vaeskeinnsats, side 25

Det er vaeske i
hullene i lufthetten

Munnstykket er utilstrekkelig
strammet

Inspisere vaeskepatronen

Montering av
vaeskepatronen, side 25

Stram dysen

Fic. 31: Dyse og
vaeskeinnsats, side 25

Utilstrekkelig sylinder (CYL)
lufttrykk tilfert pistolen ved
avtrekning

Ok lufttrykket i sylinderen (CYL)
eller rengjor luftledningen

Montering av luftslange,
side 11

Mangler kulelager fra stempelet

Skift kulelagrene

Sjekk stempelkulelager,
side 27

Luftlekkasje rundt stempel

Skift ut stempelets o-ring eller
stempel

Skift stempelpakninger,
side 27

Vaeske renner ikke

Hoven stempel o-ring

Skift ut stempelets o-ring.

Stempelreparasjon,

Vaeskenalen vil side 27
ikke utlgses
Ikke-sirkulerende system: FiG. 4:
Flytt pluggen til vaeskeporten Vaeskeporttilkoblinger
i samsvar med (ikke-sirkulerende
Intern vaeskeplugg er manifoldrerlegging systemer, side 8
feil installert FiG. 2
Sirkulerende system: Alle " . .
L o Vaeskeporttilkoblinger
vaeskeporter i pistolen og pa .
manifolden ma vaere dpne (sirkulerende
P konfigurasjon), side 7
20 3A9365D




Feilsoking

Problem

Arsak

Losning

Referanse

Vaeske slas ikke av

Slitte eller hovne
stempelpakninger

Skift ut stempelpakninger.

Stempelhetten er ikke strammet
tilstrekkelig

Stram stempelhetten til den
nar bunnen

Stempelfjeer ikke pé plass

Sjekk posisjon pa fjeeren

Stempelreparasjon,
side 27

Feilsoking for luft

Problem

Arsak

Lasning

Referanse

Lekkasje av luft
gjennom
ventilasjonshull

Slitte lufthettepakninger

Skift ut lufthettens pakninger

Service pa lufthettedelene,

side 24

Luftlekkasje fra
baksiden av pistolen

Slitte stempelpakninger

Skift ut stempelpakninger

Luften utlgses ikke

Stempelstangen er koblet fra
stempelenhetens hoveddel

Sett tilbake stempelenheten

Stempelreparasjon,
side 27

Sylinderlufttrykket er for lavt

Ik sylinderlufttrykket til 50 psi

Montering av luftslange,
side 11

Luften slas ikke av

Stempelenheten sitter ikke
skikkelig

Service pa stempelenheten

Jdelagt returfjeer

Skift returfjeeren

Slitte eller hovne
stempelstammepakninger

Skift ut pakninger

Stempelreparasjon,
side 27

3A9365D
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Feilsoking

Feilsgking av sproymgnster

falmer mens du
sprayer vaesker
med hgy viskositet

reduseres nér pistolen er hevet

Bruk en veeskedyse eller
vaeskepatron med mindre
apning

Problem Arsak Lasning Referanse
. Stram vaeskedysen til FiG. 34: Dyse og
Veeskedysen er ikke tett nok 35-45 in-Ib (4-5 Nem) vaeskeinnsats, side 25
O-ring for vaeskepatron mangler Skift ut vaeskepatron-o-ringen F'IG. 34: Vaeskepatron,
eller er skadet side 26
Vaeskestrammen Montering av
flagrer under Tettet veeskeslangefilter Sjekk vaeskeslangefilteret 9 .
. veeskeslange, side 12
sproyting
Holderlngen.er .|kke helt gjenget Stram til festeringen Installer lufthetten, side 24
eller koblet til pistolhuset
Lufthettepakninger er skadet Skift ut pakningene Sgrwce pd lufthettedelene,
side 24
Ok veesketrykket ved kilden S.tc;" |1n : veeskestrom,
Vaesketrykket er for lavt, noe siae
Vaeskestrommen som farer til at vaeskestrammen

Fic. 31: Dyse og
vaeskeinnsats, side 25

Holderingen er ikke helt gjenget
eller koblet til pistolhuset

Stram til festeringen

Installer lufthetten, side 24

Mgnsteret blir
forskjovet eller
tungt i endene

Holderingen er ikke helt gjenget
eller koblet til pistolhuset

Stram til festeringen

Installer lufthetten, side 24

Tilstoppede lufthettehornhull

Skitne lufthettepakninger

Rengjor lufthetten

Daglig
rengjoringsprosedyre,
side 19

Skadde Iufthettehornhull

Skift lufthetten

Skadde lufthettepakninger

Skift ut lufthettens pakninger

FiG. 27:
Lufthettemontering,
side 24

Pistolvaesketrykket
er for hgyt med
pistolen utlgst

Veaeskepatrondpningen er for
liten.

Bruk en vaeskedyse eller
vaeskepatron med starre dpning

FIG. 28: Veeskepatron,
side 25

Veaeskesystemet vil
ikke fungere under
10 psi (70 kPa,

0,7 bar)

Det er ingen vaeskeregulator

Installer en
lavtrykksveeskeregulator

Montering av
veeskeslange, side 12

Luftregulatoren til
trykkbeholderen er ikke
falsom nok ved lave trykk

Installer en mer falsom
lavtrykksluftregulator pa
trykkbeholderen

Montering av luftslange,
side 11

Lufthetten blir
skitten umiddelbart
etter sprayting

Pistolens atomiserende Iuft er av

Sla pé& pistolens atomiserende
luft

Tilforselsvifte og
atomiseringsluft, side 14

Tilstoppet dyse eller lufthette
lufthull

Rengjer lufthetten, dysen eller
pistolen

Daglig
rengjoringsprosedyre,
side 19

Lufthetten er skadet

Skift lufthetten

Service pa lufthettedelene,
side 24

Skadde lufthettepakninger

Skift ut lufthettens pakninger

Service pa lufthettedelene,
side 24

Skadet dyse

Skift ut dysen eller
vaeskepatronen

FiG. 34: Veeskepatron,
side 26

22
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Feilsoking

Problem

Arsak

Lasning

Referanse

Mgnsterformen ser
ut som en banan

Tilstoppet lufthettehull

Skitten lufthette

Rengjer lufthetten

Daglig
rengjoringsprosedyre,
side 19

Skitten dyse

Rengjor dysen

Daglig
rengjgringsprosedyre,
side 19

Lufthetten er skadet

Skift lufthetten

Service pa lufthettedelene,
side 24

Skadet dyse

Skift dysen

FiG. 34: Dyse og
vaeskeinnsats, side 25

Mangler ledeplate

Bytt ut ledeplaten

FIG. 28, side 25

A skru pa
vaesketrykket slar
av veeskestrammen,
og asla av
lufttrykket slar pa
vaeskestrgmmen.

Vifte- eller
atomiseringslufttrykket
er for hoyt

Juster viften og
atomiseringslufttrykket

Tilferselsvifte og
atomiseringsluft, side 14

Lufthetten sitter ikke helt
pé dysen

Stram laseringen

FiG. 27:
Lufthettemontering,
side 24

Skadet vaeskedyse

Skift ut veeskedysen eller
vaeskepatronen

FiG. 34: Vaeskepatron,
side 26

Vaesketrykket er for lavt

Juster veesketrykket

Still inn vaeskestrom,
side 14

3A9365D
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Reparasjon

Reparasjon

Service pa lufthettedelene

MPa/bar/PSI

For & redusere risikoen for & bli skadet, folg 2
Trykkavlastningsprosedyre hver gang du blir 3. Rengjer komponentene og bytt ut etter behov.
4

1. Fjern laseringen (7b) med en hakke.

Fjern lufthetten (6) og skiven (7a) fra holderingen (7).

bedt om & avlaste trykket.

Sett sammen lufthetten og holderringen.

Klargjore utstyr for reparasjon a. Installer skiven (7a) i holderingen (7).

1. Folg Trykkavlastningsprosedyre, side 17. b. Installer lufthetten (6) i holderingen (7).

2. Folg Skyllingsprosedyre, side 18. c. Installer holderringen (7b).

3. Sla av systemluften.

Reparasjon av
lufthettemontering

Fjern lufthetten

1. Klargjoere utstyr for reparasjon. Se side 24.

2. Lasne lufthettens holdering (7) for & fierne lufthetten (6).

1i00029a

FiG. 27: Lufthettemontering

Installer lufthetten

1. Stram den sammensatte lufthetten (7) pa pistolhuset (1).

2. Still inn lufthettens posisjon. Se Posisjonere lufthetten,
side 13.
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Reparasjon av vaeskepatron

Fjerning av veeskepatronen

1.
2.
3.

Klargjore utstyr for reparasjon. Se side 24.
Fjern lufthetten. Se side 24.

Bruk en skiftenakkel eller et pistolverktay for a fierne
vaeskepatronen (2). Se FIG. 28.

Fjern ledeplaten (19), om ngdvendig.

Montering av vaeskepatronen

Smer komponenter med den anbefalte Lett olje pa side 35.

1.

Sarg for at ledeplaten (19) er pa plass. Den flate siden
av ledeplaten vender bort fra pistolhuset.

Smer pakningene (2d og 2e).

Bruk en skiftengkkel eller pistolverktay for & stramme
den sammensatte vaeskepatronen (2) inn i pistolhuset.
Trekk til med et dreiemoment til 35-45 in-lb (4-5 Nem).

1i00030a

A Strammes med et moment pa 35-45 in-lb (4-5 Nem)

A Smer med anbefalt Lett olje

FIG. 28: Vaeskepatron

Reparasjon

Demonter vaeskepatronen

1. Fjern vaeskepatronen (2) fra pistolen. Se FiG. 28.

2. Skille veeskenalen (18) fra vaeskepatronen.

ti00033a

FIG. 29: Vaeskepatron og vaeskenal

3. Skift ut ndlespissen (18a) etter behov. Pafer middels
sterk tradlas pa naletradene fer du monterer
tupperstatningen.

Pafer middels-sterk
gjengesikring

18a

ti00036a

FiG. 30: Nalemontering

3A9365D

4. Koble fra vaeskedysen (2a) og veeskeinnsatsen (2b).

i00034a

FiG. 31: Dyse og vaeskeinnsats
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Reparasjon

5. Koble fra pakningsmutteren (2¢) og vaeskeinnsatsen 3. Installer den sammensatte pakningsmutteren (2c)
(2b). i vaeskeinnsatsen. Fest pakningsmutteren med et
moment pa (2c) to 80 in-lb (9 Nem).

o 292]‘29 29/, 2 /4 /3
@ ~ 2e \ 29 /)\

FiG. 32: Vaeskeinnsats og pakningsmutter —

2b

i00038a

6. Fjern skivene (2g) og pakningspakningen (2f) fra A Smer med anbefalt Lett olje
pakningsmutteren (2c).
. . . R Trinnet pa pakningspakningen
7. Bruk en hakke for a fijerne o-ringpakningene pa vender inn i pakningsmutteren
vaeskeinnsatsen (2d og 2e).
FiG. 33: Mellomromsorientering

Lagrmg av vaeskepatronen 4. Installer dysen (2a) pa vaeskeinnsatsen (2b). Stram med

Bytt ut deler etter behov og sett sammen veeskepatronen. et moment til 120-130 in-Ib (14-15 Nem). Se Fia. 31.

Smer komponenter med den anbefalte Lett olje pé side 35. 5. Monter ndlen (18) i vaeskepatronen. Se FiG. 29.

1. Skift ut vaeskeinnsatsens o-ringtetninger (2e og 2d). 6. Smor pakningene (2e og 2d).

2. Monter skivene (2g) og pakningspakningen (2f) 7. Installer vaas:kepatropen (2) i pistolhuset. Stram med
inn i pakningsmutteren (2c). Legg merke til et moment til 35-45 in-Ib (4-5 Nem). Se FiG. 28.

pakningsforseglingens (2f) orientering FiG. 33.
Pafer smaremiddel p& midten av den sammensatte
pakningsmutteren.

AZC

Strammes med et moment pa
120-130in. Ib (14-15 Nem)

Strammes med et moment péa
80 in-lb (9 Nem)

A Noter orientering i FIG. 33

A Smer med anbefalt Lett olje

1i00037a

FiG. 34: Veeskepatron
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Stempelreparasjon

Ikke senk stempelet (3) ned i lasemiddel. Smer komponenter
med den anbefalte Lett olje pa side 35.

Demonter stempelet

1. Klargjere utstyr for reparasjon. Se side 24.

2. Lasne stempelhetten (5) og fiern hetten (5), fjserene
(11 og 16) og fjeerfaringen (9).

3. Bruken tang til & sakte trekke stempelenheten fra
pistolhuset for & unngd & miste kulelagrene (3e).

Sjekk stempelkulelager

Pass pa at stempelkulelagrene (3e) ikke falt ut av stempelet
(3). Hvis kulelagrene faller ut, installer og smer for du
monterer stempelet.

A Smer med anbefalt Lett olje 1000323

FiG. 35: Stempelkulelagers plassering

Reparasjon

Monter stempelet

—

Sarg for at kulelagrene (3e) er pa plass. Se FiG. 35.
Smer stempelpakninger og kulelagre.

Skyv stempelet (3) inn i pistolhuset.

Smaer og installere o-ringen (9) rundt stempelet (3).
Monter vaeskefjaeren (11).

Monter luftfjaeren (16).

Stram stempelhetten (5) pa pistolen.

® N o o~ 0 DN

Tilbakestill til sann null om nedvendig. Se Tilbakestill
pistol til sann null, side 29.

W,

s/

A Smer med anbefalt Lett olje

ti00039a
FiG. 37: Stempelmontering

Skift stempelpakninger

Bruk Sett 2000515: Stempelpakninger pa side 33 for
4 erstatte stempelpakningene.

1. Fjern stempelpakninger med en hakk.

2. Skift ut og smer stempelpakningene.

ti00040a

ASb

A Smer med anbefalt Lett olje

FiG. 36: Plassering av stempelpakninger

3A9365D
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Reparasjon

Skift ut manifoldpakninger
Bruk Sett 2000517: Manifoldforseglinger pa side 33
for & erstatte manifoldpakningene (107 og 108). Smer

komponenter med den anbefalte Lett olje pa side 35.

1. Klargjore utstyr for reparasjon. Se side 24.

2. Lasne de fire skruene (4) og fijern pistolen fra manifolden.

tio0041a
FiG. 38: Monteringsskuer for manifold

3. Fjern pakningene med en hakke og skift ut.

4. Smer pakningene (107 og 108) for du monterer pistolen.

MERK: Hvis du bruker en sirkulerende systemkonfigurasjon,
brukes to o-ringer. Hvis du bruker en ikke-sirkulerende
systemkonfigurasjon, brukes en o-ring og en intern
vaeskeplugg.

ti00042a

A Smer med anbefalt Lett olje

FiG. 39: Manifoldpakningsplassering

28

Reparasjoner av
vaeskekontrollknott
og stempelhette

Legg til en vaeskekontrollknapp

Bruk Sett 2000516: Montering av vaeskekontrollknapp
for & legge til funksjonen for veeskekontrollknappen til
pistolen.

1. Klargjere utstyr for reparasjon. Se side 24.

2. Lesne stempelhetten (5) og fjern hetten (5), fjserene
(11 og 16) og fjeerferingen (9).

3. Sett sammen pistolen som vist i FIG. 37.

4. Kontroller de sanne nullreferansemerkene og tilbakestill
til sann null etter behov.

Sjekkliste for sann null

Pistoler med en veeskekontrollknapp (8) har en sann null
innstillingsverdi. Nar en pistol er satt til sann null, stopper
vaeskestrgmmen néar vaeskekontrollknappen er helt lukket.

e  Vaeskekontrollknappen (8) er helt lukket
e Ingen vaeske strammer fra pistolen

e  Referansemerkene justeres

3A9365D



Reparasjon

Tilbakestill pistol til sann null

Undersgk Sjekkliste for sann null, side 28 og tilbakestill
pistolen til sann null etter behov.

1. Montering av veeskepatronen. Se side 25.

2. Stram stempelhetten (5) godt til.

3. Vri veeskekontrollknappen (8) med klokken til den
stopper for & lukke knappen.

Veer forsiktig néar du lukker vaeskekontrollknappen.
Nalespissen kan bli skadet hvis den presses for
hardt mot dysesetet av vaeskekontrollknappen.

4. Bruk en sekskantngkkel for & lgsne settskruen for
vaeskekontrollknappen (8a).

5. Rett inn linjemerkene (M1 og M2) pa
vaeskekontrollknappen (8). Se FIG. 40.

6. Stram til settskruen (8a).

i00043a

FIG. 40: Sann null-merking
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Deler

Deler

Stellair Auto luftsproytepistol

30
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Stellair Auto luftsproytepistol

Deler

Ref | Del Beskrivelse Ant
16 114139 Luftfjeer 1
174 | oooostr | yesestsssnloy |
17at | 129463 O-Ring 1
18f | % Vaeskenal 1
18at | % Veaeskenalspiss 1
19 2000528 | Ledeplate 1
100 Mani_fold (se Kpmpatible

+ manifolder, side 39 for 1

detaljer om deler)

Ref | Del Beskrivelse Ant
1 - Pistolhus 1
Ledeplatestift
1a 120471 (Plugg, 3/32 tommer OD x 1

1/2 tommer)
of o Vaeskepatronsamling ’
y (inkluderer 2a-2g,18 og 18a)
2at | Vaeskedyse 1
2bt - Vaeskeinnsats 1
2ct 195222 Pakningsmutter; Vaeskenal 1
2dt 111316 O-ringpakning 1
2et 113137 O-ringpakning 1
2ff Pakningsforsegling 1
2000513
29% Skive, UHMWPE 2
Stempelenhet
3t 2000514 | (inkluderer 3a-3e) 1
(se FIG. 35 og FIG. 36)
3at | 115066 O-ringpakning 1
3bf | 111450 O-ringpakning 1
3ct | 112319 O-ringpakning 2
3dt | 111504 O-ringpakning 2
3et | 2000531 | Stempellager (se FIG. 35) 2
4 15H317 M5 Manifold Monteringsskrue| 2
Stempelhette
2000530 (standardmodeller)
5% Stempelhette for 1
2000516 | veaeskekontrollknapp
(inkluderer 5a og 8)
5at L Stempelhettesettskrue ’
(#8 x 0,25 tommer)
6t & Lufthette 1
Lufthettejusteringsstift
Gat | 24B546 | o kG 14) 1
71 25F317 Holdering (7a-7b) 1
7at | 107313 Skive 1
7bt | 15G998 | O-Ring 1
8+t | ——— Vaeskereguleringsknapp 1
9 2000529 | Stempelfjeerguide 1
11 171411 Vaeskefjaer 1

3A9365D

«» Delenummeret varierer etter modell.

Se Reparasjonssett, side 32 for delenummer.

+ Inkludert i utvalgte modeller. Se Modeller, side 3.

T Delen er tilgjengelig i et sett.
Se Sett og tilbehgr, side 32.
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Sett og tilbeher

Sett og tilbehor

Reparasjonssett
Dysedpningens Néletuppsett
Lufthette storrelse Dysesett Nalesett (18a)
Modell Péforing og sproytetype (6 og 6a) tommer (mm) Patronsett (2) | (2a) (18 og 18a) (5-pakning)
25F165 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F172 Generell industri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F164 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F166 Generell industri: Konvensjonell 2000294 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F169 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F171 Generell industri: HVLP 2000291 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F170 Generell industri: HVLP 2000291 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F168 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F176 Generell industri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F163 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F174 Generell industri: HVLP 2000291 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F173 Generell industri: HVLP 2000291 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F179 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F177 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F178 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F182 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F183 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F175 Generell industri: HVLP 2000291 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F181 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F180 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F167 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F204 Listverk: HVLP 26D898 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F205 Listverk: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F206 Listverk: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F207 Listverk: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F208 Lakksproyte: Konvensjonell 24D705% 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F209 Lakksproyte: Konvensjonell 24D705% 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F210 Klebemiddel: Konvensjonell 2000301 0,051 2000505 25F233 2000510 288185
25F211 Klebemiddel: Konvensjonell 2000301 0,070 2000506 25F234 2000510 288185
25F212 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F213 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F214 Generell industri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F215 Generell industri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F216 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F217 Generell industri: Samsvarlig 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F218 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F219 Generell industri: Konvensjonell 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
v Selvklebende lufthette kan kjopes uten justeringsstift (6a) og er merket som produksjonsdel 289051
® Luftborstehetter inkluderer ikke 6a
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Sett 289791: Lufthettepakninger

Sett og tilbeher

Sett 2000531: Stempellager

Ref | Del Beskrivelse Ant Ref | Beskrivelse Ant
7at 107313 Skive 5 3e Stempellager 10
7bt | 15G998 | O-Ring 5
Sett 2000515: Stempelpakninger
Sett 2000512: Vaeskepatronpakninger Ref | Del Beskrivelse Ant
Ref | Del Beskrivelse Ant 3a 115066 | O-ringpakning 1
2d 111316 | O-ringpakning 1 3b 111450 | O-ringpakning 1
2e 113137 | O-ringpakning 1 3c 112319 | O-ringpakning 2
3d 111504 | O-ringpakning 2
Sett 2000513: Vaeskepatronpakninger
: : vaeskekontrollknapp
2f 16A698 | Pakningsforsegling 1
. Konverter en standard automatisk pistol for a legge til en
29 16C295 | Skive, UHMWPE 2 vaeskekontrollknapp.
. . Ref | Beskrivelse Ant
Sett 25F317: Festeringmontering
5 Stempelhette med settskrue 1
Ref | Beskrivelse Ant
8 Vaeskereguleringsknapp 1
7 Lasering 1
7a | Skive 1 Sett 2000517: Manifoldforseglinger
7b O-Ring 1
Ref | Del Beskrivelse Ant
Sett 24B546: Lufthettens justeringsstifter 107 | 111450 | O-Ring luftpakning 3
Ref | Beskrivelse Ant 108 | 111508 | O-Ring vaeskepakning 2
6A | Lufthette justeringsstift 10 Sett 2000511: Sirkulasjonspluggsett
. Ref | Beskrivelse Ant
Sett 2000514: Stempelmontering
17 Sirkulasjonsplugg 1
Ref | Del Beskrivelse Ant
17a | O-Ring 1
3 2000514 | Stempel 1
3a 115066 O-ringpakning 1
3b 111450 O-ringpakning 1
3c 112319 O-ringpakning 2
3d 111504 O-ringpakning 2
3e 2000531 | Stempellager 2
3A9365D 33




Sett og tilbeher

Tilbehor

Justeringsverktoy: 2000481

Funksjoner til justeringsverktoy

e Maler for raskt & stille inn spreytemenstervinkler.
Se Vinklet sproytemgnster, side 13.

e  Veileder for 8 visualisere sprayens midtpunkt og
avstanden mellom pistolen og arbeidsstykket. Se

Plasser sproytepistolen og arbeidsstykket, side 14.

26D220: Dumpventil

Vaeskeinnlops- og utlepsporter er 1/4 tommer npt(f),
og 303 SST fuktede deler.

26B108 Luftaktivert ventil

50in.

34

Vaeskeslangetilbehor
Del Beskrivelse Ant
24B707* Integrert vaeskefilter 1

Vaesketilpasning, SST,
1/4 npsm(m) x 1/4 npt(m),

i forholdet 1:3

166846 | 7550 Psl (50 MPa, 500 ban) 1
maksimalt trykk

24C375% fgﬁggﬁz \1/fa1eskeregulator ;

DAEAT™ :_g::(l;?;z: ;/Zeskeregulator ;

DAEATO* Luftdrevet veeskeregulator 1

*  Se handbok 406814.
**  Se hdndbok 3A0427.
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Sett og tilbeher

Vaeskeslanger
Tilpasningsalternativer (1/4 NPSM)
Ingen
Maksimum fjeerbe- Fjeerbe- | 3 delers | 2delers
Del Beskrivelse arbeidstrykk Lengde skyttelse | skyttelse | kobling kobling
061132 | VAtommeriDnylon | oo5 i qgbay | 500 (152 m) | 205447 | 111913
vaeskeslange
1/4 tommer ID
061205 nylonflettet slange 500 psi (30 bar) 500 ft. (152 m) --- --- 104415 16A989

med neoprendeksel

HVLP trykkverifiseringssett

Kompatibel
Del Beskrivelse lufthette
2000518 | HVLP Generell industri 2000291
2000523 | Listverk 26D898
Lett olje

Anbefalt olje for veeskepakninger og slitasjeomrader.

Del

Beskrivelse

111265

Saniteert, ikke-silikon smaremiddel: 4 oz

(113 g)

Installasjons- og reparasjonsverktoy

Del Beskrivelse
222955 | Anti-fast smgremiddel
289794 | Pistolverktgy multingkkel
Rengjoringsutstyr
Del Beskrivelse
15C161 Det ultimate rengjeringsettet for pistoler:
barster og verktay for vedlikehold av pistolen
249598 Rgnsnng av tett nal: spisser for a rense
pistoldysen
101892 | Bgrste til rengjoring av pistolen
3A9365D
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Informasjon om vaeskepatron og vaeskedyse

Informasjon om vaeskepatron og veeskedyse

Vaeskestrammen og mensterbredden avhenger av

storrelsen pa dysen, vaeskens viskositet og vaesketrykket.

Bruk en veeskedyse som vil oppna den nedvendige

stremningen med nalen fullt utlgst ved et veesketrykk

p& 5-20 psi (0,035-0,14 MPa, 0,35-1,4 bar).

e For lave stramningshastigheter eller vaeske med

lett viskositet, velg de mindre dysestarrelsene.

e For hgye stramningshastigheter eller veeske med
hoy viskositet, velg de storre dysestorrelsene.

Dyseép-
ningens Typisk
storrelse Anbefalt for stromnings- Sprayteknologi
tommer Patronsett| Dysesett| materialvisko- | hastighet og lufthette-
Paferingt | (mm) (2) (2a) sitet oz/min (I/min) | Konstruksjon | kompatibilitet
llys 4-10 SST-dyse, Konvensjonelle
0,030 (0.,8) | 2000501 25F224 5-15 centipoise | (0,12-0,30) PEEK-spiss lufthetter:
Generell lett-medi 2000293 og
. . eti-medium - 2 24D705
industri 1,1(0,042) | 2000502 | 25F225 | 15-30 8-14 SST-dyse,
. (0,24-0,42) PEEK-spiss .
Lakk- centipoise HVLP lufthetter:
sorovie 2000291 og
pray g 26D898
. medium
Listverk | 6 055 (1,4) | 2000508 | 25F226 | 30-70 12-18 SST-dyse, Kompatible
. (0,36-0,54) PEEK-spiss ]
centipoise lufthetter:
2000292
middels-tung ) 3 Konvensjonelle
gz:§;‘:" 0,070 (1,8) | 2000504 | 25F227 | 70-100 o 12_(2)060) ggf};si”ss lufthetter:
centipoise 400, P 2000294
medium
12-18 SST-dyse,
0,051 (1,3) | 2000505 25F233 30—:_0 _ (0,36-0,54) PEEK-spiss Konvensjonelle
Klebemid- centipoise selvklebende
del : lufthetter:
middels-tung
N 16-20 SST-dyse, 2000301 v
0,07 (1,8) 2000506 25F234 | 70 1'00' (0,48-0,60) PEEK-spiss
centipoise
1 Se Bruk, side 2.
v Lufthette merket med produksjonsdel 289051
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Lufthette og luftstrom

Eksempel: Lufthette 2000293
Lufthette og luftstrom P
Atomiserendeluft  Vifteluft SCFM Typisk
Legg til de viste Iuftforbruksverdiene for atomiseringsluft- SCFM ved 20 psi ved 30 psi luftforbruk
og viftelufttrykket for a fa det totale luftforbruket. 28 + 6 _ 8,8
Atomiserende luft Vifteluft
Manifold innlopstrykk Luftstrom Manifold innlopstrykk Luftstrom
Pafering Lufthette psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM
10 2,3 10 55
20 2,8 20 5,7
2000293 30 3,0 30 6,0
40 3,4 40 6,7
Generell industri: S0 3.9 50 73
Konvensjonell 10 6.4 10 46
20 7,3 20 53
2000294 30 8,3 30 6,0
40 8,7 40 6,2
50 9,2 50 6,4
10 3,9 10 8,3
20 53 20 9,4
Generell industri: — et = he
HVLP 2000291
30 5,7 30 10,1
40 6,0 40 11,0
50 6,2 50 11,9
10 2,8 10 4,6
14* 3,0" 12* 4,6*
20 3,4 20 5,5
Listverk: HVLP 26D898
30 3,9 30 6,0
40 4,6 40 6,4
50 4,8 50 6,9
10 3,0 10 55
14* 3,0* 15* 5,5*
; . 20 3,4 20 6,0
Gegerell |nd|gstr|. 2000292
amsvarlig 30 3,9 30 6,4
40 4,4 40 6,9
50 4,8 50 7,3

* Maksimalt HVLP/kompatibelt inntaksmanifoldtrykk.

v Lufthette merket med produksjonsdel 289051
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Lufthette og luftstrom

Atomiserende luft Vifteluft
Manifold innlgpstrykk Luftstrom Manifold innlopstrykk Luftstrom
Pafering Lufthette psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM
10 25 10 6,0
14* 3,4~ 17* 6,4*
20 3,2 20 6,9
Klebemiddel 2000301 v
30 3,7 30 7,8
40 41 40 8,3
50 4,6 50 9,2
10 1,4 10 0,0
20 1,6 20 1,1
Lakksprayte 24D705 30 1,8 30 1,6
40 21 40 1,8
50 21 50 1,8
* Maksimalt HVLP/kompatibelt inntaksmanifoldtrykk.
v Lufthette merket med produksjonsdel 289051
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Kompatible manifolder

Manifolder i tomme-gjenger

Ref | Del Beskrivelse Ant
101 - Manifoldkropp 1
Vaeskekobling
114342 Albuemontering: 1/4-18 npt 2
102
2001082% | Vaeskekobling 2
102a | 120353 % | O-ring vaeskekobling 2

103 101970 Rerplugg (se FIG. 4, side 8) | 1
Luftrersmontering:
104 | 120388 1/4 tommer OD ror x 1
1/8 npt(m)
120389 Luftrersmontering: 2
105 3/8 tommer OD ror x
120389:¢ 1/4 npt 1
Settskrue 5/16;
106 | 114246 0,437 tommer lang 1
107 | 111450 O-Ring luftpakning 3
108% | 111508 O-Ring veeskepakning 2
109 | 2001083:¢ | Vifteventilenhet 1

* 25F155-modell
% 2000230-modell
% 2000226-modell

T Del tilgjengelig i et sett. Se Reparasjonssett, side 32.

Manifoldkoblinger

1/4-18 npt(m)*

Vaesketilkobling 1/4-18 npsm(m)**

Inntak for atomiseringssluft

(ATOM) 3/8 tommer OD-ror

Luftinntak for vifte (FAN)T 3/8 tommer OD-rort

1/4 tommer OD-ror

Luftinntak for sylinder (CYL)

25F155- og 2000226-modeller
> 2000230-modell

1 Manifold 2000226 har ett enkelt luftinntak for
atomisering og vifteluft

3A9365D

Kompatible manifolder

Sidevaeskeinntaksmanifold (25F155x%)
104 105 $©/107 1
I

\\\\\J
>
1|

£ ¢
\m )

i00168a

102

i00217a

Sidevaeskeinntaksmanifold med
viftejusteringsventil (2000226-x)

105

102

104

S *
T> ;;
109@
ti00188a
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Kompatible manifolder

Manifolder med metriske Sidevaeskeinntaksmanifold (25F315x)
gjenger 104 105 107
Ref Del Beskrivelse Ant
101 - Manifoldkropp 1
Vaeskekobling hann
114247% albuemontering: 2
102 #5JIC x 1/4-18 npt
2000235¢% | Veaeskekobling 2
102a | 120353¢% O-ring vaeskekobling 2
103 101970 Rerplugg (se FIG. 4, side 8) | 1 A : A %106
oo | roosan | Lorsmorteree
osar | Litosmonterna: | =
105 Luftrersmontering: Bakre vaeskeinntaksmanifold (2000231+)
15D9164¢ | 4 mm OD ror x 1/4 npt 2
(sendes lost)
o | rra | SomesE
107% | 111450 O-Ring Iuftpakning 3
108% | 111508 O-Ring vaeskepakning 2

8 25F315-modell
< 2000231-modell

T Del tilgjengelig i et sett. Se Reparasjonssett, side 32.

Manifoldkoblinger

1i00190a

Vaesketilkobling #5 JIC

Inntak for atomiseringssluft

(ATOM) 8 mm OD rer

Luftinntak for vifte (FAN)® 8 mm OD rer

Luftinntak for sylinder (CYL) 6 mm OD rer

& 25F315 0g 2000231 leveres med alternativ
atomiserings-/vifteventil med en 4 mm OD-rartilkobling
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Oppsett og dimensjoner for monteringshull

Oppsett og dimensjoner for monteringshull

in.
mm)

Pistoldimensjoner
5.9in.
(149.9 mm)
T
= [ E= |
1.9i
(48.3
= =
5.1in.
(129.5 mm)
T

ti00288a

3A9365D
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Oppsett og dimensjoner for monteringshull

Manifolder med sidevaskeinntak

Modeller 25F315 og 25F155

J
=== i
| ‘ D
o
2.95n. 1
raommi——" B4
1.20in. iy 7\ |
(30.5 mm) H — H—~ |
e 0.63 in.
| /f (15.9 mm)
LI S LT 77\ — ‘
@ 0.515 in. 0.03in 1.06 in.—-‘
(13.1 mm) (0.69 mm) (26.9 mm)
0.40 in.
(10.2 mm)
{ N
77 —r | /() 1 [ \
g
o ] 2XM5X0.80in. 1.3751in. 3.55in.
— ® (34.9 mm) (90.2 mm)
A A A3, 1,625 in.
0.69 in. A 2X 0.13in (41.3 mm)
(17.5 mm) CHH % (3.3 mm
O = \ |
0.195 in— L
(5.0 mm)
N
[ Modellvekt 17b (7879 | L
1.94 in.
i00109b (49.3 mm)
Justeringsstifthull Monteringsskruehull

Fjern settskruen ved bruk Montering
av stasjonaer stotte.
(7,8 mm) dype hull

42

0,128 diameter x 0,31 tommer

Ad,

M5 x 0,8 x 0,25 tommer (6,3 mm)

Bruk en skrue som er lang nok til &
feste monteringsskruehullene til en
dybde pa 0,25 tommer (6,3 mm).

3A9365D



Oppsett og dimensjoner for monteringshull

Manifold med sidevaeskeinntak og viftejusteringsventil

Modell 2000226
== rcp
I —A
= [ 40in
A (35.6 mm)
— 2.10in.
F L (53.3 mm)
1.21in. o
(30.7mm) H L |
~ @0515in. —
(13.1 mm) (1.7mm) F——1.16in.
2.00 in.
(50.8 mm) t
N L]
7
T %
0.65 in.
16.5 mm 1.78in.
( i 1 (45.2 r:qnm) R 130in. | 3.60in.
) (33.0 mm) | (91.4 mm)
— 12 1.63in
?{ 4XM6 X 1 T (41.4 mm)
Py
U’_ 14 1 k/; |
3.00in. L]
(76.2 mm) 44\\ \
Modellvekt | 1911b(8689) | 5L
1i00215b T \'
Fjern settskruen ved bruk Montering A Monteringsskruehull
av stasjoneer stotte. M6 x 1,0 x 0,34 in. (8,6 mm)

Bruk en skrue som er lang nok til & feste
monteringsskruehullene til 0,34 tommer (8,6 mm).
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Oppsett og dimensjoner for monteringshull

Manifolder med inntak bak

Modeller 2000230 og 2000231

6.40 in.
(162.6 mm)
— BRI
B 3 TCP
O A
== .
N .
L 1.80 in.
— ) mm)
- . 2.30 in.
I © 9 (884 mm)
. n. o
(39.9 mm) ( §
@ 0.385 in. 0.44 in.— S
(9.8 mm) (11.2 mm) 1.53in.
(38.8 mm)
— -0.40 in.
(10.2 mm)
r O = O
0.69 in.
(17-5l mm)  2XM5X0.80in. | 4375 in.
7'; (34.9 mm)
@ @ 1.751n.
A A (44.5 mm)
|
O (‘> r /T>

0.195 in.— .
ti00216b (5.0 mm) (3.3 mm)
| Modellvekt 1,93 b (875 g) |
Fjern settskruen ved bruk Montering Justeringsstifthull
av stasjoneer stotte. 0,126 diameter x 0,31 tommer
(7,8 mm) dype hull

Monteringsskruehull
M5 x 0,8 x 0,25 tommer (6,3 mm)

Bruk en skrue som er lang nok til
4 feste monteringsskruehullene til
en dybde pa 0,25 tommer (6,3 mm).

Ad,

3A9365D



Sett for pistolmontering

5

24C208
W/
[
0.75in.
(18.9*mm)J‘
- 2.04in. |
(51.7 mm)

Sett for pistolmontering

24B609
K
o B
0.50 in.
(12.7¥ mm)
L 114in.
ti00500a (288 mm)

3A9365D

Oppsett og dimensjoner for monteringshull

Tilpasset adapterplate 288197

For bruk med manifoldmodellene 25F315, 25F155,
2000230 og 2000231.

4 x M6-1,0
[/

ti00501a (1.0 mm)
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Oppsett og dimensjoner for monteringshull

Enkel pistol monteringsbrakett Dobbel pistolmonteringsbrakett
24Y515 25A844

Q
H)
/7 VTS
f

1in.
.7 mm) ti00503a 3.
005042 (78.
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Oppsett og dimensjoner for monteringshull

Robotadapterplater
Posisjone- Posisjone-
Adapterplate Robot Boltsirkel Monteringsskruer | ringspinne-sirkel ringspinner
27,5 mm 27,5 mm
24Y128 MOTOMAN EPX1250 (1,083 tommen) 4X M5 x 0,8 (1,083 tommen) 5 mm
MOTOMAN PX1450
32 mm
24Y129 | \IOTOMAN EPX2850, | (1,260 tommer) 8XM6x 1,0 T -
Tre-rull type
MOTOMAN EPX2050
102 mm 102 mm
24Y634 ABB IRB 580 (4,02 tommer) 6X M6 x 1,0 (4,02 tommer) 2X 4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
24Y650 . Szof mm 6X M6 x 1,0 . 3203 mm 2X 5 mm
KAWASAKI KE610L (4,02 tommer) (4,02 tommer)
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
36 mm
24Y172 ABB IRB 540 3X M5 --- ---
(1,42 tommer)
40 mm
24Y173 ABB IRB 1400 4X M6 --- ---
(1,58 tommer)
FANUC PAINT
MATE 200iA
24Y768 , glf mm ) 4X M5 (1 g’lf mm ) 1X 5 mm
FANUC PAINT 4 tommer. 24 tommer,
MATE 200iA/5L
100 mm 100 mm
24Y769 FANUC P-250 (3,94 tommer) 6X M5 (3,94 tommer) 1X'5 mm
3A9365D 47




Oppsett og dimensjoner for monteringshull
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Tekniske spesifikasjoner

Tekniske spesifikasjoner

Stellair Auto Air Spray Guns us Metrisk

Maksimalt arbeidstrykk for vaeske 300 psi 2.1 MPa, 21 bar

Maksimalt arbeidstrykk for luft 100 psi 0,7 MPa, 7 bar

Maksimum vaesketemperatur 120°F 49°C

Minimum aktiveringstrykk for luftsylinder 50 psi 0,34 MPa, 3,4 bar
Rustfritt stal, polyetylen med ultrahgy molekylvekt,

Konstruksjonsmateriale kjemikalieresistent fluoroelastomer, maskinbearbeidet plast, PTFE,
Aluminium

Vekt for pistol- og manifoldmodeller 1,51b 697 g

Pistolmodellvekt 1lb 4319

Avtrekkerhastighet

Disse verdiene gjelder for en ny pistol med en 12 ft. (3,6 m), 1/4 in. (6,3 mm) OD sylinderluftslange og en 0,03 tommer
(0,8 mm) dyse. Disse verdiene vil variere litt med bruk og med variasjoner i utstyret.

Sylinderlufttrykk Vaesketrykk
psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) msek for a apne helt msek for a lukke helt
50 (0,35, 3,5) 50 (0,35, 3,5) 71 66
Lyddata
Konvensjonell

Malt ved 44 psi (0,30 MPa, 3,0 bar) forstavningsluft og 47 psi (0,32 MPa, 3,2 bar) viftelufttrykk

Lydkraft 94 LwA

Lydtrykk 80 dBa

HVLP

Malt ved 17 psi (0,12 MPa, 1,2 bar) atomiserende Iuft og 29 psi (0,20 MPa, 2,0 bar) viftelufttrykk
Lydkraft 92 LwA

Lydtrykk 79 dBa

Samsvarlig

Malt ved 29 psi (0,20 MPa, 2,0 bar) atomiserende Iuft og 33 psi (0,23 MPa, 2,3 bar) viftelufttrykk
Lydkraft 89 LwA

Lydtrykk 76 dBa

Lydeffekten ble malt i henhold til ISO 9614-2.

California lovforslag 65

PERSONER BOSATT | CALIFORNIA
A ADVARSEL: Kreft og reproduksjonsskade — www.P65warnings.ca.gov.
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Graco Standard Garanti

Graco garanterer at alt utstyr som det henvises til i dette dokumentet, som er produsert av Graco og bzerer dets navn, er fritt for defekter pa
materiale og utfarelse pa den salgsdatoen som den opprinnelige kigperen kjgpte utstyret for bruk. Med unntak av alle spesielle, forlengede
eller begrensede garantier utgitt av Graco, vil Graco i en periode pa tolv méneder fra kjgpsdato, reparere eller erstatte deler av utstyret forutsatt
av at Graco har pavist at det foreligger en feil. Garantien er kun gyldig dersom utstyret installeres, brukes og vedlikeholdes i henhold til Gracos
skriftlige anbefalinger.

Denne garantien dekker ikke, og Graco skal ikke holdes ansvarlig for generell slitasje, eller feil, skader eller slitasje som forarsakes av feilaktig
installering, feil bruk, abrasjon, korrosjon, utilstrekkelig eller feilaktig vedlikehold, uaktsomhet, ulykker, sabotasje, eller bruk av komponenter
som ikke er produsert av Graco. Graco skal heller ikke holdes ansvarlig for feil, skader eller slitasje som forarsakes av at Graco-utstyr ikke
er forenlig med strukturer, tilbeher, utstyr eller materialer som ikke er levert av Graco, eller feil utforming, produksjon, installasjon, drift eller
vedlikehold av strukturer, tilbeher, utstyr eller materialer som ikke er levert av Graco.

Denne garantien er gyldig under forutsetning av at utstyret som hevdes a veere defekt sendes til en autorisert Graco-forhandler med
forhandsbetalt returfrakt for verifikasjon av hevdet defekt. Hvis defekten som hevdes er bekreftet, vil Graco reparere eller erstatte eventuelle
defekte deler kostnadsfritt. Utstyret vil bli returnert til den opprinnelige kjgperen nar transporten er forhdndsbetalt. Hvis inspeksjon av utstyret
ikke avdekker noen feil i materiale eller utforelse, vil reparasjonene gjores til en rimelig kostnad. Disse kostnadene kan omfatte kostnader av
deler, arbeid og transport.

DENNE GARANTIEN ER EKSKLUSIV, OG ERSTATTER ALLE ANDRE GARANTIER, DIREKTE ELLER INDIREKTE, INKLUDERT, MEN
IKKE BEGRENSET TIL, GARANTI AV SALGBARHET ELLER GARANTI FOR AT PRODUKTET ER EGNET TIL ET BESTEMT FORMAL.

Gracos eneste forpliktelse og kjaperens eneste rettighet ved brudd pa garantien er som beskrevet ovenfor. Kijgperen samtykker i at ingen
andre midler (inkludert, men ikke begrenset til, tilfeldige eller felgeskader for tapt fortjeneste, tapt omsetning, skade pa person eller eiendom,
eller andre folgeskader eller tilfeldige tap) skal veere tilgjengelig. Enhver sak for brudd pa garantien ma fremsettes innen to (2) ar etter
salgsdatoen.

GRACO GARANTERER IKKE, OG AVVISER ALLE INDIREKTE GARANTIER AV SALGBARHET ELLER AT PRODUKTET ER EGNET TIL
ET SPESIELT FORMAL, MED HENSYN TIL TILBEHOR, UTSTYR, MATERIALER ELLER KOMPONENTER SOM BLIR SOLGT MEN IKKE
PRODUSERT AV GRACO. Disse artiklene som selges av, men som ikke er produsert av Graco (slik som elektriske motorer, brytere, slanger
osv.), er underlagt eventuelle garantier fra deres respektive produsenter. Graco vil gi kjgperen rimelig assistanse med a fremsette krav ved
brudd pa disse garantiene.

Graco har under ingen omstendigheter noen erstatningsplikt for indirekte skader eller andre tilfeldige skader som er resultatet av at Graco
har levert dette utstyret. Dette gjelder ogsa leveranse, ytelse eller bruk av andre produkter eller andre varer som er solgt i denne forbindelse,
enten det er fordrsaket av kontraktbrudd, brudd pa garantien, uaktsomhet fra Gracos side, eller av andre arsaker.

Graco Informasjon

Fa den siste informasjonen om Gracos produkter ved a ga inn pa www.graco.com.
For patentinformasjon, se www.graco.com/patents.

DU KAN BESTILLE PRODUKTER ved & ta kontakt med din Graco-forhandler eller ringe oss for a finne en forhandler
i neerheten av deg.

Telefon: 612-623-6921 eller gratis: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

All data i bilder og tekst i dette dokumentet er basert pa produktinformasjonen som var tilgjengelig da dokumentet ble publisert.
Graco forbeholder rettigheten til & foreta endringer nar som helst uten forvarsel.

Oversettelse av originale instruksjoner. This manual contains Norwegian. MM 407194

Graco Hovedkontor: Minneapolis
Internasjonale kontorer: Belgia, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Opphavsrett 2023, Graco Inc. Alle Graco produksjonsavdelinger er ISO 9001-godkjente.
Www.graco.com
Revisjon D, juni 2023
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