Talimatlar G

= TM - GRACO
Stellair Otomatik
Havah Puskurtme s
Tabancasi -

Cesitli boya ve kaplamalarin son kat uygulamasi icin otomatik havali piiskiirtme
tabancasi. Sadece profesyonel kullanim icindir.

300 psi (2,1 MPa, 21 bar) maksimum calisma akiskan basinci.
100 psi (0,7 MPa, 7 bar) maksimum ¢alisma hava basinci.

Onemli Giivenlik Talimatlar

Ekipmani kullanmadan 6nce bu kilavuzdaki
tim uyarilan ve talimatlan okuyun. Ekipmanin
dogru kontrollerini ve kullanimini 6grenin.

Bu talimatlan saklayin.
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Puskurtme Teknolojisi

Konvansiyonel: Mikemmel son kat kalitesi ve ylksek
Uretim oranlari igin optimize edilmistir.

HVLP: Hava bagligindaki hava basincini maksimum 10 psi
(0,07 MPa, 0,7 bar) ile sinirlayan yiiksek transfer verimliligine
sahip tabanca.

Uyumlu: HVLP tabancalarindan daha blytk veya bunlara
esit transfer verimliligine sahip yiksek transfer verimliligi
tabancasi.

Uygulamalar

Basing kaplarn veya pompalar gibi dagitim sistemlerindeki
tim tabancalan c¢alistirin.

Genel Endiistri: Endustriyel, otomotiv, havacilik, denizcilik,
ahsap, plastik ve mimari uygulamalarinda kullanilan cogu
endustriyel kaplamayi veya son katlari puskurtar.

Hava Fircasi: Hassas, kiicik yUzey alanh pusktrtme
icin yuvarlak bir ptskirtme kalibi sunar.

Yapistirici: Su bazli ve solvent bazli yapistiricilar ve
sizdirmazlik trinleri uygular.

Dekor: Kenarlar veya dekor gibi secici kaplama uygulamalari
icin iyi tanimlanmig bir kenara ve minimum tozumaya sahip
bir ptuskirtme kalibi sunar. Dielektrik malzemeler dahil gogu
endustriyel kaplama ile uyumludur.
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Modeller

Manifoldlu Tabanca Modelleri

Modeller

Akiskan Piiskirtme Teknolojisi
Nozul Kontrol
Dahil Olan Boyutu Diagmesi
Uygulama Manifold ing (mm) Dahil Konvansiyonel HVLP Uyumlu
- : v 25F213 25F215 25F217
\E(ar(;"(mtn? iI\/Iamfoldlu Genel 25F155 0,055 (1,4)
ndustri (Ing) 25F212 25F214 25F216
Yan Giris Manifoldlu Genel v 25F219 - -
N : 25F315 0,055 (1,4)
Endustri (Metrik) 25F218 _ -
Tabanca Modelleri
Bir manifold zorunludur. Bkz. Uyumlu Manifoldlar, sayfa 39.
Piskiirtme Teknolgjisi
Nozul Boyutu Akiskan Kontrol
Uygulama ing (mm) Diigmesi Dahil Konvansiyonel HVLP Uyumliu
v 25F167 25F174 25F181
Genel Endistri 0,030 (0,8)
25F163 25F170 25F177
v 25F168 25F175 25F182
Genel Endustri 0,042 (1,1)
25F164 25F171 25F178
v 25F169 25F176 25F183
Genel Endstri 0,055 (1,4)
25F165 25F172 25F179
Genel Endistri 0,070 (1,8) 25F166 25F173 25F180
Hava Firgasi 25F208 - -
0,042 (1,1)
Hava Firgasi v 25F209 - -
Yapistirici 0,051 (1,3) 25F210 - —
Yapistiric 0,07 (1,8) 25F211 - -
Dekor v 25F206
0,042 (1,1)
Dekor 25F204
Dekor v 25F207
0,055 (1,4)
Dekor 25F205
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi icindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike isareti prosedire 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin béluimlerinde veya uyari
etiketlerinde gériindiigiinde, bu Uyarilara basvurun. Bu bolimde ele alinmayan, trline 6zgl tehlike sembolleri ve uyarilar bu
kilavuzun diger bolimlerinde yer aliyor olabilir.

/\

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlan gibi yanici dumanlar alev alabilir veya patlayabilir. Ekipmanin
icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina sebep olabilir. Yangin ve patlamalarin
6nlne gegmek igin:

e Ekipmani sadece iyi havalandinimis alanlarda kullanin.

e Pilot alevleri, sigara, taginabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tir( drtiler (potansiyel statik kivilcim)
gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

e  Calisma alanindaki tim ekipmanlarin topraklamasini yapin. Bkz. Topraklama talimatlar.
e Solventi highir zaman yliksek basingta plskirtmeyin veya dokmeyin.
e  Calisma alanini solvent, pagavra ve benzin dahil her tlr dokiintii malzemelerden temizleyin.

e Ortamda yanici dumanlar varsa gu¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya glicl ya da isik
digmelerini agmayin/kapatmayin.

e Sadece topraklanmis hortumlar kullanin.

¢ Kovanin igine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmig metal kovanin kenarinda sikica tutun. Antistatik
ya da iletken olmadiklar slrece kova kaplamalari kullanmayin.

e  Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu tanimlayana
ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e  Calisma alaninda galisir durumda olan bir yangin séndiirlici bulundurun.

BASINCLI EKIPMAN TEHLIKESI

Ekipmandan ¢ikan sivilar, sizintilar veya delinen komponentler géze veya cilde sigcrayarak ciddi yaralanmalara

neden olabilir.

e  Puskirtme/uygulama islemini bitirdiginizde ve ekipmaninizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan énce
Basin¢ Tahliye Prosediirii’'ni uygulayin.

e Ekipmani galistirmadan énce tim sivi baglantilarini sikin.

e Hortumlari, borulari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarl pargalar derhal degistirin.

TOKSIK SIVI VEYA DUMAN TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da dumanlar goéze ya da cilde sigcramasi, yutulmasi ya da solunmasi durumunda ciddi
yaralanmalara ve hatta 6éliime yol acabilir.

e  Kullandiginiz sivinin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek icin Glvenlik Bilgi Formlarini (SDS’leri) okuyun.
e Tehlikeli sivilari onayl haznelerde saklayin ve ilgili ydnergelere goére atin.

N
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WPa/bar/PSI

Uyarilar

EKiIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

En disuk dereceli sistem bileseninin maksimgm calisma basincini veya sicaklik derecesini asmayin.
Tum ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Ozellikler’e basvurun.

Ekipmanin islanan parcalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda bulunan
Teknik Ozellikler'e basvurun. Sivi ve solvent (ireticilerinin uyarilanni okuyun. Malzemeniz hakkinda daha
fazla bilgi edinmek icin distribltérden veya bayiden Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) isteyin.

Ekipman kullanimda degilken tim ekipmanlan kapatin ve Basing Tahliye Prosediirii’nii uygulayin.

Ekipmani guinliik olarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum
onaylarini gegersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

Tum makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin olun.
Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi i¢in distribltérinizi arayin.

Hortumlan ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak ytzeylerin
uzagindan gegirin.

Hortumlan bukmeyin veya asin kivirmayin ya da ekipmani gekmek icin hortumlar kullanmayin.
Cocuklari ve hayvanlari galisma alanindan uzak tutun.

Gegerli tum glivenlik diizenlemelerine uyun.

KiSISEL KORUYUCU EKiPMAN

Calisma alanindayken gézlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarnn solunmasi ve yaniklar dahil
olmak Uizere ciddi yaralanmalarn énlenmesine yardimci olmasi igin uygun koruyucu ekipman takin.
Koruyucu ekipman asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

Koruyucu gézlik ve isitme korumasi.
Akiskan ve solvent Ureticisi tarafindan énerilen maskeler, koruyucu kiyafetler ve eldivenler.
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Kurulum

Kurulum

Puskurtme Kabinini

Havalandirma

Havalandirma hava akisi minimum gerekli degerin Ustlinde
¢ikana kadar tabancayi ¢alistirmayin. Tabancayla puskirtme
yaparken, tabancayi devir daim ederken veya temizlerken,
yanici ve toksik buharlarin birikmesini dnlemek igin temiz
hava sirkilasyonunu saglayin. Havalandirma hava akigi
gerekli minimum degerin Ustline ¢cikana kadar ¢alismayi
o6nlemek igin tabanca akigkan beslemesini kilitleyin.

Puskirtme kabininde havalandirma sistemi olmalidir.

Havalandirma hava akigi minimum degerlerin altina
dustiginde tabancanin ¢calismasini engellemek igin
tabanca akigskan beslemesini havalandirmayla birlikte
elektriksel olarak kilitleyin. Hava egzoz hiz gerekliliklerine
iliskin tm yerel kanun ve mevzuati kontrol edin ve izleyin.
Kilitlemenin galisip calismadigini yilda en az bir kez kontrol
edin.

Topraklama

Ekipman, statik kivilcim riskini azaltmak igin topraklanmalidir.
Statik kivilcim, buharin tutusmasina veya patlamasina
neden olabilir. Topraklamada, elektrik akimi i¢in bir kagis
kablosu bulunur.

Asagida, bir sistem icin minimum topraklama talimatlan
verilmistir. Sisteminiz, topraklanmasi gereken bagka ekipman
ya da nesneler icerebilir. Bulundugunuz bdlge ve ekipman
tipine iligkin ayrintili topraklama talimatlari i¢in yerel elektrik
yasalarini kontrol edin. Sisteminizin topraklayiciya baglanmis
olmasi gereklidir.

Piskiirtme Tabancasi: Plskirtme tabancasini resiprokatér,
robot veya sabit destek gibi topraklanmis bir mesnede monte
ederek topraklayin ve tabancayi uygun sekilde topraklanmig
bir akiskan hortumuna ve pompasina baglayin.

Pompa: Ayri pompa talimat kilavuzunuzda belirtildigi gibi,
pompa ile gercek topraklama arasina bir topraklama kablosu
ve kelepce baglayarak pompayi topraklayin.

Hava Kompresoérleri ve Hidrolik Gili¢ Kaynaklan: Hava
kompresorleri ve hidrolik glic kaynaklarini, Greticinin
tavsiyesine gore topraklayin.

Pompaya Bagh Hava, Akiskan ve Hidrolik Hortumlari:
Topraklama surekliligi saglamak icin sadece maksimum
100 ft (30,5 m) toplam hortum uzunluguna sahip elektrigi
ileten hortumlar kullanin. Hava ve akigkan hortumlarinin
elektrik direncini haftada en az bir kez kontrol edin. Topraga
karsi toplam diren¢ 25 megohm degerini asarsa hortumu
derhal degistirin. Bu seviyedeki direnci dlgebilecek bir
6lcim aleti kullanin.

Akiskan Besleme Kabi:Akiskan besleme kabini yerel
yasa ve dizenlemelere goére topraklayin.

Piiskiirtme Yapilan Nesne: PUskirtme yapilan nesneyi
yerel yasa ve dlizenlemelere goére topraklayin.

Solvent Kovalari: Yikama Prosediirii sirasinda kullanilan
tim solvent kovalarini yerel yasalara gore topraklayin.
Sadece iletken olan metal kovalar kullanin. Kovayi, kagit
ya da karton gibi iletken olmayan ve topraklama surekliligini
bozan bir ylizey Gizerine koymayin.
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Manifold Kurulumu

Manifold baglanti konumlari manifolda gére degisir.

Manifold parcasi ayrintilar icin, bkz. Uyumlu Manifoldlar,

sayfa 39.

Hava Baglanti Elemanlarinin Manifolda
Takilmasi

Manifold baglanti konumlari manifolda gére degisir.

Manifold pargasi ayrintilan icin, bkz. Uyumlu Manifoldlar,

sayfa 39.

1. Silindir hava girisine (CYL) bir boru rakoru (104) takin.

2. Fan hava girisine (FAN) ve hava atomizasyon girigine
(ATOM) bir boru rakoru (105) takin.

1i00020a

SEKIL 1: Hava Baglanti Elemanlan ve Akiskan Besleme

Girigleri
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Kurulum

Sivi Konektorlerini ve Tabancayi
Manifolda Takin

Sirkiilasyon Sistemi Yapilandirmasi

1.

Manifoldun eslesen ylzlerine ve sivi baglanti diglerine
(102) tutukluk 6nleyici yag 222955 uygulayin.

Akiskan konektdr rakorunu (102) akiskan portlarina
(FLP) takin. Bkz. SEKIL 1.

/2\ 102

tio0014a

A Tutukluk dnleyici yag uygulayin

SEKIL 2: Akiskan Portu Baglantilan (Sirkilasyon
Yapilandirmasi)

3.

Akiskan besleme hortumunu bir akiskan konektér
rakoruna (102) ve akiskan dénus hortumunu diger
konektdre (102) baglayin. Bkz. Tabanca Akiskan Hatti
Kurulumu, sayfa 12.

Dahili sivi tapasini (17) cikarin. Bkz. SEKIL 4.

Manifoldla birlikte verilen iki akiskan o-halkasini (108)
takin.

NOT: Akigkan portlari (FLP) tersine cgevrilebilir.



Kurulum

6. Manifold o-halkalarini (107 ve 108) tavsiye edilen Hafif Sirkiilasyonsuz Sistem Yapilandirmasi
Yag, sayfa 35.

1. Akigkan portu (FLP) dislerine, akiskan konektori disine
(102) ve boru tapasina (103) tutukluk énleyici yag
222955 uygulayin.

7. Montaj vidalariyla (4) tabancayl manifolda sabitleyin.
65 ing-Ib (7,3 Nem) torkla sikin

2. Bir akiskan portuna bir akiskan konektér rakoru (102)
ve diger porta bir boru tapasi (103) takin.

3. Akigkan besleme hortumunu akiskan konektér rakoruna
(102) baglayin. Bkz. Tabanca Akiskan Hatti
Kurulumu, sayfa 12.

65 ing-Ib (7,3 Nem)
torkla sikin

Hafif bir yag ile
yaglayin

17a

i00023a
(Sirklilasyonu
bir sistemde
cikarin)

SEKIL 3: Montaj Vidasi Konumu

ti00017a

A Tutukluk 6nleyici yag uygulayin
ii Onerilen Hafif Yag

SEKIL 4: Akiskan Portu Baglantilan (Sirkiilasyonsuz
Sistemler

4. Boru tapasiyla (103) ayni taraftaki tabanca sivi
portundaki o-halkal (17a) dahili sivi tapasini (17)
yaglayin ve takin. Tavsiye edilen Hafif Yag, sayfa 35.

5. Dahili sivi tapasinin karsisindaki manifold sivi portuna
bir sivi o-halkasi (108) takin.

NOT: Dahili sivi tapasini (17) takmadan dnce sivi o-halkasini
(108) cikardiginizdan emin olun.
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Kurulum

Tabancayi ve Manifoldu Monte  Sabit Destek Kurulumu

Edin Tabancayi sabit bir destek veya robot montaj braketi
Uzerine monte edin. Manifold dlgimleri ve vida deligi
derinligi icin bkz. Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlari,

Resiprokator Kolu Mil Montaji sayfa 41.

Tabanca, 0,5 in¢ (13 mm) capinda maksimum resiprokator 1. Tespit vidasini (106) altigen anahtarla sikin veya cikarin.
kolu miline uyar.
2. Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlar ¢izimini referans

1. Manifolddaki delik tizerinden bir montaj milini (MB) alarak hizalama pimlerini ve delikleri bulun, sayfa 41.
sokun. 3. Manifoldu hizalama pimleri (AP) ile hizalayin.

2. Tabancayi manifolda sabitlemek icin ayar vidasini (106) 4. Tabancay kapak vidalanyla (CS) destege sabitleyin.
sikin.

NOT:.ManifoId centikleri (MN) 1/8 ing hizalama pimlerine
uyar. Istediginiz gibi kullanin.

ti00024a

SEeKIL 5: Resiprokator Kolu Montaiji

ti00025a
SEKIL 6: Sabit Destek Montaiji
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Kurulum

Gercek Sifir Referans isaretleri
Gorinimuini Ayarlayin

istege Bagh Kurulum: Akiskan kontrol diigmeli (8) tabanca
modellerinde gergek bir sifir ayar noktasi vardir. Bkz. Gergek
Sifir Referans Kontrol Listesi, sayfa 28.

istenirse, operatdriin referans isaretlerini (M1 ve M2)
gorebilmesi icin akiskan kontrol digmesi tertibatini
déndurin. Tespit vidalarini ayarlamak icin altigen anahtar
kullanin.

1. Akiskan kontrol diigmesini (8) durana kadar saat
yoénlUnln tersine cevirin.

Akigkan kontrol diigmesini kapatirken dikkatli olun.
Akiskan kontrol digmesi tarafindan nozul yuvasina
cok fazla bastirilirsa igne ucu hasar goérebilir.

2. Piston kapagdi ayar vidasini (5a) hafifce gevsetin.

1i00018a

SEKIL 7: Piston Ayar Vidasi Konumu

3. Akigkan kontrol digmesi tertibatini, gergek sifir isareti
(M2) gérinir olacak sekilde cevirin.

4. Piston kapagdi ayar vidasini (5a) sikin.

5. Tabancay Gergek Sifira Sifirlama, sayfa 29.

10
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Hava Hatti Kurulumu

Ana Hava Hatti Tipik Kurulumu

y |
2

Sikismis hava, tabancanin beklenmedik sekilde
puskurtmesine neden olabilir ve bu da sigramadan
kaynaklanan ciddi yaralanmalara yol agabilir. Yaralanmay
6nlemeye yardimci olmak i¢in sizdirma tipi bir ana hava
valfi takin.

e Sizdirma tipi ana hava valfi: Valf kapatildiginda
pompa ile tabanca arasinda sikismis havanin tahliyesi
icin sisteminizde bulunmasi gerekir.

NOT: NOT: Valfe pompadan kolaylikla erigilebildiginden
ve valfin hava regtilatériinden gelen akimin asagisinda
oldugundan emin olun.

¢ Pompa hava basinci regiilatéri: Pompa hizini ve
sivi ¢Ikis basincini kontrol etmek igindir. Pompaya
yakin bir noktaya yerlestirin.

¢ Hava hatti filtresi: Basincli hava kaynagindan gelen
zararl kiri ve nemi giderir. Kuru, temiz bir hava
beslemesi saglar.

e Hava kesme valfi: Tabancaya ve pompaya giden
havayi keser.

Tabanca Hava Hortumu Kurulumu

Hava hortumlanini tabanca silindirine (CYL), fana (FAN)
ve atomizasyon (ATOM) hava konekt6rlerine baglayin.

L:::J i00282a

SEeKIL 8: Silindir, Fan ve Atomizasyon Baglantilan

Kurulum

Uc hava girisli manifoldlar: Her hava hattini ayri ayri
besleyin ve dizenleyin.

Fan ayar valfli manifoldlar: Fani ve hava atomizasyonunu
tek bir hava baglantisiyla besleyin ve diizenleyin.

1. Her bir hava baglanti elemanina bir hava hortumu (D)
baglayin. Hortumlardaki asir basing diististini en aza
indirmek amaciyla fan ve hava atomizasyonu igin
3/8 in¢ (9,5 mm) OD boru kullanin.

tio0181a

SEKIL 9: Tabanca Hava Hortumu Baglantilarn

3A9359D

2. Her bir tabanca hava hortumuna bir hava basinci
regUlatori (F) takin.

NOT: Fan ve hava atomizasyon regtilatérleri, 100 psi
(0,7 MPa, 7,0 bar) hava basincinda minimum 30 scfm
hava akigl kapasitesine sahip olmalidir.

3. Her bir tabanca hava hortumuna bir bosaltma tipi
hava kesme valfi (E) takin. Tabancaya giden havayi
kapatmak igin tabanca hava regulatériinin asagdi
akigini takin.

4. Her tabanca hava hortumunu (D) ana hava kaynagi
hattina baglayin.

— N

SEKIL 10: Tabanca Hava Hortumu Tipik Kurulumu
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Kurulum

Akiskan Hatti Kurulumu

Ana Akigkan Hatti Kurulumu

¢ Akigkan filtresi: Pompadan ¢ikan sividaki parcaciklari
filtreleyen 60 veya 100 mesh (250 mikron) paslanmaz
celik filtre. Daima temiz akigkan filtresi kullanin.

e Akiskan tahliye valfi: Hortum ve tabancadaki akiskan
basincini tahliye eder. Deplasmanli pompa, hortum ve
tabancadaki akigskan basincini tahliye etmeye yardimci
olmasi icin sisteminizde gereklidir; Basinci tahliye
etmek i¢cin tabancayi tetiklemek yeterli olmayabilir.

¢ Akigkan kesme valfi: akiskan debisini keser.
Tabancaya giden akigkan hattina monte edilebilir.

¢ Akigkan basinci regiilatorii: Akiskan basincinin daha
hassas ayarlanabilmesi igin. Pompanin maksimum
calisma basinci tabancanin maksimum akigkan ¢alisma
basincini asarsa, ana akigkan hattina bir akiskan
basinci regllatéri takin. Bkz. Teknik Ozellikler,
sayfa 49.

12

Tabanca Akigskan Hatti Kurulumu

Akiskan hortumunu baglamadan énce i¢ini havayla temizleyin
ve solventle yikayin. Puskirtilecek siviyla uyumlu solvent
kullanin.

1. Tabanca akiskan hortumuna bir sivi basing regulatéri
(L) takin.

NOT: Bazi uygulamalar, akiskan basincinin ince ayarli
kontrollini gerektirir. Akiskan basincini, pompaya giden
hava basincini diizenleyerek degil, bir akiskan basinci
regulatoriiyle daha dogru bir sekilde kontrol edebilirsiniz.

2. Tabancaya giden akigkan beslemesini kapatmak icin
tabanca akiskan hattina bir akiskan kesme valfi (M)
takin.

ti7016a

SEKIL 11: Tabanca Akiskan Hatti Tipik Kurulumu

3. Tabanca akigkan besleme hortumunu akiskan konektér
rakoruna (102) baglayin. Sirkiilasyon sisteminde, sivi
donls hortumunu diger sivi konektériine (102) baglayin.

:,!&\/
ti00184a

SEeKIL 12: Akigkan Besleme ve Akiskan Doniis Baglantilari
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Ayarlar

Hava Bashgini Konumlandirma

NOT: Hava Fircasi hava basliklar hizalama pimlerini icermez.

Dikey Puskiirtme Kalibi

Hava basliklan, hizalama pimi dikey bir ptskurtme kalibina
ayarl olarak fabrikada ayarlanmistir.

289773

o | woO-O ] %

ti00104a

SEKIL 13: Dikey Piiskiirtme Kalibi (Fabrika Ayarli Konum)

Yatay Pliskluirtme Kalibi

Hava baghgini yatay plskirtme diizenine gegirmek amaciyla
hizalama pimini gevsetmek ve yatay puskirtme kalibi
deligine yeniden yerlestirmek igin bir altigen anahtar
kullanin. Pimi yeniden yerlestirirken, dlisik mukavemetli
dis kilidi kullanin. 1,5-2,5 in¢-Ib (0,2-0,3 N-m) torkla sikin.
Asiri sikmayin.

Dikey

Yatay

ti00110a
SEKIL 14: Hava Bashgi Hizalama Pimi Konumlan

1i00105a

SEKIL 15: Yatay Piiskiirtme Kalibi

3A9359D

Ayarlar

Acili Puskurtme Kalibi

Hizli bir sekilde hassas pulsklrtme kalibi agilan ayarlamak
icin Hizalama Araci: 2000481. Hizalama araci ayri satilir.
Bkz. Hizalama Araci: 2000481, sayfa 34.

1. Monte edilmis hava bashgini tabanca gdvdesine sikin.

2. Hizalama aracini tabancaya yerlestirin.

LD
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SEKIL 16: Dikey Konumdaki Hava Bashgindaki Hizalama
Araci (0°)

3. Hizalama aracini istenen acili ptskurtme kalibi
konumuna déndurin.
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SEKIL 17: 160° Acili Piiskiirtme Kalibi

4. Puskurtmeden dnce araci ¢ikarin.
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Ayarlar

Puskurtme Tabancasini ve
Is Parcasini Konumlandirin

Hizalama Araci: 2000481 (izerindeki 8 in¢ (300 mm) yol
kilavuzlan, puskirtme merkezi noktasini ve tabanca ile is
parcasi arasindaki mesafeyi gorsellestirmeye yardimci olur.
Hizalama araci ayri satilir. Bkz. Hizalama Araci: 2000481,
sayfa 34.

i00185a

SEKIL 18: Hizalama Araci Yol Kilavuzlari

i00286a

SEekIL 19: Akigskan Kontrol Diigmesi Ayarlamalan

Puskirtme Kalibinin
Ayarlanmasi

Akiskan Debisinin Ayarlanmasi

1. Akiskan debisini ayarlamak i¢in Akigskan Basinci
Regulatorini (L) ayarlayin. Tipik endstriyel debiler,
5-30 psi (34-210 kPa, 0,3-2,1 bar) arasindaki regtilator
basinglariyla degisiklik gOsterecektir.

2. Tabancay tetiklemek igin silindir (CYL) hava hattina
en az 50 psi (0,34 MPa, 3,4 bar) hava basinci saglayin.

3. Akigkan debisini ayarlayin.

e Akiskan Regiilatorii (L): istenen debiye ulasmak igin
akiskan basincini artirin veya azaltin.

e Akiskan Kontrol Diigmesi (8) (belirli modellerde):
Akiskan kontrol digmesi ile akista ince ayarlamalar
yapin.
¢ Acik: Akiskan debisini artirmak icin saat yéntnin

tersine cevirin.
e Kapal: Azaltmak i¢in saat yéninde gevirin.

Akiskan kontrol digmesini kapali konuma yakin
calistinrken dikkatli olun. Akiskan kontrol digmesi
tarafindan nozul yuvasina ¢ok fazla bastirilirsa igne
ucu hasar gorebilir.

14

Artirin Azaltin

1i00113a
SEKIL 20: Akigskan Debisi Kaplamasi

¢ Nozul boyutunu ayarlayin: Akiskan basincini kontrol
edin ve gerekirse nozulu degistirin. Bkz. Sivi Kartusu
ve Akiskan Nozulu Bilgileri, sayfa 36.

e Akiskan basinci istenen debide ¢ok yiksekse,
daha buyik bir nozul takin.

e Akiskan basinci istenen debide ¢cok dislkse,
daha kii¢lk bir nozul takin.

NOT: Azaltimis akigskan basincinda daha buylk bir akiskan
nozulu ayni debiyi koruyacak, ancak akigkan akisi (hizi)
yavaglayacaktir. Hava uygulandiginda, daha dusiik hiz,
havanin sivi izerinde daha uzun slire hareket etmesini
saglayarak atomizasyonu gelistirir.

Besleme Fani ve Hava Atomizasyonu

Fani ve hava atomizasyonu basincini ayarlamak icin hava
basinci regilatérind (F) kullanin. Baglangic olarak Tavsiye
Edilen Baslangic Basinglari kullanin. Maksimum Fan ve
Atomizasyon Manifoldu Giris Basinci Gereksinimler.,
sayfa 15.
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Tavsiye Edilen Baslangi¢ Basinglari

Ayarlar

*Fan Kalibi *Fan Kalibi
Uygulama ve Fan Havasi Hava Atomizasyon | Genisgligi 100ccm, | Genisligi 100ccm,
Teknoloji psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) 20cps 100cps
Genel Endustri: 25 (0,17, 1,7) 25(0,17,1,7) 12 8
Konvansiyonel
Genel Endistri:
HVLP 25(0,17,1,7) 25(0,17,1,7) 12 9
Genel Endlstri 25(0,17,1,7) 25 (0,17, 1,7) 13,5 13
Uyumlu
Dekor: HVLP 10 (0,07, 0,7) 10 (0,07, 0,7) 9,5 8
Yapistirici 20 (0,14, 1,4) 20 (0,14, 1,4) 5 5
Hava Fircasi 20 (0,14, 1,4) 20 (0,14, 1,4) Gecerli degil Gegerli degil
* 0,055 in¢ (1,4 mm) nozul deligi kullanilarak 10 ing
pliskiirtme mesafesinden olusturulan kalip.
Maksimum Fan ve Atomizasyon Manifoldu Giris
Basinci Gereksinimler.
Maksimum Hava
Uygulama ve Maksimum Fan | Atomizasyon
Teknoloji Havasi Basinci Basinci Artirin Azaltin

psi (MPa, bar)

psi (MPa, bar)

Genel Endustri:

SEKIL 21: Hava Atomizasyon

ti00113a

HVLP 29 (0,20, 2,0) 17 (0,12, 1,2)
Genel Endistri: 33 (0,23, 2,3) 29 (0,20, 2,0)
Uyumlu

Dekor: HVLP 14 (0,0965, 965) 12 (0,08, 0,8)

Test Fani ve Hava Atomizasyonu

Tabancay, test pargasindan yaklasik 6-8 in¢ (150-200 mm)
sabit bir mesafede tutarak pUskirtme kalibini test edin.
Atomizasyon ve fan havasini gerektigi gibi ayarlayin.

Hava Atomizasyonunu Ayarlama

En iyi transfer verimliligi igin, istenen son kat kalitesini
elde etmek amaciyla gereken en dustk ayan kullanin.

istenilen atomizasyonu elde edene kadar hava basinci
regllatori ile tabanca puskirtme havasi besleme

basincini 5 psi (34 kPa, 0,3 bar) artiglarla artirin. HVLP ve
uyumlu tabancalar icin Maksimum Fan ve Atomizasyon
Manifoldu Giris Basinci Gereksinimler.’ne dikkat edin.

3A9359D

Fan Havasini Ayarlama

Pisklrtme kalibi cok genis veya bolinmisse, fan hava
basincini azaltin (veya 2000226 manifoldu kullaniliyorsa
manifold Gzerindeki fan ayar valfini hafifce kapatin). HVLP

ve uyumlu tabancalar icin Maksimum Fan ve Atomizasyon

Manifoldu Giris Basinci Gereksinimler.’ne dikkat edin.

SEKIL 22: Fan Havasi

i00477a
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Ayarlar

Piskirtme kalibini daha fazla kontrol etmek igin alternatif
bir hava bashgi kullanin. Bkz. Hava Bashgi ve Hava Akisi,
sayfa 37.

Artirin Azaltin

SEKIL 23: Fan Havasi

HVLP ve Uyumlu Tabanca Limitleri

Bazi bolgelerde, ¢evre standartlarina uygunluk igin bir HVLP
tabancasi zorunludur. HVLP gerekliliklerine uymak i¢in hava
basligindaki hava basinci 10 psi’dan (0,07 MPa, 0,7 bar) az
olmalidir.

Maksimum HVLP ve Uyumlu manifold giris basinglari
icin bkz. Hava Basligi ve Hava Akisi, sayfa 37. Hava
basligindaki basinci dogrulamak igin uygun bir HVLP
Basin¢ Dogrulama Kiti, sayfa 35.

Kullanim Oncesi Yikama

Ekipman, parcalar korumak igin akiskan kanallarinda
birakilmis olan hafif yagla test edilmistir. Akiskanin yagla
kirlenmesini dnlemek icin ekipmani kullanmadan énce
uygun bir solventle yikayin. Bkz. Yikama Prosediirii,
sayfa 18.
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Calistirma

Basin¢ Tahliye Prosediiri

Bu sembolli gérdiigiiniiz zaman Basing Tahliye
@ Proseduri’nu uygulayin.

MPa/bar/PS|

Basin¢g manuel olarak tahliye edilmedigi stirece bu

makine basing altindadir. Sivi sigramasi gibi basingh sividan
kaynaklanan yaralanmalari dnlemek icin boya puskirtmesini
durdurdugunuzda ve ekipmani temizlemeden, kontrol
etmeden veya onarmadan 6nce Basing Tahliye Prosediiri’'ni
uygulayin.

1. Tabancaya gelen akiskan beslemesini kapatin.

2. Tabancaya gelen fan ve hava atomizasyon kaynagini
kapatin.

3. Basinci almak i¢in tabancayi topraklanmis metal atik
konteynirina dogru tetikleyin.

4. Tabancaya gelen silindir havasi beslemesini kapatin.

5. Sizdirma tipi ana hava valfini (sistemde gereklidir)
kapatin.

6. Tabanca ve hortumdaki akiskan basincini bosaltmak
icin akigkan tahliye valfini (sistemde gereklidir) agin.
Ayrica, talimat kilavuzunda belirtildigi gibi akiskan
besleme ekipmanindaki akiskan basincini bosaltin.
Tahliye edilen siviyl toplamak i¢in hazirda bir kap
bulundurun. Tekrar puskirtmeye hazir olana kadar
tim tahliye valflerini acik birakin.

7. Nozul veya hortumun tamamen tikandigindan
stipheleniyorsaniz veya basing tam tahliye edilmediyse:

a. Basinci kademeli olarak tahliye etmek icin akiskan
hortumu u¢ kaplinini cok yavasca gevsetin.

b. Kaplini tamamen gevsetin.

c. Hortum veya nozuldaki tikanikhigi giderin.

3A9359D

Calistirma

Puaskirtme Son Kat
Uygulamasi

Tetiklendiginde, sivi tahliye ediimeden 6nce tabancadan
hava cikmaya baglar. Silindir havasi durdugunda, hava
akisi durmadan énce sivi durur. Bu 6ne ve geriye alma
islemi, dlizglin pUskirtme atomizasyonu saglar ve hava
bashginda sivi birikmesini énler.

1. Puskiirtme Kalibinin Ayarlanmasi. Bkz. sayfa 14.

2. s pargasini konumlandirin. Otomatik ise sistem
kontrol cihazini, tabanca is pargasliyla bulusmadan
hemen 6nce puskirtmeye baglayacak ve gecer
gecmez duracak sekilde ayarlayin.

3. Tabancayi dik ve is pargasindan yaklasik 6-8 in¢
(150-200 mm) mesafede tutun.

4. Tabancayi tetiklemek igin silindir (CYL) hava hattina
en az 50 psi (0,34 MPa, 3,4 bar) hava basinci saglayin.

5. Ylzde 50 oértiisme ile is parcasi ylzeyinde dizguln,
paralel darbeler kullanin.

SEKIL 24: Dogru Piiskiirtme Yontemi

6. Ekipmani yikayin. Bkz. Yikama ve Temizleme,
sayfa 18.
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Yikama ve Temizleme

Yikama ve Temizleme

A

Sigrayan sividan yaralanma riskini azaltmak icin, basinci
tahliye etmeniz istendiginde Basin¢ Tahliye Prosediiri,
sayfa 17’deki talimatlari uygulayin.

Yangin ve patlama riskinin 6niine gegmek i¢in mutlaka
ekipmanin ve atik konteynirinin topraklamasini yapin.
Statik kivilcimlar ve sigrama sivisi kaynakli yaralanmalari
engellemek i¢cin mutlaka mimkuin olan en disulk basingla
yikayin.

Her giin Gunliik Temizlik Prosediirii’'ni uygulayin.

Renk degistirmeden 6nce, sivi ekipmanin iginde
kurumadan 6nce, giiniin sonunda, depolamadan
once ve ekipmani onarmadan dnce yikayin.

MUmkun olan en distik basingta yikayin. Baglantilarda
sizinti olup olmadigini kontrol edin ve gerekiyorsa sikin.

Dagitilan akigkan ve ekipmandaki islak parcalar ile
uyumlu bir akigkanla yikayin.

Aliminyum ve naylon komponentlere zarar vereceginden,
formik veya propiyonik asitli metilen klorrtin bu
tabancada yikama veya temizleme solventi olarak
kullaniimasi 6nerilmez.

Kir birikmesini azaltmak i¢in hava basliginin n tarafini
dizenli olarak temizleyin.

Tabanca hava gegitlerine solvent girmesine neden
olabilecek temizleme yéntemleri kullanmayin. Tabanca
hava gecislerinde kalan solvent, dusuk kaliteli bir boya
kaplamasina neden olabilir.

e  Temizlerken tabancayi yukar dogru tutmayin.

e Tabancayi solvente batinimis bir bezle silmeyin;
fazla solventi sikin.

e Tabancayi solvente batirmayin.

18

Yikama Proseduru

1. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 17°de yer alan
adimlari takip edin.

2. Solvent besleme hortumunu tabancaya baglayin.

3. Topraklama surekliligini korumak icin ptskirtme
tabancasinin metal parcasini topraklanmis metal
bir kovanin bir kismina sikica bastirin.

4. Tabanca silindiri (CYL) havasini agin.

5. MuUmkun olan en disik akigkan basinciyla baslayarak,
tabancayi topraklanmig bir metal solvent kovasina
dogru tetikleyin.

6. Akigskan basincini yavasca artirin. Tabancadan temiz
solvent akana dek yikayin.

001432

SEKIL 25: Topraklanmis Metal Konteynere Bosaltma

7. Tabanca tetigini geri alin.
8. Solvent beslemesini kesin.

9. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 17’deki talimatlan
uygulayin.
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Gunluk Temizlik Prosediiru

1. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 17’deki talimatlari
uygulayin.

2. Ekipmani yikayin. Bkz. Yikama Prosediirii, sayfa 18.

3. Hava baslidi tertibatini sékiin. Bkz. Hava Bashgi
Tertibatinin Sékiilmesi, sayfa 24.

4.  Yumusak bir fircanin ucunu uyumlu bir solvente batirin.
Fircanin killarini stirekli islatmayin.

Hava bagld tertibatinin pargalarini temizlemek igin metal
aletler kullanmayin. Metal aletler hava basgligini ¢izebilir ve
pusklrtme kalibinin bozulmasina neden olabilir.

5.  Komponentleri temizleyin. Contalari gerektigi gibi
degistirin.

a. Parcalar yumusak bir firca ile temizleyin.
b. Hava baghdi (6) deliklerini temizlemek igin

tikanmayan bir igne veya kirdan gibi yumusak
bir alet kullanin.

ti00186a

SEKIL 26: Hava Bashgi Komponentlerini Temizleme

3A9359D

Yikama ve Temizleme

Yumusak bir bezi solventle islatin ve fazla solventi
sikarak akitin. Tabancayi asagi dogrultun ve tabancanin
disini silin.

Hava baslidi tertibatini birlestirin ve takin. Bkz. Hava
Bashgi Tertibatinin Takilmasi, sayfa 24.
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

VANPA

MPa/bar/PSI

Swvilarla ilgili Sorun Giderme

1. Tabancanin kontrol ve onarimini yapmadan énce
Basin¢ Tahliye Prosediirii, sayfa 17.

2. Tabancayl sékmeden dnce olasi tUm sorunlari ve
nedenlerini kontrol edin.

Sorun

Neden

Coziimii

Referans

Havalandirma

Asinmis sivi kartusu contalari

Sivi kartusunu veya contalari
degistirin

Asinmis, kirli veya hasarli sivi

Sivi kartusunu veya sivi ignesini

Sivi Kartusunun Onarimi,

tetiklenmeyecek

deliklerinden A C
Sv1 sizintis! ignesi degistirin sayfa 25
Gevsek salmastra somunu Sivi kartusunu degistirin veya
salmastra somununu sikin
Sivi kartusunu degistirin Siv Kgrtugunun Onarim,
Sivi igne ucu kirli, agsinmis veya sayfa 25
hasarli Sivi igne ucunu veya tiim igneyi SEKIL 30: igne Tertibati,
Tabancanin temizleyin veya degistirin sayfa 25
6n kismindan
sIvI s1zintisi o e Sivi Kar'tU§unun Onarlml,
Sivi kartusunu degistirin sayfa 25.
Kirli veya asinmig nozul
Nozulu temizleyin veya degistirin SEKIL 31: Nozul ve Sivi
Y Y 9% Girisi, sayfa 25
S Kart K Sivi Kartusunun Takilmasi,
Hava basli Ivi kartusunu sikin sayfa 25
deliklerinde Nozul yeterince sikiimamig
SIvVI var Nozulu sikin SEKIL 31: Nozul ve Sivi
Girisi, sayfa 25
Tfe.tlklfemede tabancaya yetersiz Silindir (CYL) hava basincini artirin | Hava Hatti Kurulumu,
silindir (CYL) hava basinci o
< veya hava hattini temizleyin sayfa 11
saglaniyor
. . . . L i Piston Bilyali Rulmanlarin
Pistonda bilyali rulman eksik Bilyali rulmanlar degistirin Kontrol Edilmesi, sayfa 27
Piston etrafindan hava sizivor Piston o-halkasini veya pistonu Piston Contalarinin
Sivi akmiyor Y degistirin Degistirilmesi, sayfa 27
Sivi ignesi Sismis piston o-halkasi Piston o-halkasini degistirin. Piston Onarnimi, sayfa 27

Dahili sivi tapasi yanlis takilmig

Sirkiilasyonsuz Sistem: Manifold
tesisatina uygun olarak tapayi sivi
portuna tasiyin

SEKIL 4: Akigkan Portu
Baglantilan
(Sirkiilasyonsuz Sistemler,
sayfa 8

Sirkiilasyon Sistemi:
Tabancadaki ve manifolddaki
tim sivi portlari agik olmalidir

SEKIL 2: Akigkan Portu
Baglantilan (Sirkiilasyon
Yapilandirmasi), sayfa 7

Sivi kapanmiyor

Asinmis veya sismis piston
contalari

Piston contalarini degistirin.

Piston kapagi tamamen sikilmamis

Piston kapagini en alt seviyeye
kadar sikin

Piston yay! yerinde degil

Yay konumunu kontrol edin

Piston Onarnmi, sayfa 27
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Havayla ilgili Sorunlan Giderme

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozimii

Referans

Havalandirma

Hava Bashgi Parcalarinin

deliklerinden Asinmis hava basligi contalar Hava bashgi contalarini degistirin | Bakiminin Yapilmasi,
hava sizintisi sayfa 24

Tabancanin

arka kismindan Asinmis piston contalari Piston contalarini degistirin

SIvI sizintisi

Hava tetiklenmiyor

Piston gévdesi, piston
tertibatinin ana gévdesinden
ayrniimig

Piston tertibatini yeniden takin

Piston Onarimi, sayfa 27

Silindir hava basinci ¢ok dislk

Silindir hava basincini 50 psi'ye
yukseltin

Hava Hatti Kurulumu,
sayfa 11

Hava kapanmiyor

Piston tertibati dizgln
oturmuyor

Piston tertibatinin bakimini
gerceklestirin

Kirik geri donus yayi

Geri donis yayini degistirin

Asinmis veya sismis piston
gbvdesi contalar

Contalan degistirin

Piston Onarimi, sayfa 27

3A9359D
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Sorun Giderme

Puskurtme Kalibi Sorun Giderme

Sorun Neden Co6zimi Referans
. ... | Akiskan nozulunu 35-45 in¢-Ib SEKIL 34: Nozul ve Sivi
Akiskan nozulu yeterince siki degil (4-5 Nem) tork ile sikin. Girisi, sayfa 25
Sivi kartusu o-halkasi yok veya ) T SEKIL 34: Sivi Kartusu
hasarl Sivi kartusu o-halkasini degistirin Tertibati, sayfa 26
Pusklrtme Tikanmis akiskan hortumu filtresi Ak!§kan hortumu filtresini kontrol Akigkan Hatti Kurulumu,
sirasinda edin sayfa 12
akiskan debisi Tutma halkas: tertibat
dalgalaniyor utma hafkas tertibat . Hava Bashigi Tertibatinin
tabanca gévdesine tam olarak Tutma halkasi tertibatini sikin
. . Takilmasi, sayfa 24
vidalanmamis veya baglanmamis
Hava Bashligi Parcalarinin
Hava bashd contalan hasarli Contalar degistirin Bakiminin Yapilmasi,
sayfa 24
Kaynaktaki akiskan basincini Akigkan Debisinin
) Akiskan basinci gok diisik ve yukseltin Ayarlanmasi, sayfa 14
Yiksek tabanca kaldinldiginda akiskan Daha kigilk orifis boyutlu
viskoziteli sivilan debisinin azalmasina neden O|uyor . SEK|L 31: Nozul ve Sivi
L bir akiskan nozulu veya sivi .
puskdirtirken Girisi, sayfa 25
- kartusu kullanin
akiskan debisi
kayboluyor Tutma halkas! tertibati o .
. . . Hava Bashgi Tertibatinin
tabanca gévdesine tam olarak Tutma halkasi tertibatini sikin
. < Takilmasi, sayfa 24
vidalanmamis veya baglanmamis
Tutma haIIEa sl ter tibati . Hava Bashgi Tertibatinin
tabanca gévdesine tam olarak Tutma halkasi tertibatini sikin
- - Takilmasi, sayfa 24
vidalanmamis veya baglanmamig
Tikal hava bashgr boynuzu
Kalip, uclarda | Ggjikjeri Giinliik Temizlik

ofsetlenir veya
agir hale gelir

Kirli hava baghgdi contalar

Hava baglgini temizleyin

Prosediirii, sayfa 19

Hasarli hava bagligi boynuzu
delikleri

Hava baghgini degistirin

Hasarli hava bagligi contalari

Hava bagligi contalarini degistirin

SEKIL 27: Hava Bashgi
Tertibati, sayfa 24

Tabanca
tetiklendiginde
tabanca akigkan
basinci cok
yUksek

Sivi kartusu orifisi gok klgUk.

Daha buytk orifis boyutlu
bir akigkan nozulu veya sivi
kartusu kullanin

SEKIL 28: Sivi Kartusu
Tertibati, sayfa 25.

Akigkan sistemi

10 psi’nin

(70 kPa, 0,7 bar)
altinda ¢alismaz

Akiskan regtilatori yok

Dusuk basingl bir akigskan
regllatéri takin

Akiskan Hatti Kurulumu,
sayfa 12

Basin¢ kabina giden hava
regulatdrt dusik basinglarda
yeterince hassas degil

Basin¢ kabina daha hassas,
duslk basingl bir hava
regllatéru takin.

Hava Hatti Kurulumu,
sayfa 11
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Sorun Giderme

Sorun Neden Coéziimii Referans
Tabanca hava atomizasyonu . Besleme Fani ve Hava
Hava atomizasyonunu agin .
kapali Atomizasyonu, sayfa 14
Tikal nozul veya hava baglig Hava basligini, nozulu veya Giinliik Temizlik
hava delikleri tabancayi temizleyin Prosediiri, sayfa 19
Piskirtmeden Hava Bashgi Parcalarinin
hemen sonra Hava baghgi hasarli Hava basligini degistirin Bakiminin Yapilmasi,
hava bagligi sayfa 24
kirleniyor -
Hava Bashgi Parcalarinin
Hasarli hava bagligi contalari Hava basligi contalarini degistirin | Bakiminin Yapilmasi,
sayfa 24
Hasarli nozul Nozulu veya sivi kartusunu SEKIL 34: Sivi Kartusu
degistirin Tertibati, sayfa 26.
Tikall hava ba§|lg| de'lgl Giinliik Temizlik
Hava baghgini temizleyin P diirii f219
Hava basligi kirli roseduru, sayfa
Kirli nozul Nozulu temizleyin Gnlik Temizlik
Y Prosediiri, sayfa 19
Kalip sekli bir Hava Bashgi Parcalarinin

muza benziyor

Hava baghgi hasarli

Hava basligini degistirin

Bakiminin Yapilmasi,
sayfa 24

Hasarl nozul

Nozulu degistirin

SEKIL 34: Nozul ve Sivi
Girisi, sayfa 25

Eksik bélme

Bolmeyi degistirin

SEKIL 28, sayfa 25

Akiskan
basincini agmak
akiskan debisini
kapatir ve hava
basincini
kapatmak
akigkan

debisini acar

Fan veya hava atomizasyon
basinci cok ylksek

Fani ve hava atomizasyon
basincini ayarlayin

Besleme Fani ve Hava
Atomizasyonu, sayfa 14

Hava bashgi nozula tam
oturmamig

Tutma halkasini sikin

SEKIL 27: Hava Bashgi
Tertibati, sayfa 24

Akigkan nozulu hasarli

Akiskan nozulu veya sivi
kartusunu degistirin

SEKIL 34: Sivi Kartusu
Tertibati, sayfa 26

Akigkan basinci ¢ok disik

Akiskan basincini ayarlayin

Akiskan Debisinin
Ayarlanmasi, sayfa 14

3A9359D
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Onarim

Onarim

Hava Bashgi Parcalarinin Bakiminin
Yapilmasi

MPa/bar/PSI

Sigrayan sividan yaralanma riskini azaltmak igin,

1. Tutma halkasi contasini (7b) bir kiirdanla cikarin.

basinci tahliye etmeniz istendiginde Basing Tahliye 2. Hava baghgini (6) ve rondelayi (7a) tutma halkasindan (7)
Prosediirii’ndeki talimatlari uygulayin. cikarin.

3. Komponentleri inceleyin ve gerekirse degistirin.
Ekipmanln Baklma 4. Hava baghgini ve tutma halkasini takin.
Hazirlanmasi

a. Rondelayi (7a) tutma halkasina (7) takin.

1. Basing¢ Tahliye Prosediirii, sayfa 17’deki talimatlari

b. Hava basligini (6) tutma halkasina (7) takin.
uygulayin.

2. Yikama Prosediirii, sayfa 18’deki talimatlar uygulayin. c. Tutma halkasi contasini (7b) takin.

3. Sistem havasini kapatin.

Hava Bashgi Tertibati Onarimi

Hava Bashgi Tertibatinin S6kiilmesi

1. Ekipmanin Bakima Hazirlanmasi. Bkz. sayfa 24.

2. Hava baglg: tertibatini (6) ¢ikarmak igin hava basligi
tutma halkasini (7) gevsetin.

ti00029a

SEKIL 27: Hava Bashgi Tertibati

Hava Bashgi Tertibatinin Takilmasi

1. Monte edilmis hava basligini (7) tabanca gdvdesine (1)
sikin.

2. Hava baghgi konumunu ayarlayin. Bkz. Hava Baghgini
Konumlandirma, sayfa 13.
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Onarim

Sivi Kartugunun Onarimi Sivi Kartusunun Soékiilmesi

Sivi Kartusunu Cikarma

1.
2.
3.

Sivi Kartusunun Takilmasi
Komponentleri, 6nerilen Hafif Yag (sayfa 35) ile yaglayin.

1.

A 35-45 ing-Ib (4-5 Nem) torkla sikin

A Onerilen Hafif Yag

SEKIL 28: Sivi Kartusu Tertibati

1. Swvi kartusunu (2) tabancadan cikarin. Bkz. SEKIL 28.

2. Akigkan ignesini (18) sivi kartusundan g¢ikarin.
Ekipmanin Bakima Hazirlanmasi. Bkz. sayfa 24.

Hava Bashg Tertibatinin S6kiilmesi. Bkz. sayfa 24.

Sivi kartusunu (2) cikarmak igin bir anahtar veya
tabanca aleti kullanin. Bkz. SEKIL 28.

Gerekirse bélmeyi (19) ¢ikarin.

ti00033a

SEKIL 29: Sivi Kartusu ve Akiskan ignesi

BdImenin (19) yerinde oldugundan emin olun.
Bdlmenin diiz tarafi tabanca gdvdesinden uzaga bakar. 3. Igne ucunu (18a) gerektigi gibi degistirin. Yedek

Contalari (2d ve 2e) yaglayin. memeyi takmadan énce igne dislerine orta kuvvette dis
sabitleyici uygulayin.

Birlestirilmis sivi kartusunu (2) tabanca gévdesine ) _

sikistirmak igin bir anahtar veya tabanca aleti kullanin. Séé?t%ﬁfuvy'gﬁmym

35-45 ing-lb (4-5 N-m) torkla sikin.

18a

ti00036a

SEKIL 30: igne Tertibati

4. Akigskan nozulunu (2a) ve akigkan girisini (2b) ayirin.

1i00030a

i00034a

SEKIL 31: Nozul ve Sivi Girigi
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Onarim

5. Salmastra somununu (2c) ve sivi girigini (2b) ayirn.

29 of

29 2

2b

2c

ti00035a
SEKIL 32: Sivi Girisi ve Salmastra Somunu

6. Rondelalari (2g) ve salmastra contasini (2f) salmastra
somunundan (2c) gikarin.

7. S girisi o-halkalarini (2d ve 2e) ¢gikarmak icin bir
kurdan kullanin.

Sivi kartusunun Takilmasi

Pargalari gerektigi gibi degistirin ve sivi kartusunu monte
edin. Komponentleri, 6nerilen Hafif Yag (sayfa 35) ile

yaglayin.
1. S girisi o-halkalarini (2e ve 2d) degistirin.

2. Rondelalari (2g) ve salmastra contasini (2f) salmastra
somununa (2c) takin. SEKIL 33. Birlestirilmis salmastra
somununun ortasina yag uygulayin.

Azc

120-130 ing Ib (14-15 Nem)
degerinden torkla sikin

A 80 in¢ Ib (9 Nem) torkla sikin.

/3\ SexiL33

A Onerilen Hafif Yag

1i00037a

SEKIL 34: Sivi Kartusu Tertibati

3.

Birlestirilmis salmastra somununu (2c) sivi girigine takin.
Salmastra somunlarini (2¢) 80 in¢-Ib (9 Nem) torkla

2f /a\ /a\
ZQA

i00038a

A Onerilen Hafif Yag

Salmastra contasindaki basamak,
salmastra somununa dénuktir

SEKIL 33: Ara Parca Yonii

4.

Nozulu (2a) sivi girisine (2b) takin. 120-130 in¢-Ib
(14-15 Nem) torkla sikin. Bkz. SEKIL 31.

igneyi (18) sivi kartusuna takin. Bkz. SEKIL 29.
Contalar (2e ve 2d) yaglayin.

Sivi kartusunu (2) tabanca gévdesine takin.
35-45 ing-Ib (4-5 Nem) torkla sikin. Bkz. SEKIL 28.

26
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Piston Onarimi

Pistonu (3) solvente batirmayin. Komponentleri, 6nerilen
Hafif Yag (sayfa 35) ile yaglayin.

Pistonu Sokiin

1. Ekipmanin Bakima Hazirlanmasi. Bkz. sayfa 24.

2. Piston kapagini (5) gevsetin ve kapagi (5), yaylan
(11 ve 16) ve yay kilavuzunu (9) cikarin.

3. Bilyal rulmanlan (3e) kaybetmemek igin piston
tertibatini tabanca muhafazasindan yavasca
¢ekmek amaciyla pense kullanin.

Piston Bilyali Rulmanlarin Kontrol
Edilmesi

Piston bilyali rulmanlarin (3e) pistondan (3) dismediginden
emin olun. Bilyall rulmanlar diserse, pistonu monte etmeden
once yeniden takin ve yaglayin.

Aénerilen Hafif Yag

ti00032a
SEeKIL 35: Piston Bilyali Rulmanlarin Konumu

Piston Contalarinin Degistirilmesi

Piston contalarini degistirmek icin Kit 2000515: Piston
Contalarr’ni (sayfa 33) kullanin.

1. Bir klrdanla piston contalarini gikarin.

2. Piston contalarini degistirin ve yaglayin.

/4\ Onerilen Hafif Yag ii 3b ti00040a

SEKIL 36: Piston Contalarinin Konumu

3A9359D

Onarim

Pistonu takin

1.

A Onerilen Hafif Yag A

© N o o > 0w D

Bilyal rulmanlarin (3e) yerinde oldugundan emin olun.

Bkz. SEKIL 35.

Piston contalarini ve bilyali rulmanlari yaglayin.
Pistonu (3) tabanca gévdesine itin.

Yay kilavuzunu (9) yaglayin ve pistona (3) takin.
Akigkan yayini (11) takin.

Hava yayini (16) takin.

Piston kapagini (5) tabanca Uzerinde sikin.

Gerekirse gercek sifira sifirlayin. Bkz. Tabancayi
Gercek Sifira Sifirlama, sayfa 29.

Q
A

ti00039a

SEKIL 37: Piston Tertibati
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Onarim

Manifold Contalarini Akiskan Kontrol Diigmesi ve
Degistirme Piston Kapagi Onarimlari

Manifold contalarini (107 ve 108) degistirmek icin Kit . o . .
2000517: Manifold Contalarr’'ni (sayfa 33) kullanin. Bir Ak'§kan Kontrol DUQmeS| Ekleyln

Komponentleri, énerilen Hafif Yag (sayfa 35) ile yaglayin. Tabancaya akigkan kontrol digmesi 6zelligi eklemek igin

Kit 2000516: Akiskan Kontrol Diigmesi Tertibati’ni

1. Ekipmanin Bakima Hazirlanmasi. Bkz. sayfa 24.
kullanin.

2. Tabancayl manifolddan ¢ikarmak icin montaj vidalarini
(4) gevsetin. 1. Ekipmanin Bakima Hazirlanmasi. Bkz. sayfa 24.

2. Piston kapagini (5) gevsetin ve kapagi (5), yaylari
(11 ve 16) ve yay kilavuzunu (9) cikarin.
SEKIL 37.

4. Gergek sifir referans isaretlerini kontrol edin ve
gerekirse gercek sifira sifirlayin.

Gercek Sifir Referans Kontrol Listesi

Akiskan kontrol digmeli (8) tabancalarda gergek bir sifir
ayar noktasi vardir. Tabanca gergek sifira ayarlandiginda,
akiskan kontrol diigmesi tamamen kapatildiginda akigkan
debisi durur.

e Akiskan kontrol diigmesi (8) tamamen kapali
¢ Tabancadan sivi akisi yok
e Referans isaretleri hizal

tio0041a

SEeKIL 38: Manifold Montaj Vidalan

3. Contalan bir kiirdanla ¢ikarin ve degistirin.

4. Tabancay takmadan 6nce contalar (107 ve 108)
yaglayin.

NOT: Bir sirkiilasyonlu sistem yapilandirmasi kullaniliyorsa,
iki o-halka kullanilir. Bir sirkiilasyonsuz sistem yapilandirmasi
kullaniliyorsa, bir o-halka ve dahili bir akigskan tapasi
kullanilir.

ti00042a

Onerilen Hafif Yag

SEKIL 39: Manifold Contasi Konumu
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Onarim

Tabancayi Gergek Sifira Sifirlama

Gercek Sifir Referans Kontrol Listesi, sayfa 28) kontrol
edin ve gerektigi gibi tabancayi gergek sifira sifirlayin.

1. Sivi Kartusunun Takilmasi. Bkz. sayfa 25.
2. Piston kapagini (5) iyice sikin.

3. Dugmeyi kapatmak icin akiskan kontrol diigmesini (8)
durana kadar saat yéninde gevirin.

Akiskan kontrol digmesini kapatirken dikkatli olun.
Akiskan kontrol digmesi tarafindan nozul yuvasina
cok fazla bastirilirsa igne ucu hasar gorebilir.

4. Akigkan kontrol digmesi ayar vidasini (8a) gevsetmek
igin bir altigen anahtar kullanin.

5. Akigskan kontrol digmesi (8) Uizerindeki gizgi isaretlerini
(M1 ve M2) hizalayin. Bkz. SEKIL 40.

6. Ayar vidasini (8a) tamamen sikin.

i00043a

SEKIL 40: Gergek Sifir isaretleme
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Parcalar

Parcalar

Stellair Otomatik Haval Pliskiirtme Tabancasi

ti00044a

30
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Parcalar

Stellair Otomatik Havali Puisklirtme Tabancasi

Ref | Parca Aciklama Miktar Ref | Parca Aciklama Miktar
1 - Tabanca Govdesi 1 11 171411 Akiskan Yayi 1
& imi (DG 16 114139 Hava Yayi 1
1a 120471 Bolmg Pimi (Dubell, 1 y!
3/321n¢ DE x 1/2 ing) Sivi Sirklilasyon Tapasi
- 17t | 2000511 irkurasyon fap 1
N Swvi Kartusu Tertibati (17aigerir)
2 * (2a-29,18 ve 18a’yi icerir) 1
9 nie 17at | 129463 | O-Halka 1
2af | % Akiskan Nozulu 1 18t | % S Ignes 1
2bt | ——— Swi Girisi ! 18at | % Sivi ignesi Ucu 1
Salmastra Somunuj; .
2ct 195222 Akiskan ignesi 1 19 2000528 | Bolme 1
2dt | 111316 | O-Halka Conta 1 Manifold .
100 (parca ayrintilari icin, 1
2et | 113137 | O-Halka Conta 1 + bkz. Uyumlu
Manifoldlar, sayfa 39).
2ft Salmastra Contasi 1
2000513 « Parga numarasi modele gore degisir. Parca
297 Rondela, UHMWPE 2 numaralari igin bkz. Onarim Kitleri, sayfa 32.
Piston Tertibati + Segili modellerde dahildir. Bkz. Modeller, sayfa 3.
3t 2000514 | (3a-3e igerir) 1
(bkz. SEKIL 35 ve SEKIL 36) T Parga bir kit halinde mevcuttur.
Bkz. Kitler ve Aksesuarlari, sayfa 32.
3aft 115066 O-Halka Conta 1
3bt 111450 O-Halka Conta 1
3ct 112319 O-Halka Conta 2
3dit 111504 O-Halka Conta 2

Piston Rulmanlari
set 2000531 (bkz. SEKIL 35) 2

M5 Manifold Montaj

4 15H317 Vidasi 2
Piston Kapagi
2000530 (Standart Modeller)
5% Akiskan Kontrol Digmesi 1

2000516 | icin Piston Kapagi
(5a ve 8'i igerir)

o Piston baghgi Tespit
Sat Vidasi (#8 x 0,25 inc) 1

61 < Hava Basligi 1
7t 25F317 Tutma Halkasi (7a-7b) 1
7at 107313 Rondela 1
7bt | 15G998 | O-Halka 1
8%t | ——— Akiskan Kontrol Digmesi | 1
9 2000529 | Piston Yay Kilavuzu 1
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Kitler ve Aksesuarlari

Kitler ve Aksesuarlan

Onarim Kitleri

Orifis ) igne Ucu Kiti
Hava Bashgi | Boyutu Sivi Kartusu Kiti Nozul Kiti Igne Kiti (18a)
Model Uygulama ve Piskiirtme Tipi (6 ve 6a) ing (mm) 2 (2a) (18 ve 18a) (5’li paket)
25F165 Genel Endustri: Konvansiyonel 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F172 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F164 Genel Endustri: Konvansiyonel 2000293 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F166 Genel EndUstri: Konvansiyonel 2000294 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F169 Genel Endustri: Konvansiyonel 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F171 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F170 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F168 Genel EndUstri: Konvansiyonel 2000293 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F176 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F163 Genel EndUstri: Konvansiyonel 2000293 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F174 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F173 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F179 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F177 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F178 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F182 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F183 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F175 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F181 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F180 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.070 2000504 25F227 2000510 288185
25F167 Genel EndUstri: Konvansiyonel 2000293 0.030 2000501 25F224 2000507 288183
25F204 Dekor: HVLP 26D898 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F205 Dekor: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F206 Dekor: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F207 Dekor: HVLP 26D898 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F208 Hava Fircasi: Konvansiyonel 24D705% 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F209 Hava Fircasi: Konvansiyonel 24D705% 0.042 2000502 25F225 2000509 288184
25F210 Yapistirici: Konvansiyonel 2000301v 0,051 2000505 25F233 2000510 288185
25F211 Yapistirici: Konvansiyonel 2000301v 0,070 2000506 25F234 2000510 288185
25F212 Genel EndUstri: Konvansiyonel 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F213 Genel Endustri: Konvansiyonel 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F214 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F215 Genel Endustri: HVLP 2000291 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F216 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F217 Genel Endustri: Uyumlu 2000292 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F218 Genel EndUstri: Konvansiyonel 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
25F219 Genel Endustri: Konvansiyonel 2000293 0.055 2000503 25F226 2000510 288185
v Yapiskanl hava basligi, hizalama pimi (6a) olmadan satin alinabilir ve Uretim parcasi 289051 olarak isaretlenmistir.
& Hava firgasi hava basliklar 62’y icermez
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Kit 289791: Hava Bashgi Contalan

Kitler ve Aksesuarlari

Kit 2000531: Piston Rulmanlari

Ref | Parca Aciklama Miktar Ref | Aciklama Miktar
7at 107313 Rondela 5 3e Piston Rulmanlari 10
7bt | 15G998 | O-Halka 5
Kit 2000515: Piston Contalan
Kit 2000512: Sivi Kartugu Contalan Ref | Parca Aciklama Miktar
Ref | Parca Aciklama Miktar 3a 115066 | O-Halka Conta 1
2d 111316 | O-Halka Conta 1 3b 111450 | O-Halka Conta 1
2e 113137 | O-Halka Conta 1 3c 112319 | O-Halka Conta 2
3d 111504 | O-Halka Conta 2

Kit 2000513: Sivi Kartusu Salmastralan

Ref | Parca Aciklama Miktar
2f 16A698 | Salmastra Contasi 1
29 16C295 | Rondela, UHMWPE 2
Kit 25F317: Tutma Halkasi Tertibat
Ref | Aciklama Miktar
7 Tutma Halkasi 1
7a Rondela 1
7b O-Halka 1
Kit 24B546: Hava Bashgi Hizalama Pimleri
Ref | Aciklama Miktar
6A | Hava Baglgi Hizalama Pimi 10
Kit 2000514: Piston Tertibati
Ref | Parca Aciklama Miktar
3 2000514 | Piston 1
3a 115066 O-Halka Conta 1
3b 111450 O-Halka Conta 1
3c 112319 O-Halka Conta 2
3d 111504 O-Halka Conta 2
3e 2000531 | Piston Rulmanlarn 2

3A9359D

Kit 2000516: Akiskan Kontrol Digmesi
Tertibati

Akiskan kontrol digmesi eklemek igin standart bir otomatik

tabancay! donistirin.

Ref | Aciklama Miktar
5 Tespit Vidall Piston Kapagi 1
8 Akiskan Kontrol Digmesi 1

Kit 2000517: Manifold Contalari
Ref | Parca Aciklama Miktar
107 | 111450 | O-Halka Hava Contasi 3
108 | 111508 | O-Halka Akiskan Contasi 2

Kit 2000511: Sirkiilasyon Tapasi Kiti

Ref | Aciklama Miktar
17 Sirkllasyon Tapasi 1
17a | O-Halka 1
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Kitler ve Aksesuarlari

Aksesuarlar

Hizalama Araci: 2000481

Hizalama Araci Ozellikleri

e Hizl bir sekilde puskurtme kalibi agilarini olusturmak
icin dlgeri kullanin. Bkz. A¢il Pliskiirtme Kalibi,
sayfa 13.

e Puskirtme merkezi noktasini ve tabanca ile is pargasi
arasindaki mesafeyi gorsellestirmeye yardimci olmasi
icin yol kilavuzu. Bkz. Piiskiirtme Tabancasini ve
is Parcasini Konumlandirin, sayfa 14.

26D220: Bosaltma Valfi

Akiskan giris ve cikis portlari 1/4 in¢ npt(f) ve 303 SST
1slak parcalaridir.

26B108 Hava Tahrikli Valf

Bosaltim
muhafazasi

50in.

34

Akiskan Hatti Aksesuarlari
Parca Aciklama Miktar
24B707* | Hat igi Akiskan Filtresi 1
Akiskan Rakoru, SST,
1/4 npsm(m) x 1/4 npt(m),
166846 | 7550 PSI (50 MPa, 500 bar) | |
maksimum basing
« | 1:1 Oranli Havayla Galisan
24C375 Akigkan Regulatori 1
« | 1:2 Oranli Havayla Calisan
24E471 Akigkan Regulatori 1
DAEATD™ 1:3 Oranl Havayla Calisan 1

Akigkan Regulatori

*  Bkz. kilavuz 406814.
**  Bkz. kilavuz 3A0427.
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Akiskan Hortumlan

Kitler ve Aksesuarlari

Baglanti Elemani Secenekleri (1/4 NPSM)

Maksimum Yay Kelebegi | Yay 3 Parca 2 Parca
Parca Aciklama Calisma Basinci Uzunluk Yok Kelebegi | Kaplin Kaplin
1/4 in¢ ID naylon . L .
061132 alagkan hortumu 225 psi (16 bar) 500 ft (152 m) | 205447 111913
1/4 in¢ ID naylon
061205 6rguli hortum, 500 psi (30 bar) 500 ft (152 m) | --- 104415 16A989
neopren kilifl
HVLP Basin¢ Dogrulama Kiti
Uyumlu Hava
Parca Aciklama Bashgi
2000518 | HVLP Genel Endustri 2000291
2000523 | Dekor 26D898
Hafif Yag
Akiskan contalari ve asinma alanlari igin énerilen yag.
Parca Aciklama
111265 | Hijyenik, silikon olmayan yaglayici, 4 oz (113g)
Kurulum ve Onarim Aletleri
Parca Aciklama
222955 | Tutukluk Onleyici Yag
289794 | Tabanca Araci ¢coklu anahtar
Temizlik Aksesuarlari
Parca Aciklama
Nihai Tabanca Temizleme Kiti: tabanca bakimi
15C161 | . .
icin fircalar ve aletler.
249598 leama.A.glmulgne: tabanca nozulu tikanikligini
acmak icin kirdanlar
101892 | Tabancayi temizlemek igin firca
3A9359D 35



Sivi Kartusu ve Akigkan Nozulu Bilgileri

Sivi Kartusu ve Akiskan Nozulu Bilgileri

Akiskan debisi ve kalip genisligi nozul boyutuna, akiskanin

viskozitesine ve akiskan basincina baglidir.

5-20 psi (0,035-0,14 MPa, 0,35-1,4 bar) akigskan basincinda

tamamen tetiklenmis igneyle gerekli akisi saglayacak bir
akiskan nozulu kullanin.

e Dusuk debiler veya hafif viskoziteli sivilar icin daha
kuglk nozul boyutlarini segin.

Yiksek debiler veya yuksek viskoziteli sivilar icin

daha bytk nozul boyutlarini segin.

Piiskiirtme
Orifis Malzeme Teknolojisi ve
Boyutu Sivi Kartusu | Nozul Kiti | viskozitesi Tipik debi Hava Bashgi
Uygulamazt | ing (mm) Kiti (2) (2a) icin 6nerilir | oz/dk (I/dak) | Yapi Uyumlulugu
hafif Konvansiyonel
0,030 (0,8) | 2000501 25F224 | 5-15 ?o_ 11%_0 30) ﬁg;é\'&z:r;e Hava Bagliklar:
centipoise ’ ’ 2000293 ve
Genel ot - ort 24D705
afif - orta
EndUstri ) 8-14 SST Nozul,
0,042 (1,1) | 2000502 25F225 15 3'0 ' (0,24-0.42) PEEK Meme HVLP Ha.va
Hava Fircasi centipoise Basliklar:
5 2000291 ve
Dekor 26D898
orta 12-18 SST Nozul
0,055 (1,4) | 2000503 25F226 30-7.0 _ (0,36-0,54) PEEK Meme Uyumlu I—_|ava
centipoise Basliklar:
2000292
orta - agrr ) Konvansiyonel
Genel 1 0,070(1,8) | 2000504 | 25F227 | 70-100 16-20 SSTNozul, o a Basliklan:
Endustri L (0,48-0,60) PEEK Meme
centipoise 2000294
orta
12-18 SST Nozul,
0,051 (1,3) | 2000505 25F233 30—?0 ' (0,36-0,54) PEEK Meme | Konvansiyonel
centipoise Yapigkanli Hava
Yapistirci .
orta - ad Basliklari:
gr 16-20 SST Nozul 2000301 v
0,07 (1,8) 2000506 25F234 70—1'00' (0.48-0,60) PEEK Meme
centipoise
I Bkz. Uygulamalar, sayfa 2.
v Imalat parca no 289051 ile isaretlenmis hava baslig
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Hava Basligi ve Hava

Akisi

Hava Basligi ve Hava Akisgi

Ornek: Hava Bashigi 2000293

20 psi’de Hava

Atomizasyon 30 psi’de Fan Toplam Hava
SCFM Havasi SCFM Tilketimi
Toplam hava tiketimini elde etmek amaciyla hava 28 + 6 = 8,8
atomizasyonu ve fan hava basinglari icin gdsterilen
hava tlketim degerlerini ekleyin.
Hava Atomizasyon Fan Havasi
Manifold Giris Basinci Hava Akisi Manifold Giris Basinci Hava Akisi
Uygulama Hava Basligi psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM
10 2,3 10 5,5
20 2,8 20 57
2000293 30 3,0 30 6,0
40 3,4 40 6,7
Genel Endustri: 50 3.9 50 73
Konvansiyonel 10 6.4 10 46
20 7,3 20 5,3
2000294 30 8,3 30 6,0
40 8,7 40 6,2
50 9,2 50 6,4
10 3,9 10 8,3
20 53 20 9,4
Genel EndUstri: 20" 5,3 247 9,6
HVLP 2000291
30 5,7 30 10,1
40 6,0 40 11,0
50 6,2 50 11,9
10 2,8 10 4,6
14* 3,0% 12* 4,6"
20 3,4 20 5,5
Dekor: HVLP 26D898
30 3,9 30 6,0
40 4,6 40 6,4
50 4,8 50 6,9

* Maksimum HVLP/Uyumlu giris manifoldu basinci.

v Imalat parca no 289051 ile isaretlenmis hava bashg

3A9359D
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Hava Baslgi ve Hava Akisi

Hava Atomizasyon Fan Havasi
Manifold Giris Basinci Hava Akisi Manifold Giris Basinci Hava Akigi
Uygulama Hava Bashgi psi (MPa, bar) SCFM psi (MPa, bar) SCFM
10 3,0 10 55
14~ 3,0* 15* 5,5*
e - :
40 4,4 40 6,9
50 4,8 50 7,3
10 2,5 10 6,0
14~ 3,4* 17+ 6,4*
20 3,2 20 6,9
Yapistirici 2000301 v
30 3,7 30 7,8
40 4.1 40 8,3
50 4,6 50 9,2
10 1,4 10 0,0
20 16 20 1,1
Hava Firgasi 24D705 30 1,8 30 1,6
40 2,1 40 1,8
50 21 50 1,8
* Maksimum HVLP/Uyumlu giris manifoldu basinci.
v imalat parca no 289051 ile isaretlenmis hava bashg
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Uyumlu Manifoldlar

in¢ Disli Manifoldlar

Ref | Parca Aciklama Miktar
101 - Manifold Govdesi 1
Akiskan Konektori
114342 Dirsek Baglanti Elemani: | 2
102 1/4 - 18 npt
2001082% | Sivi Konektorii 2
102a | 120353 % | O-halka Sivi Konektorii | 2
Boru tapasi
103 | 101970 (bkz. SEKIL 4, sayfa 8) 1
Hava Boru Rakoru;
104 | 120388 1/4 ing Boru dis ¢api x 1
1/8 npt(m)
120389 Hava Boru Rakoru; 2
105 3/8 in¢ Boru dis ¢api x
120389 1/4 npt 1
Ayar Vidasi: 5/16;
106 114246 0,437 in¢ uzunluk 1
1071 | 111450 O-Halka Hava Contasi 3
108+ | 111508 O-Halka Akigkan °
Contasi
109 | 20010833 | Fan Valfi Tertibat 1

* 25F155 modeli

% 2000230 modeli

3 2000226 modeli

¥ Parca, bir kit halinde mevcuttur.

Bkz. Onarim Kitleri, sayfa 32.

Manifold Baglantilan

1/4-18 npt(m)*

Sivi Baglantisi 1/4-18 npsm(m)**

Hava Atomizasyon Girisi

(ATOM) 3/8 in¢ boru i¢ ¢api

Fan Hava Girisi (FAN)T 3/8 in¢ boru i¢ capit

Silindir Hava Girisi (CYL) 1/4 ing boru i¢ ¢api

*  25F155 ve 2000226 modelleri
** 2000230 modeli

1t Manifold 2000226, atomizasyon ve fan havasi igin tek bir
hava girigine sahiptir

3A9359D

Uyumlu Manifoldlar

Yan Akiskan Giris Manifoldu (25F155x%)
104 105 $©/107 1
I

\\\\\J
>
1|

£ ¢
\m )

i00168a

102

i00217a

Fan Ayar Valfli Yan Akigkan Giris
Manifoldu (2000226-)

105

102

104

ti00188a
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Uyumlu Manifoldlar

Metrik Disli Manifoldlar

Ref

Parca

Aciklama

101

Manifold Gévdesi

102

114247%

Akiskan Konektéri
Erkek Dirsek Baglanti
Elemant:

#5JIC x 1/4-18 npt

2000235%

Sivi Konektori

102a

120353%

O-halka Sivi Konektorl

103

101970

Boru tapasi (bkz.
SEKIL 4, sayfa 8)

104

120538

Hava Boru Rakoru; 6
mm Boru dis capi x 1/8
npt(m)

105

120537

Hava Boru Rakoru; 8
mm Boru dis ¢api x 1/4
npt

15D916e

Hava Borusu Rakoru: 4
mm boru dis ¢capi x 1/4
npt (monte edilmemis
olarak goénderilir)

106

114246

Ayar Vidasi: 5/16; 0,437
in¢ uzunluk

107%

111450

O-Halka Hava Contasi

108%

111508

O-Halka Akigkan
Contasi

® 25F315 modeli

<2 2000231 modeli

I Parca, bir kit halinde mevcuttur. Bkz. Onarnm Kitleri,
sayfa 32.

Manifold Baglantilan

#5 JIC

Sivi Baglantisi

Hava Atomizasyon Girigi
(ATOM)

8 mm boru dis ¢api

Fan Hava Girisi (FAN)®

8 mm boru dis ¢api

Silindir Hava Girisi (CYL)

6 mm boru dis ¢api

& 25F315 ve 2000231, 4 mm boru dis capi baglantili
alternatif atomizasyon/fan hava baglanti elemaniyla

génderilir

40

Yan Akiskan Giris Manifoldu (25F315x)

104 105 107

S
~o7 1i00046a

Arka Akigkan Giris Manifoldu (2000231+<)

1i00190a
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Montaj Deligi Dlizeni ve Boyutlari

Tabanca Boyutlari

5.9in.

Montaj Deligi Dizeni ve Boyutlari

ti00288a

3A9359D

(149.9 mm)
T
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1.9i
(48.3
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5.1in.
(129.5 mm)
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TE= |
Lg\

in.
mm)
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Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlari

Yan Akigkan Girisli Manifoldlar

25F315 ve 25F155 Modelleri

=g

1 : D
o
2.95in. 1.
raommi——" B4
1.20in. iy 7\ |
(30.5 mm) = L = 1
|\ 0.63in.
| /f (15.9 mm)
7’ - L LLE 777\ — — ‘
@ 0.515in. 0.03in 1.06 in.—-‘
(13.1 mm) (0.69 mm) (26.9 mm)
0.40 in
(10.2 mm)
T—‘:f \\/\
{ N
77 — | /() 1 I \
4
L1 | 2XM5X0.80in. 1.3751n. 3.55n.
[ ® (34.9 mm) (90.2 mm)
A A A3, 1,625 in.
0.69 in. A 2X 0.13in (41.3 mm)
(17.5 mm) —1 t (3.3mm
o =1 N |1
0.195 in— L
(5.0 mm)
AN
Model Agirhgi 1,710 (787 o N
| oIrie 7879 | 1.94in.
100109b (49.3 mm)

Sabit Destek Kurulumu kullanirken
ayar vidasini ¢ikarin.

42

Hizalama Pimi Delikleri

0,128 ¢ap x 0,31 in¢ (7,8 mm)
derin delikler

Montaj Vidasi Delikleri
A M5 x 0,8 x 0,25 ing (6,3 mm)

Montaj vidasi deliklerini 0,25 in¢
(6,3 mm) derinlige oturtmak icin
yeterince uzun bir vida kullanin.
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Montaj Deligi Dizeni ve Boyutlar

Yan Akigskan Girigli ve Fan Ayar Valfli Manifold

Model 2000226
- —A
1.40in.
) (35.6 mm)
" 2.101in.
‘ T H (53.3 mm)
1.211n. -
(30.7mm) H 1|
~ Qo0515in. —
(13.1 mm) (1.7 mm) ~——1.161n.
2.00 in.
(50.8 mm) t
N ||
o
. )
0.65 in.
16.5 mm o .
= wzmm L 1300, | 360
' %) (33.0 mm) | (91.4 mm)
- = 1.63 in
J[ 4XM6X1T @14 mm)
PN
p*@ L —
3.00in. Lﬁﬁl
(76.2 mm) TN ‘ \
Model Agirhgi 1,91 1b (868 g) | N
1i00215b H——

Sabit Destek Kurulumu kullanirken

Montaj Vidasi Delikleri
ayar vidasini ¢ikarin. A

M6 x 1,0 x 0,34 in¢ (8,6 mm)

Montaj vidasi deliklerini 0,34 in¢ (8,6 mm) derinlige
oturtmak igin yeterince uzun bir vida kullanin.
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Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlari
Arka Girigli Manifoldlar
Model 2000230 ve 2000231

6.40 in.
(162.6 mm)

TCP

2.30in.
(58.4 mm)

)
©

571n L
(39.9 mm)

@ 0.385in. 0.44 in.—

(9.8 mm) (11.2 mm) 1.53in.

(38.8 mm)

— -0.40 in.
(10.2 mm)
N ‘

N\ M
¢

0.69 in.

(17.5 mm) 2X M5 X 0.80 in.

— O

/M

1.3751in.
(34.9 mm)

1.75in.
(44.5 mm)

-
0.195 in.— L\2X013in.
i00216b

(5.0 mm)
| Model Agirhg 1,93 Ib (875 g) |

Sabit Destek Kurulumu kullanirken Hizalama Pimi Delikleri
ayar vidasini ¢ikarin.

Montaj Vidasi Delikleri
0,126 ¢ap x 0,31 ing (7,8 mm) A M5 x 0,8 x 0,25 in¢ (6,3 mm)
derin delikler

Montaj vidasi deliklerini 0,25 ing
(6,3 mm) derinlige oturtmak icin
yeterince uzun bir vida kullanin.
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Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlan

Tabanca Montaj Kiti 24C208 Adaptor Plakasi 288197

25F315, 25F155, 2000230 ve 2000231 manifold modelleri

ile kullanim igin.

w P
1
0.75in.
(18.9*mm)J‘
- 2.04in. |
(51 7 mm) ti00498a
i Kiti 5 4 x M6-1.0
Tabanca Montaj Kiti 24B609 N
\*fo O d
1.30 in.
(33.0 mm) @
o © 0
-———2.00in.
1005012 (51.0 mm)
N
o |
0.50in.
(12.7$mm)
114 -
11005002 (28.8 mm)
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Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlari

Tek Tabanca Montaj Braketi

24Y515

46

ti00503a

Cift Tabanca Montaj Braketi

25A844

ti00504a

w\\\““‘

W)
‘ﬁﬁ

/

D)

L
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Robot Adaptor Plakalan

Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlan

Adaptor Yerlestirme Pim Yerlestirme
Plakasi Robot Civata Cevresi Montaj Vidalan Daire Pimleri
24Y128 MOTOMAN EPX1250 27,5 mm (1,083 ing) 4X M5 x 0,8 27,5 mm (1,083 ing) 5 mm
MOTOMAN PX1450
24Y129 MOTOMAN EPX2850, 32 mm (1,260 ing) 8XM6x1,0 --- ---
Ug rulolu tar
MOTOMAN EPX2050
24Y634 ABB IRB 580 102 mm (4,02 ing) 6XM6x 1,0 102 mm (4,02 ing) 2X 4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
24Y650 102 mm (4,02 ing) 6XM6x 1,0 102 mm (4,02 ing) 2X5 mm
KAWASAKI KE610L
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y172 ABB IRB 540 36 mm (1,42 ing) 3X M5 --- ---
24Y173 ABB IRB 1400 40 mm (1,58 ing) 4X M6 --- ---
FANUC BOYA
MATE 200iA
24Y768 31,5 mm (1,24 ing) 4X M5 31,5 mm (1,24 ing) 1X5 mm
FANUC BOYA
MATE 200iA/5L
24Y769 FANUC P-250 100 mm (3,94 ing) 6X M5 100 mm (3,94 ing) 1X5 mm
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Montaj Deligi Diizeni ve Boyutlari
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Stellair Otomatik Haval Piiskiirtme Tabancalari | ABD Metrik
Maksimum c¢alisma akigkan basinci 300 psi 2,1 MPa, 21 bar
Maksimum g¢alisma hava basinci 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Maksimum akiskan sicakhgi 120°F 49°C

Minimum Hava Silindiri Calistirma Basinci 50 psi 0,34 MPa, 3,4 bar

Yapi Malzemeleri

Paslanmaz Celik, Gok Yuksek Molekuler Agirlikl Polietilen,
Kimyasal Direncli Floroelastomer, Gelistirilmis Plastik, PTFE,

Aliminyum
Tabanca ve Manifold Modelleri Agirhgi 151b 697 g
Tabanca Modeli Agirhgi 1lb 431 g

Tetikleme Hizi

Bu degerler, 12 ft (3,6 m), 1/4 in¢ (6,3 mm) dis ¢apli silindir hava hatti ve 0,03 in¢ (0,8 mm) nozulu olan yeni bir tabanca icin
gecerlidir. Bu deg@erler kullanima ve ekipmandaki degisikliklere gére biraz degisiklik gdsterecektir.

Silindir Hava Basinci
psi (MPa, bar)

Akiskan Basinci
psi (MPa, bar)

tamamen agcmak icin msn

tamamen kapatmak icin msn

50 (0,35, 3,5) 50 (0,35, 3,5)

71

66

Ses Verileri

Konvansiyonel

44 psi (0,30 MPa, 3,0 bar) hava atomizasyonu ve 47 psi (0,32 MPa, 3,2 bar) fan hava basincinda élgtlmustir

Ses Glicl 94 LwA
Ses Basinci 80 dBa
HVLP

17 psi (0,12 MPa, 1,2 bar) hava atomizasyonu ve 29 psi (0,20 MPa, 2,0 bar) fan hava basincinda élgtimustir

Ses Glicl 92 LwA
Ses Basinci 79 dBa
Uyumlu

29 psi (0,20 MPa, 2,0 bar) hava atomizasyonu ve 33 psi (0,23 MPa, 2,3 bar) fan hava basincinda élgiimistir

Ses Glicl

89 LwA

Ses Basinci

76 dBa

ISO 9614-2’ye gére élglilen ses glicd.

California Proposition 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

A UYARI: Kanser ve Ureme riski — www.P65warnings.ca.gov.

3A9359D
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gecmekte olup Graco tarafindan uUretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda, kullanim icin orijinal aliclya
satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletilmis ya da sinirl
garanti hari¢ olmak lizere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim ekipman parcalarini
onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazil tavsiyelerine gére monte edilmis, calistirilmis ve bakimi yapilmis
olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanlis uygulama, aginma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki komponent pargalarinin kullanilmasi sebepli olunarak ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar veya
yipranmayi kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile
uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Gcreti nceden 6denmis olarak bir Graco
yetkili distributoriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tiim arizal pargalari licretsiz olarak onarir
ya da degistirir. Nakliye lcreti énceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir lcret karsiliginda yapilir.

BU GARANTiI MUNHASIRDIR VE TiCARi ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yikiumlilugu ve alicinin yegane ¢éziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.
Alici baska hicbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplar, kisilerin veya milkiin zarar gérmesi veya diger
tiim arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her
turld islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapiimalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBiR GARANTiI VERMEZ VE HiCBIiR ZIMNi TiCARi ELVERISLILIK VE BELIRLi BiR AMACA
UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan iiretilmeyen bu Griinler (elektrik motorlar,
salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali i¢in her tirli talebinde makul bir sekilde
yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun igbu
s6zlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir triin ya da diger mallarin tedarik edilmesi,
performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Hakkinda

Graco lrinlerine iligskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco distriblitériiniizle temasa gegin ya da en yakin distribiitérii bulmak icin arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son drtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 407194

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya ve Kore
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2023, Graco Inc. Tiim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
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