Instrukcje — Czesci
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GRACO

ChemSafe™ 205 Sterowana AA3535G
pneumatycznie pompa membranowa L

0,2?—(:_alovw|la pompa o wysokiej czystosci do zastosowan przemystowych.Wytacznie do uzytku
rofesjonalnego.
Elrzadzenie nie jest dopuszczone do uzytku w atmosferach wybuchowych w Europie.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy zachowac te
instrukcje.

@ Istotne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Maksymalne cisnienie zasilania
powietrzem: 0,7 MPa (7 barow, 100 psi)
Maksymalne cisnienie robocze cieczy:
0,7 MPa (7 barow, 100 psi)
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, ochrony przeciwporazeniowej, konserwacji i napraw tego
urzadzenia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, za$ symbol niebezpieczehstwa oznacza wystepowanie
ryzyka specyficznego przy wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika lub
etykietach ostrzezenia, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci niniejszego
podrecznika moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem nie
zamieszczone w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikoéw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym
mogq ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

Podczas czyszczenia na plastikowych czesciach mogg tworzy¢ sie fadunki elektrostatyczne, ktére
mogq ulega¢ wytadowaniom, powodujgc zapton tatwopalnych oparéw. Aby zapobiec wybuchowi
pozaru i eksplozji:

Urzadzenie nalezy stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usung¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, tgcznie z rozpuszczalnikami,
szmatami i benzyna.

Nie przytgczac ani nie odtaczac przewoddw zasilania oraz nie wigczac¢ ani nie wylgczac oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych oparéw.

Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

Uzywaé wytgcznie uziemionych wezy.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie
stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie stosowa¢ ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac si¢ dziatajgca gasnica.

Poprowadzi¢ odprowadzenie z dala od zrédet zaptonu. W przypadku pekniecia membrany w
odprowadzanej cieczy moze pojawic sie powietrze.

Czysci¢ czesci z tworzyw sztucznych wytgcznie na dobrze wentylowanym obszarze.
Nie czysci¢ suchg Sciereczka.
Nie uzywac pistoletow elektrostatycznych w obszarze pracy urzgdzenia.

MPa/bar/PSI

P © @

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z urzgdzenia, wyciekdw lub peknietych czesci moze przedosta¢ sie do oczu lub na
skoére i spowodowac powazne obrazenia ciata.

Po zakonczeniu rozpylania/dozowania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowac zgodnie z procedurg uwalniania nadmiaru cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdzaé weze, rury i ztgczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury
odnoszgcych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Nalezy zapoznac¢
sie z zawarto$cig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzadzen.

Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikéw dostosowanych do czesci zwilzonych urzadzenia. Nalezy
zapoznac sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi wszystkich urzadzen.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. Aby uzyskaé petne informacje
na temat materiatu, nalezy uzyskac od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substancji
niebezpiecznej (MSDS).

Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podigczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Nalezy wytgczyC caty sprzet i postepowac zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia,

jesli sprzet nie jest uzywany.

Codziennie sprawdzac¢ urzgdzenie. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne Producenta.

Nie zmienia¢ ani modyfikowaé sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac uniewaznienie
atestow przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewnic sig, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest on zatwierdzony do
uzytku w srodowisku, w ktérym jest stosowany.

Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggng¢ urzadzenia za waz.

Nie pozwoli¢ dzieciom i zwierzetom na zblizanie sie do obszaru roboczego.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ptyny poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy,
mogg spowodowaé nagty wzrost cidnienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplng. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowaé rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem ptynu podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.

Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikéw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki, co
w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywac wytgcznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

Nalezy zapozna¢ sie z zawartoscig czesci Dane techniczne w instrukcji obstugi tego i wszystkich
innych urzadzen. Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji
niebezpiecznych (MSDS) oraz zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnikéw.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na
powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

» Zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS) w celu poznania
okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ciecze.

» Spaliny odprowadzaé poza obszar roboczy. W przypadku pekniecia membrany do powietrza
moze przedostawac sie ciecz.

» Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w zatwierdzonych pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzgdzenia i podgrzewane ptyny mogg sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. Aby unikng¢ powaznych oparzen:

* Nie wolno dotyka¢ gorgcego ptynu ani urzgdzenia.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze
zapobiec powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych
oraz oparzeniom. Te srodki ochrony osobistej obejmujg miedzy innymi:

 Srodki ochrony oczu i stuchu;
* respiratory, odziez ochronng oraz rekawce, zalecane przez producenta cieczy i rozpuszczalnikéw.
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Tabela z numerami konfiguracji

Tabela z numerami
konfigurac;ji

Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pompy (ID), na

ktérej podano numer konfiguracji pompy. Za pomocg

nastepujgcej tabeli mozna okresli¢ czesci pompy.

ti25902a

Przyktadowy numer konfiguracji: 205PT-PO1APT3PTPTPOPT

205PT |PO1A |[PT3 |PT |PT |[PO PT
Model Czesc¢ Ostony Gni- Kulki | Membrany Rozdzielacz i uszczelki gniazda
pompy Ssrodkowa | hydraulic- | azda
i zawor zne i roz-
powietrza | dzielacze
Pompa Czes$¢ Srodkowa i Ostony hydrauliczne i rozdzielacze
materiat wykonania
zaworu powietrza

205PT PO1A | Polipropy- PT3 [ PTFE, npt
1/4 cala, PTFE lenowy Srodek

z wylotem

powietrza z npt
205 UH PO3A | Polipropy- PT4 PTFE, bspt
1/4 cala, UHMWPE lenowy srodek

z wylotem

powietrza z

bspt

UH3 UHMWPE, npt
UH4 | UHMWPE, bspt
Materiat gniazda Materiat kulki Materiat membrany Materiat
rozdzielacza i
uszczelki gniazda
PT | PTFE PT PTFE BN Buna N PT | PTFE
EP Guma EPDM
PO PTFE typu overmolded
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Tabela z numerami konfiguracji

Modele
Model Pompa Gwinty zlgczy Ostony i Kulki i Membrana Uszczelka
pneumaty- rozdzielacze gniazda rozdzielacza
cznych i hy- hydrauliczne
draulicznych
24X430% bspt
1/4 cala, PTFE PTFE
24X4294 npt PTFE/EPDM
24X511 bspt typ overmolded
24X509 npt
24X532 bent PTFE PTFE
1/4 cala Sp
Y UHMW Guma EPDM
24x533 | UHMWPE npt
24X508 bspt
Buna N
24X507 npt
t zgodne z FDA
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Instalacja

Instalacja

Informacje ogdine

Typowa instalacja przedstawiona na rysunku stanowi
wytgcznie przyktad wyboru i instalacji elementow
systeméw. Pomoc w zakresie planowania systemu
odpowiadajgcego konkretnym potrzebom mozna
uzyskac od dystrybutora Graco. Nalezy zawsze
stosowac oryginalne czesci i akcesoria Graco.
Nalezy pamietacC o koniecznosci zastosowania
akcesoriéw o odpowiednich rozmiarach i cisnieniu,
aby spetni¢ wymagania systemu.

Litery referencyjne pojawiajgce sie w tekscie, na
przyktad (A), odnoszg sie do wyrdznionych czesci
na rysunkach.

Réznice w kolorach pomiedzy elementami
plastikowymi tej pompy sg normg. Zrdznicowanie
koloréw nie ma wplywu na wydajnos¢ pompy.

Sktadowanie: Pompy, ktére nie zostang
oddane do eksploatacji po dostawie, muszg
by¢ odpowiednio sktadowane. Zobacz
Przeptukiwanie i sktadowanie, page 16.

Dokrecanie elementéw mocujacych

Przed zamontowaniem i pierwszym uzyciem
pompy nalezy sprawdzi¢ i ponownie dokrecic¢
wszystkie zewnetrzne elementy mocujace.
Zdjac¢ wszystkie ochronne ostony srub (37).

W celu dokrecenia wszystkich srub nalezy
przestrzega¢ wskazéwek podanych w punkcie
Wskazowki dotyczace dokrecania, page 23.
Zamocowac ponownie ostony srub (37). Po
pierwszym dniu pracy ponownie dokreci¢ $ruby.
Wykonaé¢ ponowne dokrecanie $rub, jesli pompa
byta nieuzywania przez dtuzszy czas, pracowata
w wysokich temperaturach, zostata poddana
demontazowi lub w przypadku wystepowania
duzej réznicy pomiedzy temperaturami otoczenia i
temperaturami cieczy.

Wskazdéwki dotyczace redukcji
kawitac;ji

Kawitacja w pompie AODD to tworzenie i zapadanie
sie pecherzykéw w pompowanej cieczy. Czesta
lub nadmierna kawitacja moze spowodowac
powazne szkody, w tym wzery i wczesne zuzycie
komor cieczy, kulek i gniazd. Moze to prowadzi¢
do zmniejszonej wydajnosci pompy. Zaréwno
uszkodzenia spowodowane kawitacjg, jak i
zmniejszona wydajnos¢ moga skutkowac wzrostem
kosztéw operacyjnych.

Kawitacja zalezy od ciSnienia pary pompowanej
cieczy, cisnienia ssania systemu oraz cisnienia

predkosci. Moze ona by¢ zredukowana poprzez
zmiane ktoregokolwiek z tych czynnikow.

1. Zmniejszenie cisnienia pary: Zmniejszy¢
temperature pompowanej cieczy.

2. Zwigkszenie ci$nienia ssania:

a. Obnizy¢ pozycje instalacyjng pompy w
stosunku do poziomu cieczy w zbiorniku
zrodtowym.

b. Zmniejszy¢ dtugosc¢ tarcia rury ssacej.
Nalezy pamieta¢, ze mocowania rur dodajg
dtugosé tarcia w przewodach rurowych.
Zmniejszy¢ liczbe ztgczek, aby zmniejszy¢
dtugosé¢ tarcia.

c. Zwiekszy¢ rozmiar rur ssgcych.

3. Zmniejszy¢ predkosé przeptywu cieczy: Zwolnic¢
powtarzalno$é pompy.

Lepko$¢ pompowanej cieczy jest rowniez bardzo
wazna, ale zwykle jest kontrolowana przez czynniki,
ktére sa zalezne od procesu i nie mogg byc¢
zmienione w celu ograniczenia kawitacji. Lepkie
ciecze sg trudniejsze do przepompowywania i
bardziej podatne na zjawisko kawitaciji.

Graco zaleca wziecie pod uwage wszystkich
powyzszych czynnikow w trakcie projektowania
systemu. Aby utrzymac efektywnos¢ pompy, nalezy
doprowadzac do niej tylko takie ci$nienie powietrza,
ktére wystarczy do osiggnigecia wymaganego
przeptywu.

Dystrybutorzy Graco mogg udzieli¢ porad
dotyczacych konkretnych miejsc eksploataciji,
stuzgcych poprawie wydajnosci pompy i
zmniejszeniu kosztéw jej uzytkowania.

3A3535G



Montaz pompy

Aby unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych

toksyczng cieczg lub oparami:

* Przewietrzy¢ w oddalonym miejscu. Powietrze
odprowadzane z pompy moze zawierac
substancje zanieczyszczajgce. Zobacz
Wentylacja odprowadzajgca, page 12.

* Nigdy nie przesuwac ani nie podnosi¢ pompy

pod cisnieniem. W przypadku upuszczenia moze

nastgpi¢ pekniecie uktadu hydraulicznego. Za-

wsze nalezy przestrzegaé wskazéwek podanych

w punkcie Procedura usuwania nadmiaru
cisSnienia, page 15 przed przystgpieniem do
przesuwania lub podnoszenia pompy.

+ Dluga ekspozycja na dziatanie promieniowania

UV powoduje uszkodzenie wykonanych z
naturalnego polipropylenu czesci pomp. Zeby
zapobiec potencjalnym urazom i uszkodzeniu
sprzetu, nie nalezy wystawiaé pomp lub
plastikowych elementéw na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych przez diuzszy
okres.

Instalacja

Pompe nalezy zamontowac tak, aby port
wylotowy nie byt skierowany w strone obszaru
produkcyjnego. Odprowadzane powietrze
moze zawiera¢ zanieczyszczenia i skropliny
pochodzace z doprowadzanego powietrza i
zasobnika powietrza.

Nalezy upewni¢ sie, ze dopuszczalne obcigzenie
powierzchni montazu odpowiada masie

pompy wraz z przewodami i osprzetem, z
uwzglednieniem naprezen powstajgcych
podczas pracy urzgdzenia.

W przypadku wszystkich mocowan nalezy
upewnic sie, ze pompa jest przykrecona srubami
do podtoza poprzez stopy montazowe. Pompe
nalezy zawsze montowaé w pozycji pionowe;j.

Upewnic sie, ze powierzchnia jest ptaska i pompa
nie chwieje sie.

W celu utatwienia obstugi i serwisowania pompe
nalezy tak zamontowac, aby wlot powietrza, wlot
cieczy oraz porty wylotowe cieczy byty tatwo
dostepne.

K ‘

0 u}mmw

ti25778a

Akcesoria/czesci niedostarczone

A Przewdd doprowadzajgcy powietrze

B Gtéwny zawoér pneumatyczny typu
upustowego (wymagany do posiadanej
pompy)

Zesp¢t filtra/regulatora powietrza
Zawor powietrza gtéwnego (w celu
oddzielenia filtra/regulatora do serwisu)
Uziemiony, elastyczny przewod
doprowadzajacy ciecz

Zawor spustowy cieczy (wymagany do
posiadanej pompy)

3A3535G
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Elementy systemu

J
K

z

Port wlotu powietrza
Port wylotowy i ttumik

Port wlotu cieczy
Port wylotu cieczy

Stopy montazowe



Instalacja

G Zawor odcinajgcy ciecz
H Uziemiony, elastyczny przewdd wylotu
cieczy

10

3A3535G



Uziemienie systemu

A\

Urzadzenie musi by¢ uziemione w celu
zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego. Iskrzenie elektrostatyczne
moze spowodowac zapton lub eksplozje oparow.
Uziemienie zapewnia przew6d umozliwiajgcy
uptyw pradu elektrycznego.

+ Zawsze nalezy uziemié caty system cieczy w
sposéb opisany ponizej.

» Pompy sg nieprzewodzace. Wszystkie instalacje
uzywane do pompowania tatwopalnych cieczy
muszg by¢ odpowiednio uziemione.

* Nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepiséw

przeciwpozarowych.

Przed uruchomieniem pompy instalacje nalezy
uziemi¢ w sposob opisany ponize;j.

Pompa: Zawsze nalezy uziemi¢ caly system
cieczy, zapewniajac elektryczne potgczenie cieczy
z prawdziwym uziemieniem.

Weze powietrza i cieczy: W celu zapewnienia
ciagtosci uziemienia stosowa¢ wytgcznie
uziemione elastyczne weze o maksymalnej taczne;j
dtugosci 150 m (500 stop).

Sprezarka powietrza: Przestrzegac zalecen
producenta.

Zbiornik zasilania cieczg: Stosowac sie do
przepiséw miejscowych.

Kubly na rozpuszczalnik uzywane podczas
przeptukiwania: Stosowac sie do przepiséow
miejscowych. Nalezy uzywac wylgcznie

kubtow wykonanych z metalu przewodzgcego,
umieszczonych na uziemionej powierzchni. Nie
nalezy umieszcza¢ kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak na przyktad papier
lub tektura, ktére przerywajg ciggto$¢ uziemienia.

Po wstepnym montazu sprawdzi¢ ciggtosé
elektryczng systemu, a nastepnie sporzadzi¢
regularny harmonogram sprawdzania ciggtosci,
aby upewnic¢ sie, ze zachowane jest odpowiednie
uziemienie.

3A3535G

Instalacja

Przewody doprowadzenia powietrza

1. Zamontowac regulator powietrza i manometr
(C) umozliwiajgce regulacje cisnienia cieczy.
Cisnienie cieczy po zatrzymaniu pracy bedzie
odpowiadac¢ ustawieniu reduktora powietrza.

2. Odszuka¢ zawér upustowy powietrza gtéwnego

(B) znajdujacy sie w poblizu pompy i przy jego
pomocy uwolni¢ uwiezione powietrze. Upewnié
sie, ze zawor jest fatwo dostepny od strony
pompy i ze znajduje sie ponizej regulatora.

MPa/ bar/PSI

Uwiezione powietrze moze spowodowac
nieoczekiwane uruchomienie pompy i w
rezultacie powazne obrazenia spowodowane
rozpryskiem.

3. Odszuka¢ drugi zawor powietrza gtéwnego (D)

umieszczony za akcesoriami do przewoddw
pneumatycznych, umozliwiajgcy odtgczenie
wszystkich akcesoriéw na czas czyszczenia lub
naprawy.

Filtr przewodu powietrza (C) umozliwia usuniecie
niebezpiecznych zanieczyszczen i wilgoci z
uktadu zasilania sprezonym powietrzem.

5. Zamontowac uziemiony, elastyczny przewdd

powietrza (A) miedzy akcesoriami a wlotem
powietrza pompy 1/8 npt(f) lub 1/8 bspt.
Stosowac przewdd o minimalnej $rednicy
wewnetrznej 1/4 cala. Jesli wymagane jest
zastosowanie przewodu o dtugosci wiekszej niz
3 m (10 stdp), nalezy uzy¢ przewodu o wiekszej
Srednicy.
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Instalacja

Wentylacja odprowadzajgca

W przypadku pompowania cieczy tatwopalnych
albo toksycznych nalezy koniecznie wywietrzy¢
urzadzenie z dala od ludzi, zwierzat, miejsc
obchodzenia sie z zywnoscig i wszelkich zrédet
zaptonu. Stosowac sie do wszystkich stosownych
przepisow.

UWAGA: Nie nalezy zmniejsza¢ $rednicy wylotu
powietrza. Nadmierne zmniejszenie przekroju wylotu
powietrza moze by¢ przyczyng nieprawidtowej pracy
pompy.

Aby zapewni¢ wylot powietrza w oddalonym miejscu:

1. Stosowac zestaw 17F610 (NPT) lub 17F611
(BSPT), sprzedawane oddzielnie.

2. Odkrecic¢ ttumik (U) z portu wylotu powietrza
pompy (K).
3. Zamontowa¢ adapter pochodzacy z zestawu.

Zamontowac¢ uziemiony przewdd wylotu
powietrza (S). Jesli wymagane jest zastosowanie
przewodu o dtugosci wiekszej niz 3 m (10 stop),
nalezy uzy¢ przewodu o wiekszej srednicy. Waz
nie moze by¢ zagiety pod ostrym katem ani
zagnieciony.

5. Umiescic¢ zbiornik (T) na koncu przewodu wylotu
powietrza, aby wytapac ciecz, gdyby doszto do
pekniecia membrany Jezeli membrana peknie,
pompowana ciecz bedzie usuwana wraz z
powietrzem.

B
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A Przewdd doprowadzajgcy powietrze
J Port wlotu powietrza (niewidoczne)
K Port wylotowy
12

Uziemiony przewdd wylotu powietrza
Pojemnik przy oddalonym wylocie powietrza
Thumik
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Przew6d doprowadzajacy ciecz

1.

Stosowac uziemione, elastyczne weze do cieczy
(E). Zobacz Uziemienie systemu, page 11.

Jesli cisnienie wlotu cieczy przekracza 25%
wartosci wylotowego ci$nienia roboczego,
kulowe zawory zwrotne nie bedg domykac¢ sie
dostatecznie szybko, czego efektem bedzie
nieefektywna praca pompy. Réwniez nadmierne
cisnienie wlotu cieczy skroci zywotnosé
membrany. W przypadku wigkszo$ci materiatéw
odpowiednie ci$nienie powinno wynosi¢ w
przyblizeniu 0,02-0,03 MPa (0,21-0,34 bara, 3-5
psi).

3A3535G

Instalacja

3. Aby uzyska¢ informacje na temat maksymalnej

wysokosci ssania (na mokro i na sucho), zobacz
Dane techniczne, page 32. Dla uzyskania
najlepszych rezultatéw, zawsze montowac
pompe jak najblizej zrédta materialnego.
Zminimalizowaé¢ wymagania odnos$nie ssania,
aby zmaksymalizowa¢ sprawnos¢ dziatania
pompy.

Przewéd wylotu cieczy

1.

Stosowac uziemione, elastyczne weze do cieczy.
Zobacz Uziemienie systemu, page 11,

Zamontowac¢ zawér spustowy cieczy (F) w
poblizu wylotu cieczy.

Zamontowac¢ zawor zamykajacy (G) na
przewodzie wylotu cieczy.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Dokrecanie elementéw mocujacych

Przed zamontowaniem i pierwszym uzyciem
pompy nalezy sprawdzi¢ i ponownie dokrecic¢
wszystkie zewnetrzne elementy mocujgce.
Zdja¢ wszystkie ochronne ostony $rub (37).

W celu dokrecenia wszystkich srub nalezy
przestrzega¢ wskazéwek podanych w punkcie
Wskazowki dotyczagce dokrecania, page 23.
Zamocowac ponownie ostony $rub (37). Po
pierwszym dniu pracy ponownie dokreci¢ $ruby.
Wykonaé ponowne dokrecanie $rub, jesli pompa
byta nieuzywania przez dtuzszy czas, pracowata
w wysokich temperaturach, zostata poddana
demontazowi lub w przypadku wystepowania
duzej réznicy pomiedzy temperaturami otoczenia i
temperaturami cieczy.

Przeptukanie pompy przed pierwszym
uzyciem

Pompa byta testowana w wodzie. Je$li istnieje
ryzyko zanieczyszczenia pompowanej cieczy
przez wode, nalezy przeptuka¢ doktadnie
pompe odpowiednim rozpuszczalnikiem. Zobacz
Przeptukiwanie i sktadowanie, page 16.

Uruchomienie i regulacja pompy

WAZNA INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia posiadanej pompy,
nalezy sie upewnié, ze wszystkie pompowane
ciecze sg kompatybilne ze jej zwilzanymi

czesciami. Zobacz Dane techniczne, page 32.

1. Upewni¢ sie, ze pompa jest
odpowiednio uziemiona. Zobacz
Uziemienie systemu, page 11.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy potagczenia sg szczelne.
Na gwintach wewnetrznych nalezy zastosowaé
odpowiedni ptynny uszczelniacz.

WAZNA INFORMACJA

Nie dokrecaé zbyt mocno tgcznikéw wlotu i
wylotu cieczy. Miekkie plastikowe gwinty mogg
sie tatwo zerwac.

14

3. Wiozy¢ rure ssacg (jesli jest stosowana) do
pompowanej cieczy.

UWAGA: Jesli cisnienie wlotu cieczy przekracza
25% wartosci wyjsciowego cisnienia roboczego,
to kulowe zawory kontrolne nie bedg domykaé¢
sie dostatecznie szybko, czego efektem bedzie
nieefektywna praca pompy.

WAZNA INFORMACJA

Nadmierne cisnienie wlotu cieczy moze
zmniejszy¢ zywotnos¢é membrany.

4. Witozy¢ koniec weza cieczy do odpowiedniego
zbiornika.

Zamkna¢ zawor spustowy cieczy (F).

o o

Cofng¢ pokretto regulatora powietrza i otworzy¢
wszystkie gléwne zawory pneumatyczne typu
upustowego.

7. Jezeli waz cieczy posiada mechanizm dozujgcy,
trzymac go otwartym.

8. Powoli zwiekszaé cisnienie powietrza za
pomoca reduktora, az pompa zacznie pracowac.
Utrzymywac¢ powolng prace pompy, az
do catkowitego odpowietrzenia wszystkich
przewodow i zalania pompy.

UWAGA: Do zalewania uzywac jak
najmniejszego cisnienia powietrza,
umozliwiajacego prace pompy. Jesli nie

uda sig zala¢c pompy zgodnie z oczekiwaniami,
ci$nienie powietrza nalezy ZMNIEJSZYC.

9. W przypadku przeptukiwania pompa powinna by¢
uruchomiona dostatecznie dtugo, aby doktadnie
oczysci¢ pompe i weze.

10. Zamkna¢ gtéwny zawor upustowy powietrza.

3A3535G



Procedura usuwania nadmiaru
ciSnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
symbol, prosimy postepowac zgodnie z
warnmrs § Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia.

WalLE

Urzadzenie pozostaje pod cisnieniem az do chwili
recznego usuniecia nadmiaru cisnienia. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod cisnieniem, takich jak
wtrysk substancji do oczu lub na skére, nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg usuwania
nadmiaru cisnienia zawsze po zakonczeniu
pompowania oraz przed czyszczeniem, kontrolg
lub serwisowaniem urzadzenia.

3A3535G

Eksploatacja

1. Odcig¢ doptyw powietrza do pompy.
2. Otworzy¢ zawér dozujacy, jesli wystepuije.

3. Otworzy¢ zawér spustowy cieczy, aby zmniejszy¢
jej cisnienie. Nalezy mie¢ przygotowany pojemnik
do gromadzenia odprowadzonej cieczy.

Wyltaczenie pompy

MPa/bar/PSI

Na zakonczenie zmiany roboczej oraz przed kontrola,
regulacjg, czyszczeniem lub naprawg systemu
nalezy przestrzega¢ wskazéwek podanych w punkcie
Procedura usuwania nadmiaru ciénienia, page 15.
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Konserwacja

Konserwacja

Harmonogram konserwacji

Ustali¢ plan konserwacji zapobiegawczej na
podstawie historii obstugi technicznej pompy.
Zaplanowana konserwacja jest szczegolnie wazna,
aby zapobiec rozlaniu lub przeciekowi wywotanemu
uszkodzeniem membrany. Zatkany ttumik moze
ogranicza¢ wydajno$¢ pompy. Aby utrzymac
wydajnosé pompy, nalezy regularnie kontrolowac¢
przewody doprowadzania powietrza i elementy
sktadowe tlumika.

Smarowanie

Pompa smarowana jest w fabryce. Zostata tak
zaprojektowana, zeby nie trzeba byto naktadac
smaru przez okres przydatnosci uszczelek. W
normalnych warunkach nie ma potrzeby dodawac
wbudowanej smarownicy.

Dokrecanie potaczen gwintowanych

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ wszystkie weze
pod katem zuzycia lub uszkodzenia i w razie potrzeby
wymienic je na nowe. Upewnic¢ sig, ze wszystkie
potaczenia gwintowane sg mocno dokrecone

i szczelne. Sprawdzi¢ sworznie montazowe.
Sprawdzi¢ sruby. W razie potrzeby dokrecic¢ je.
Niezaleznie od zastosowan pompy, jako ogding
zasade zaleca sie dokrecanie $rub co dwa tygodnie.
Zobacz Wskazowki dotyczace dokrecania, page 23.
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Przeptukiwanie i sktadowanie

* Przeptukiwanie nalezy przeprowadzac zanim ciecz
zdgzy wyschng¢ w urzadzeniu, na koniec dnia,
przed rozpoczeciem skfadowania i przed naprawg
urzgdzenia.

* Przeptukiwaé pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ zlgczki pod katem
wystepowania wyciekdéw i dokrecié, jesli to
konieczne.

» Nalezy uzy¢ rozpuszczalnika zgodnego z
pracujacymi na mokro czesciami sprzetu oraz
dozowanym materiatem.

» Pompe nalezy przeptukac i usungc¢ z niej cisnienie
kazdorazowo przed sktadowaniem jej przez
dtuzszy okres czasu.

WAZNA INFORMACJA

Ptuka¢ pompe na tyle czesto, aby zapobiec
zasychaniu lub zamarzaniu pompowanej cieczy
wewnatrz pompy i jej uszkodzenia.

Sktadowanie: Pompy muszg byé sktadowane w
srodowisku, w ktérym bedg czyste, suche oraz
zabezpieczone przed ekstremalnymi temperaturami,
promieniowaniem UV i wibracjami. Firma Graco
zaleca sktadowanie w temperaturze otoczenia

w zakresie 15°C-25°C (60°F-80°F) i wilgotnosci
ponizej 65%.
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Rozwigzywanie
problemow

Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa pracuje ale nie zalewa sie.

Pompa pracuje zbyt szybko,
powodujgc kawitacje przed
zalaniem.

Zmniejszy¢ cisnienie wlotowe.

Kulka zaworu zwrotnego jest
powaznie zuzyta lub zaklinowana w
gniezdzie albo rozdzielaczu.

Wymieni¢ kulke i gniazdo.

Gniazdo jest powaznie zuzyte.

Wymieni¢ kulke i gniazdo.

Wylot lub wlot jest zatkany. Przetkac.
Zawor wlotowy lub wylotowy jest Otworzyc.
zamkniety.

taczniki wlotu lub rozdzielacze sg Dokrecié.

obluzowane.

Uszczelki okrggte rozdzielacza sg
uszkodzone.

Wymieni¢ uszczelki okragte.

Pompa pracuje, gdy jest wylgczona
lub nie utrzymuje zgdanego ci$nienia
po wytgczeniu.

Kulki, gniazda lub uszczelki okragte
zaworow zwrotnych.

Wymienic.

Pompa nie pracuje lub wykonuje
jeden cykl pracy i zatrzymuje sie.

Zawor suwakowy jest zablokowany
lub zanieczyszczony.

Zdemontowac i oczysci¢ zawor
powietrza. Uzy¢ czystego, suchego
powietrza.

Zbyt niskie cisnienie zasilania
powietrzem.

ZwiekszyC¢ cisnienie zasilania
powietrzem.

Zawér suwakowy jest zuzyty lub
uszkodzony.

Wymieni¢ zawoér suwakowy.

Kulka zaworu zwrotnego jest
powaznie zuzyta lub zaklinowana w
gniezdzie albo rozdzielaczu.

Wymieni¢ kulke i gniazdo.

Zawor dozujgcey jest zatkany.

Wyrownac cisnienie (zdekompre-
sowac instalacje) i wyczysci¢ zawor.

Membrana jest peknieta.

Wymienic.

Pompa pracuje nieprawidtowo.

Przewdd ssacy jest zatkany.

Sprawdzi¢; wyczyscic.

Kulki zaworéw zwrotnych sg lepkie
lub nieszczelne.

Oczysci¢ lub wymienic.

Membrana jest peknieta.

Wymienic.

W porcie wylotowym wystepuje
ograniczenie.

Usung¢ ograniczenie.

Zawér suwakowy jest uszkodzony
albo zuzyty.

Wymieni¢ zawor suwakowy.

Doptyw powietrza jest nieregularny.

Naprawi¢ doptyw powietrza.

Ttumik wylotu ulega oblodzeniu.

Zastosowac¢ bardziej suchy doptyw
powietrza.

3A3535G
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Rozwigzywanie problemow

Problem

Pompowana ciecz zawiera
pecherzyki powietrza.

Przyczyna Rozwigzanie
Przewod ssacy jest obluzowany. Dokrecié.
Membrana jest peknieta. Wymienic.

Rozdzielacze sg obluzowane,
albo gniazda lub uszczelki okragte
rozdzielaczy sg uszkodzone.

Dokreci¢ $ruby rozdzielaczy albo
wymieni¢ gniazda i/lub uszczelki
okragte.

Uszczelki $lizgowe membrany lub
uszczelki okragte sg uszkodzone.

Wymienic.

W pompie wystepuje kawitacja.

Zmniejszy¢ predkos¢ pompy,
zwiekszy¢ srednice weza ssgcego
lub zwiekszy¢ cisnienie wlotowe.

Wywiewane powietrze zawiera
pompowang ciecz.

Membrana jest peknieta.

Wymienic.

Wilgo¢ w wywiewanym powietrzu.

Wysoka wilgotno$¢é powietrza
wlotowego.

Zastosowac bardziej suchy doptyw
powietrza.

Pompa usuwa nadmiar powietrza Uszczelki zaworu suwakowego sg Wymienic.

podczas utyku. zuzyte lub uszkodzone.

Pompa nieszczelna, pobiera Ostony hydrauliczne sg obluzowane. | Dokrecic.

owietrze z zewnatrz. ; .

powlelrze z zewnalrz Membrana jest uszkodzona. Wymienic.
taczniki rozdzielacza sg Dokrecic.
obluzowane.

Pompa nieszczelna, wyciek cieczy Ostony hydrauliczne sg obluzowane. | Dokrecic.

na zewnatrz. o
Membrany sg uszkodzone. Wymienic.

18
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Naprawa

WALR

UWAGA: Przed przystgpieniem do

naprawy pompy nalezy postgpi¢ zgodnie

ze wskazéwkami podanymi w punkcie
Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, page 15.

Demontaz sekcji hydraulicznej

Zdjac wszystkie ostony srub (37).

2. Przy uzyciu klucza imbusowego o rozmiarze 3
mm wymontowac ptytki bazowe (12) i rozdzielacz
wlotowy (10).

3. Wymontowac¢ gniazdo (21) i kulke (22) zaworu
zwrotnego. Przy uzyciu haczyka wyjgc koszyczek
(20) wlotowego zaworu zwrotnego, uwazajac aby
nie porysowac¢ wewnetrznego otworu.

3A3535G

Naprawa

Odwrdci¢ pompe.

Przy uzyciu klucza imbusowego o rozmiarze
3 mm wymontowac rozdzielacz wylotowy (8) i
element ustalajacy (11).

Przy uzyciu haczyka wyja¢ ustalacz (19)

kulki zaworu wylotowego, uwazajgc aby nie
porysowac¢ wewnetrznego otworu. Wymontowaé
kulke (22) i gniazdo zaworu zwrotnego (21).

Wkreci¢ ponownie sruby (29) rozdzielacza, aby
wyréwnaé nakretki (18) ostony hydraulicznej.

Przy uzyciu dwéch kluczy nasadowych o
rozmiarze 7 mm odkreci¢ nakretki (28) i sworznie
(24), przytrzymujac z jednej strony i obracajgc z
drugiej. Nakretki (28) odkreca sie z jednej strony.
Wyjac sworznie (24).

UWAGA: Nakretki sg na state zamocowane na
jednym z koncéw sworzni.

Zdemontowac elementy ustalajgce oston
hydraulicznych (9) i ostony hydrauliczne (6) z
korpusu (1).

ti26143a
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Naprawa

Demontaz czesci Srodkowej

1.

20

Jedng membrane (25) nalezy odkrecic recznie.
Wysuna¢ drugg membrane z zamocowanym
watkiem (5).

Przy uzyciu dostarczonego narzedzia

(46) wymontowac tlumik (14) z korpusu.
Wymontowa¢ wszystkie czeéci ttumika.
Skontrolowa¢ siatkowe przektadki dystansowe
(38) i ttumiki filcowe (15). W razie potrzeby
wymienic.

Przy uzyciu dostarczonego narzedzia (45)
wymontowacé kotpaki tulei (3). Wyja¢ uszczelke
slizgowg watka (17) i uszczelke okragta (32)

z wewnetrznej Srednicy kotpakéw. Wyjgc
uszczelke okraglg (32) z czotowej powierzchni
kazdego kotpaka. Wyjac pierscien EPDM (36) z
gniazda kazdego kotpaka tulei (3).

Przy uzyciu odpowiedniej wielkosci klucza
nasadowego wycisngé gtowny i Srodkowy zespot
tulei (21 4).

Aszie’

1 32%

/1\36%

ti26144a

Ponowny montaz czesci Srodkowej

1.

Zamontowac korek (40) w kazdym z trzech
nieuzywanych portow.

Zamontowac¢ elementy tlumika (15 i 38) w
ttumiku. Uzyé nowych ttumikéw filcowych (15%)
dostarczonych w zestawie do przebudowy.
Czesci ttumika nalezy umiesci¢ we wiasciwej
kolejnosci, jak pokazano na ilustracji. Postuzy¢
sie dostarczonym narzedziem (46) w celu
wkrecenia ttumika (14) do portu wylotowego (port
z 2 otworami na spodzie).

ti25919a

Posmarowac i zamontowac¢ uszczelke okraglg
(32%), a nastepnie uszczelke $lizgowg watka
(171) w wewnetrznej srednicy kazdego kotpaka
tulei (3). Posmarowac¢ i zamontowaé uszczelke
okragta (321) na czotowej powierzchni kazdego
kotpaka tulei (3).

Posmarowac i zamontowac pierscien EPDM
(361) w gniezdzie kotpaka tulei (3), w srodku
korpusu (1).

Natozy¢ sredniej mocy klej do gwintdéw na gwint
kotpaka tulei (3). Przy uzyciu narzedzia (45)
zamontowac¢ kotpak w jednym z bokéw korpusu
réwno z jego powierzchnig. Nie dokrecac
nadmiernie.

“

3
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6.

10.

11.

Odwrdécic czes¢ srodkowa. Posmarowaé cienka,
rébwnomierng warstwg smaru uszczelki okragte
na gtéwnym i srodkowym zespole tulei (2 i 4).
Uwazaé, aby nie zatka¢ otworow powietrznych.
Umiesci¢ zespot srodkowy (4) w zespole
gtéwnym (2) i przy uzyciu odpowiedniej wielkosci
klucza nasadowego wcisng¢ zespoty tulei do
korpusu.

ti26163a

Posmarowac i zamontowacé pierscien EPDM
(361) w gniezdzie kotpaka tulei (3), w srodku
korpusu (1).

Natozy¢ Sredniej mocy klej do gwintow na gwint
drugiego kotpaka tulei (3). Przy uzyciu narzedzia
(45) zamontowac¢ drugi kotpak (3) w korpusie.
Dokreci¢, tak aby kotpak znalazt sie réwno z
powierzchnig korpusu. Nie dokrecaé nadmiernie.

W przypadku uzywania nowych membran
usungc¢ ostone gwintu kazdej z membran (2571).

Zamocowac¢ watek pompy (5) na jednej
membranie, dokrecajac wytacznie reka. Nie
uzywac zadnych narzedzi do dokrecenia watka.

Posmarowac¢ watek, po czym zamontowac

go w korpusie. Obréci¢ membrane w trakcie

jej wpychania. Nastepnie zamocowac¢ drugg
membrane na watku, dokrecajgc wytgcznie reka.

Ponowny montaz sekcji hydraulicznej

1.

Umiesci¢ dwie gorne nakretki (18) ostony
hydraulicznej, gwintowanym koricem do przodu.
Wkreci¢ sruby rozdzielacza (29) o kilka obrotéw

w nakretki (18), tak aby uniemozliwi¢ obracanie
sie nakretek.

Powtdrzyé czynnoéci 1 i 2 w odniesieniu do
drugiej ostony hydrauliczne;.

Zamontowa¢ ostony hydrauliczne gérnymi
zaworami w kierunku wlotu powietrza.

3A3535G

10.

Naprawa

Umiesci¢ sprezysta podkiadke talerzowg (27)
zaokraglong strong w kierunku nakretki, a
nastepnie ptaskg nakretke (26) na kazdej srubie
Sciagowej (24). Przetozy¢ pierwszg Srube
Sciagowg (24) przez jeden element ustalajgcy (9)
ostony hydraulicznej, a nastepnie drugg srube
Sciggowaq (24) przez drugi element ustalajacy (9)
ostony hydraulicznej. Konieczne jest, aby dwie
pierwsze sruby $ciggowe zostaty wprowadzone
z przeciwnych stron w celu utrzymywania
wszystkich czesci we wtasciwym potozeniu przed
zacisnieciem.

6% 28 1i26081a

Natozy¢ ostone hydrauliczng (6), zespot czesci
srodkowej i drugg ostone hydrauliczng (6) na
dwie pierwsze $ruby Sciggowe (24) i pomiedzy
elementy ustalajace oston hydraulicznych (9).

ti25817a

Umiesci¢ zespo6t w zacisku lub imadle. Zacisng¢
tak, aby dwie pierwsze sruby sciagowe (24)
wystawaty po obu stronach. Przetozy¢ pozostate
Sruby Sciggowe (24) przez zespot.

Umiesci¢ podkiadke ptaskg (26), sprezystg
podkiadke talerzowg (27) i nakretke (28) na
kazdej srubie $ciggowej. Dokreci¢ sruby reka.
Nie dokreca¢ jeszcze momentem okreslonym w
specyfikacji.

Zamontowac dolne zawory. Wtozy¢ ustalacz
kulki zaworu wlotowego (207), kulke (221) i
gniazdo (211) Scietg strong do dotu (w strone
kulki).

Ostroznie wykreci¢ sruby (29) rozdzielacza ze
spodu oston hydraulicznych (6), zachowujac
wyréwnanie nakretek (18).
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Naprawa

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

22

Wyréwnacé rozdzielacz wlotowy (10) na zespole.
Zorientowac rozdzielacz w taki sposob, aby
port wlotowy byt ustawiony we witasciwym
kierunku dla danego zastosowania (zgodnie lub
przeciwnie do kierunku portu wylotowego).

Wyréwnacé elementy ustalajgce (12) rozdzielacza
wlotowego. Umiesci¢ sprezystg podktadke
talerzowa (27), a nastepnie podkiadke ptaskg
(26) na kazdej srubie. Zaokraglona strona
sprezystej podktadki talerzowej musi byé
zwrdcona w strone tha elementu mocujgcego.
Zamontowac sruby (29), dokrecajac je tylko reka,
po czym odwréci¢ pompe.

Zamontowac¢ gorne zawory. Wiozy¢ gniazdo
(217) scietg strong do gory, kulke (221) oraz
ustalacz (19t1) kulki zaworu wylotowego.

Ostroznie wykreci¢ $ruby (29) rozdzielacza z
gornej powierzchni oston hydraulicznych (6),
zachowujgc wyréwnanie nakretek (18).

Wyréwnacé rozdzielacz wylotowy (8) z kotkami na
gornej powierzchni korpusu.

Wyréwnac elementy ustalajgce (11) rozdzielacza
wylotowego. Umiesci¢ sprezystg podktadke
talerzowg (27), a nastepnie podkiadke ptaskg
(26) na kazdej Srubie. Recznie dokreci¢ $ruby
(29).

Postepowac¢ zgodnie z
opisem podanym w punkcie
Wskazowki dotyczace dokrecania, page 23.

Zamocowac ponownie wszystkie ostony srub

(371).

Figure 1

ti26814a
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Wskazdwki dotyczgace dokrecania

Wskazowki dotyczgce dokrecania

Jesli Sruby ostony hydraulicznej lub rozdzielacza
ulegng poluzowaniu, nalezy je bezwzglednie
dokrecié, korzystajac z ponizszej procedury w celu
poprawy szczelnosci.

WAZNA INFORMACJA

Nie dokrecaé nadmiernie. Zbyt mocne dokrecenie
Srub spowoduje uszkodzenie pompy.

UWAGA: Przed dokreceniem rozdzielaczy
cieczy nalezy zawsze catkowicie dokreci¢ ostony
hydrauliczne.

1. Zdjg¢ ochronne ostony srub (37) za pomocg
Srubokreta. Ostroznie umiescic¢ srubokret pod

krawedziag kazdej ostony i delikatnie podwazy¢ ja.

2. Zaczg¢ od wykonania kilku obrotéw wszystkimi
Srubami ostony hydraulicznej. Nastepnie
wkrecac kazdg srube do momentu, az gtéwka
dotknie ostony.

Sruby ostony hydraulicznej
:

o
Ne o/

4 2

@:’—:@ ti25895a

6
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3. Nastepnie wykona¢ 1/2 obrotu lub mniej kazdg
Sruba, wkrecajgc je na krzyz okreslonym
momentem.

4. Powtorzy¢ dla rozdzielaczy cieczy.

Moment Moment

montazowy dokrecania
Ostony 2,3 Nm (20 1,7 Nm (15
hydrauliczne | in-lb) in-1b)
Rozdzielacze | 1,7 Nm (15 1,1 Nm (10
cieczy in-1b) in-1b)

Sruby rozdzielacza cieczy

=

3 )@ @l 2

—— ~ —— ti26145a
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Uwagi

Uwagi
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Czesci

ti25485a

A Nasmarowa¢ smarem PFPE (17G558),
wchodzgcym w sktad wszystkich zestawéw
do przebudowy czesci srodkowej i sekcji
hydrauliczne;j.

A Postepowac¢ zgodnie z
opisem podanym w punkcie
Wskazéwki dotyczgce dokrecania, page 23.

3A3535G

Czesci
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Czesci

UWAGA: Wiele czesci wechodzag w sktad jednego lub
wiecej zestawow. Zobacz punkt Zestawy, page 28,

w ktorym podano kompletny wykaz dostepnych
zestawdw wraz z ich zawarto$cia.

Nr Cze$¢ | Opis Lic- Nr Czesé | Opis Lic-
ref. zba ref. zba
1 17F203 | KORPUS 1 24 [ 17F178 | SRUBA, dociskowa 6
2% 17F590 | TULEJA, gtébwna; zespdt | 1 25t MEMBRANA, 2 szt. 1
3 17F063 | KOLPAK, tulei 2 17F207 | Buna-n
4% 17F589 TULEJA, srodkowa; 1 17F208 | Guma EPDM
- s 3\7/?50* - 1 17F209 | PTFE typu overmolded
+ > , MOMDranowy 26 | 17F193 | PODKLADKA, 4 mm, stal | 1
6 OSLONA, hydraullczna 2 nierdzewna, 20 szt.
17F157 | PTFE 27 | 17F194 | PODKLADKA, sprezysta | 1
17F163 | UHMWPE talerzowa, Srednica
0,375 cala, 50 szt.
7 ADAPTER, wiotowy, 1/8 | 1
cala 28 | 17F179 | NAKRETKA, 12
szesciokatna, M4 x
17F089 | BSPT 0.7
177088 | NPT 29 [ 17F180 | SRUBA, z tbem 8
8 KSZTALTKA 1 zmniejszonym,
ROZGALEZNA, wylot gniazdowym; M4 x
17F042 | PTFE, BSPT 0,7 x 60 mm
31 17F197 | USZCZELKA 1
17F062 | PTFE, NPT OKRAGLA, nr 12, EPDM,
17F021 | UHMWPE, NPT 2 szt.
9 17F205 | USTALACZ, ostony 2 32+ | 17F198 | USZCZELKA 1
hydraulicznej OKRAGLA, nr 13, EPDM,
10 ROZDZIELACZ, wiotowy | 1 6 szt.
17E04 35 | 17F201 | USZCZELKA 2
043 | PTFE, BSPT OKRAGLA, nr21, EPDM,
17F020 | UHMWPE, BSPT 3 szt
17F044 | PTFE, NPT 36t |- PIERSCIEN EPDM, 0,06 | 2
17F022 | UHMWPE, NPT cala
11 17F206 | USTALACZ, 2 37t | 17F225 | ZATYCZKA, $rednica 1
rozdzielacza 0,47, 20 szt.
12 | 17F204 | PLYTKA, bazowa 2 38 | 17F079 | PRZEKLADKA, 1
13 | 17F192 | KOREK, 1/4 cala (6 mm), | 2 dystansowa, siatkowa; 3
PTFE :
7 777077 | KOLPAK flumika y 40 | 17F191 | KOREK, 1/4 cala, NPT |3
15t | 17F080 | TLUMIK, filcowy: 4 szt. | 1 41 | 17F188 | SWORZEN; 0,26 x 0,27 |3
17t | 17F196 | USZCZELKA, watka; 4 | 1 434 | 17F418 | NAKLEJKA, 1
szt ostrzegawcza
18 | 17F187 | NAKRETKA, ostony 8 444 | 17F419 | NAKLEJKA, 1
hydraulicznej, stal ostrzegawcza,
nierdzewna wielojezykowa
19t | 17F101 | USTALACZ, kulki, 2 45 | 17F796 | NARZEDZIE, klucz, 1
zaworu wylotowego kotpak tulei
(gornego); PTFE 46 17F795 | NARZEDZIE, klucz, 1
20t | 17F105 | USTALACZ, kulki, 2 kotpak tumika
zaworu wlotowego 471F | 17G558 | SMAR, PFPE 1
(dolnego); PTFE
21t |- GNIAZDO 4
22t 17F214 | KULKA, zaworu 1
zwrotnego, 3/8 cala,
4 szt., PTFE
26 3A3535G



A Nakleiki ostrzegawcze, przywieszki, etykiety i
karty dostepne sg bezpftatnie.

T Czesci wechodzgce w skfad zestawu do
przebudowy sekcji hydraulicznej, sprzedawane
oddzielnie. Zobacz punkt Zestawy, page 28,
aby wybrac wiasciwy zestaw do posiadanef
pompy.

I Czesci wehodzgce w sktad zestawu do
przebudowy czesci srodkowej 17F112,
sprzedawane oddzielnie.

3A3535G
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Zestawy

Zestawy

Zestaw do przebudowy czesci sSrodkowej 17F112
Zestaw zawiera:

Zestaw montazowy silnika pneumatycznego 17F596

Zestaw zawiera:

Nrref. | Opis Lic-
zba

2 Zespot tulei gldwnej 1

4 Zespot tulei Srodkowej 1

5 Watek membrany 1

15 Ttumik filcowy 2

17 Uszczelka watka 2

32 Uszczelka okragta nr 13 4

36 Pierscien EPDM 2

47 Srodek smarny PEPE 1

Zestawy do przebudowy sekcji hydraulicznej 17F113,
17F114i 17F118
Zestawy zawierajq:

Nr ref. | Opis Lic-
zba

19 Ustalacz kulki zaworu wylotowego | 2
20 Ustalacz kulki zaworu wlotowego | 2
21 Gniazdo 4
22 Kulka zaworu zwrotnego 4
25 Membrana 2

PTFE typu overmolded

(zestaw 17F113)

EPDM (zestaw 17F114)

Buna-n (zestaw 17F118)
37 Zatyczka 20
47 Srodek smarny PEPE 1

28

Nrref. | Opis Lic-
zba
2 Zespot tulei gtéwnej 1
3 Kotpak tulei 2
4 Zespbdt tulei Srodkowej 1
17 Uszczelka watka 4
32 Uszczelka okragta nr 13 6
Zespot kolpaka gtéwnego 17F591
Zestaw zawiera:
Nrref. | Opis Lic-
zba
3 Kotpak tulei 1
17 Uszczelka watka 1
32 Uszczelka okragta nr 13 2
36 Pierscien EPDM 2
Zestaw montazowy korpusu 17F605
Zestaw zawiera:
Nrref. | Opis Lic-
zba
1 Tresé 1
2 Zespot tulei gtéwnej 1
3 Kotpak tulei 2
4 Zespbdt tulei Srodkowej 1
14 Kotpak ttumika 1
15 Ttumik filcowy 2
17 Uszczelka watka 2
32 Uszczelka okragta nr 13 4
38 Siatkowa przektadka dystansowa | 3
40 Zatyczka 3
41 Wiyk 3
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Wymiary

C 1/4 in. NPT

or BSPT

200 \
0@0 /

O

N

i

1/8 in. NPT

o
or BSPT ao

Wymiary

F
E
0
—_—
G
Nr Jedn. amerykanskie
ref. Jedn. metryczne
E 4,2 cala 107 mm
F 6,5 cala 166 mm
G 3,3 cala 83 mm

ti25758a
Nr Jedn. amerykariskie
ref. Jedn. metryczne
A 1,1 cala 28 mm
B 4,3 cala 113 mm
C 2,7 cala 69 mm
D 5,5 cala 139 mm

3A3535G
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Wymiary

Ukiad otworéw montazowych

J

"

O\

P
= )7 N
U .

ti26237a

H 2,5 cala 64 mm
J 2,8 cala 70 mm
K ($rednica otworu) 0,3 cala 7 mm

30
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Charakterystyka wydajnosci

Warunki testowe: Pompa byta testowana w wodzie
przy zanurzonym wilocie.

Robocze ci$nienie powietrza
0,7 MPa (7,0 baréw, 100 psi)
0,48 MPa (4,8 bara, 70 psi)

0,28 MPa (2,8 bara, 40 psi)

Jak odczytywaé wykresy

1. Na dole wykresu znalez¢
wartos¢ przeptywu cieczy.

2. Przejs¢ pionowo w gore,
az do przeciecia z wybrang
krzywa ci$nienia roboczego

powietrza.

3. Na skali po lewej stronie
mozna odczytaé ci$nienie
wylotowe cieczy (gorny
wykres) lub pobér powietrza
(dolny wykres)

3A3535G

A

B

C

MPa
(bary, psi)

scfm
(m3/min.)

Charakterystyka wydajnosci

Cisnienie cieczy

Przyblizona liczba cykli na minute

62 125

187

250 312

100
(0.69, 6.9)
90

(0.62, 6.2)
80

(0.55, 5.5)
70

—

(0.49, 4.9)
60

(0.42,4.2)
50

(0.35, 3.5)
40

(0.28,2.8)

30
(0.21,2.1)

20
(0.14, 1.4)
10

(0.07,0.7)

0

0.5 1.0
(1.9) (3.8)

Przeptyw cieczy — I/m (g/m)

Pobér powietrza
Przyblizona liczba cykli na minute

62 125

15
(6.7)

187

2.0 25
(7.6) (9.5)

250 312

1.6
(0.04) /
0.8

(0.02) V

0]
0.0

05 1.0
(1.9) (3.8)

Przeptyw cieczy — I/m (g/m)

15
(5.7)

2.0 2.5
(7.6) (9.5)
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Dane techniczne

Dane techniczne

Pompa membranowa ChemSafe 205

Jedn. amerykanskie

Jedn. metryczne

Maksymalne ci$nienie robocze cieczy 100 psi 0,69 MPa, 6,9 bar
Minimalne cis$nienie rozruchowe powietrza 30 psi 0,21 MPa, 2,1 bar
Rozmiar wlotu i wylotu cieczy 1/4 npt 1/4 bspt

Maksymalna sita ssania (zmniejszona, jesli kulki
nie sg solidnie osadzone z powodu uszkodzenia
kulek lub gniazd, matego ciezaru kulek lub
ekstremalnej szybkosci pracy pompy)

Na mokro: 31,2 stopy
Na sucho: 6,5 stopy

Na mokro: 9,5 m
Na sucho: 2 m

Maksymalny rozmiar pompowanych czastek
statych

0,06 cala

1,5 mm

Minimalna zalecana temperatura otoczenia
podczas pracy i przechowywania.

UWAGA: Pompy ChemSafe moga pracowac w
niskich temperaturach otoczenia. Uwazaé, aby
nie dopusci¢ do zamarzniecie lub krystalizacji
cieczy wewnatrz lub na zewnatrz pompy.
Uzytkowanie pompy w temperaturach ponizej
temperatury zamarzania moze przyspieszy¢
zuzywanie sie elastomerowych elementéw w
pompie.

32°F

0°C

Pobdér powietrza przy maksymalnym przeptywie

4,8 scfm

0,14 scmm

Przeptyw cieczy na cykl

0,008 galona

0,03 litra

Maksymalny ruch swobodny cieczy

2,5 gpm

9,5 Ipm

Maksymalna predko$¢ pompy

375 cykli

na minute

Masa: PTFE [UHMW]

4,1 funta [3 funty]

1,9 kg [1,4 kq]

Czesci pracujgce na mokro

PTFE, EPDM, NBR, UHMWPE

Maksymalna temperatura cieczy

Pompy PTFE

212°F

100°C

Pompy UHMWPE

158°F

70°C

Hatas (dBa)

Moc akustyczna mierzona wg normy ISO-9614-2: 1997. Cisnienie akustyczne zostafo przebadane w odlegtosci 1

m (3,28 stopy) od sprzetu.

Moc akustyczna

Przy 100 cyklach na minute 61 dBa
Przy 375 cyklach na minute 64 dBa
Cisnienie akustyczne

Przy 100 cyklach na minute 70 dBa
Przy 375 cyklach na minute 74 dBa

California Proposition 65

INWONERS CALIFORNIE

/N WAARSCHUWING: Kanker en reproductieve schade — www.P65warnings.ca.gov.

32
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Standardowa gwarancja firmy Graco na
pompy ChemSafe

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane
przez firme Graco i noszgce jej nazwg, sg wolne od wad materiatowych i Erodukcyjnych w chwili
sprzedazy pierwotnemu nabywcy — uzytkownikowi. Z wytgczeniem wszelkich gwarancji specjalnych,
rozszerzonych lub ograniczonych publikowanych przez firme Graco, firma Graco w okresie dwanascie
miesiecy od datY sprzedazy dokona naprawy lub wymiany dowolnej czesci urzadzenia okreslonej przez
Graco jako wadliwa. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie w prz%/padku urzgdzen montowanych,
obstugiwanych i konserwowanych zgodnie z pisemnymi zaleceniami firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkoéw ogolnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania
niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementow, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za
niewtasciwe dziatanie urzgdzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig z
konstrukcjami, akcesoriami, sprzgtem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg
konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego
dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie
zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola
wyposazenia nie wykryje wady materiatlowej lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug
uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowacé koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJ WYL%CZNO; A JEJ WARUNKI ZNOS.
POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, KLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z
UWZGLF]IEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA
URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca
potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form zados$c¢uczynienia (miedzy innymi
odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia,
lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynno$ci zwigzane z dochodzeniem praw w
zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszac¢ w ciggu dwa (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI, A TAKZE WYLACZA WSZELKIE

DOROZUMIANE GWARANCJE PRZYDATNOSCI DO SPRZEDAZY | PRZYDATNOSCI DO
OKRESLONEGO CELU, W ODNIESIENIU DO AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW LUB
PODZESPOLOW SPRZEDAWANYCH ALE NIE PRODUKOWANYCH PRZEZ FIRME GRACO.
Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elekiryczne, spalinowe,
przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni
nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe,
specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania
lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy,
gwaranciji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco dostepne sg na stronie www.graco.com.
Informacje na temat patentéw dostepne sa na stronie www.graco.com/patents.

W celu zlozenia zamowienia skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w
celu okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub numer bezptatny: 1-800-328-0211 faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemne;j i
rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej. This manual contains Polish. MM 334792

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
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Copyright 2015, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.
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