Prevadzka (\
. , , 7
Pneumaticky ovladane

membranové cerpadla
Husky® 1050 IMIG2ZAS

1-palcové cerpadlo s modularnym vzduchovym ventilom na aplikacie prenosov kvapalin.
Urcéené len na profesionalne pouzitie.

Informacie o modeli, ako aj o prislusnych schvaleniach, najdete na strane 4.

Maximaliny pracovny tlak kvapaliny 125 psi (0,86 MPa; 8,6 bar)
Maximalny saci tlak vzduchu 125 psi (0,86 MPa; 8,6 bar)

Délezité bezpeénostné pokyny 1050P Polypropylén
@ Precitajtesivietkyvarovaniaapokynyuvadzanév tejto 1050C Vodivy
prirucke. Tieto pokyny si odloZte. polypropylén
1050F PVDF
Stredova %
priruba
1050A Hlinik 1050S Nehrdzavejtca ocel’ ti13843a

1050H Zliatina niklu (hastelloy)

Koncova
priruba

ti13946a ti14342a ti13844a
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Vyhl’adanie najblizSieho distributora

Vyhl’adanie najblizSieho distributora

1. Navstivte stranku www.graco.com.

2. Kliknite na polozku Kde kupit’ a pouZite Vyhl’adavaé distributora.

Urcenie konfiguracie nového cerpadla

Zavolajte svojmu distribttorovi.
ALEBO

1. Pouzite online nastroj na vyber zariadenia Husky na webovej stranke
www.graco.com/training/husky/index.html.

2. Ak prepojenie nefunguje, nastroj na vyhl’adavanie najdete na stranke Pracovné zariadenia na lokalite
www.graco.com.

Objednanie nahradnych dielov

Zavolajte svojmu distributorovi.

Poznamka pre distributorov

1. Navyhl’adanie &isiel dielov pre nové Gerpadla alebo supravy pouzite Online nastroj na vyber zariadenia Husky.
2. Na vyhl’adanie &isiel nahradnych dielov:

a. Pouzite konfiguraéné d&islo, ktoré sa nachadza na identifikanom &titku Cerpadla. Ak mate len 6-ciferné
Cislo dielu Graco, vyhl’adajte prislusné konfiguracné Cislo pomocou nastroja na vol’bu.

b. Pomocou matrice konfiguragného &isla na nasledujucej strane sa oboznamte s dielmi, ktoré su
charakterizované jednotlivymi Cislicami.

C. Pouzite prirucku k opravam/nahradnym dielom. Pozrite si na hlavny obrazok Diely a Stru¢nu
referenénu prirucku k dielom/supravam. Postupujte podl’a referencii stran uvedenych na tychto
dvoch stranach, podl’a ktorych ziskate podl’a potreby dalSie informacie o objednavani.

3. Objednavky zadajte telefonicky na &isle zakaznickeho servisu spolo&nosti Graco.
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Matrica ¢erpadla

Matrica cerpadla

Na identifikacnom §titku (ID) skontrolujte konfiguracné Cislo vasho
Cerpadla. Pomocou nasledujucej matrice definujte sucasti Cerpadla.

Vzorové konfiguracné Cislo: 1050A-PAO1AA1SSBNBNPT

1050 |A P AO1A Al SS |BN BN PT
Velkost |Materidl |ldentifika- | Stredovacast| Kvapalinovékryty| Sedla |Gulécky |Membrany |Potrubné —] —]
Cerpadla |zmacanej |tor a vzduchovy aport)rubné verc>lle- ’ ’ tesniace jﬂ { f_jh [
Casti pohonu |ventil nia krazky [* | [* |
t|1 4103a
Velkost Material Identifikator | Material stredovej | Vzduchovy ventil/ |Kvapalinové kryty a potrubné vedenia
¢erpadla| zmacanej ¢asti pohonu ¢asti a vzducho- Monitorovanie
vého ventilu
1050 A*® |Hlinik P AO1A |Standardné A1 |Hlinik, Standardné porty,
Pneumatické palcové jednotky
1050 c** |Vodivy zariadenia AO1B |Pogitadlo impulzovA® | A2 |HIinik, Standardne porty,
polypropylén metrické jednotky
AO01C |DataTrak** C1 |Vodivy polypropylén,
1050 |F |PVDF A01D |Dialkové ovladanie stredova priruba
1050 H#* |Zliatina niklu AO1E |Volitelné tesnenia C2 |Vodivy polypropylén,
(hastelloy) Hlinik FKM koncova priruba
1050 P Polypropylén AO1H (Standardné, Siva F1 |PVDF, stredova priruba
1050 s#* [Nehrdzavejuca AC1A |Vyhovuje F2 |PVDF, koncova priruba
ocel poziadavkam CSA
AU1A |Certifikat UL; H1 |Zliatina niklu (hastelloy),
Prenos paliva Standardnéporty,palcovéjednotky
AUBA |Certifikat UL; H2 |Zliatina niklu (hastelloy),
Davkovanie paliva* Standardné porty, metrické
jednotky
CO1A |Standardné P1 |Polypropylén, stredova priruba
Vodivy CO1B |Pogitadlo impulzovA® | P2 |Polypropylén, koncova priruba
polypropylén (CO1C |DataTrak®* S1 |Nehrdzavejlca ocel, Standardné
CO1D |Dialkové ovladanie porty, palcové jednotky
PO1A |Standardné S2 |Nehrdzavejluca ocel, Standardné
PO1B |Pogitadio impulzovA porty, metrické jednotky
Polypropylén PO1C [DataTrak® S5-1 thrdzavej_uca qcel’, s,tredov:él
priruba,horizontalnyvystupnyport
P0O1D |Dialkové ovladanie S5-2 |Nehrdzavejuca ocel, stredova
priruba, vertikalny vystupny port
* 1 ¢ A X% pozrite si Certifikaty na strane 5. S$5-3 |Nehrdzavejuca ocel, stredova
* ) . . . . svorka, horizontalny vstupny a
Obsahuje bezpec¢nostny tlakovy ventil vystupny port

Sedla bezpeénostného Uzatvaracie gul6cky Membrana Potrubné tesniace krizky
spéatného ventilu bezpeénostnéhospatnéhoventilu
AC |Acetal AC |Acetal BN |Buna-N — |Modely so sedlami z
— Z - Z materialubuna-N,FKM
AL |Hlinik BN (Buna-N CO |Polychloroprén, vlisované fluoroelastomér alebo
BN |Buna-N CR |Polychloroprén, standardné | FK |Fluoroelastomér FKM wE
7 - =~ nepouzivaju
FK |Fluoroelastomér FKM | CW |Polychloroprén, vazené GE |Geolast tesniace krazky.
GE |Geolast® EP |EPDM PO |PTFE/EPDM, vlisované
PP |Polypropylén FK |Fluoroelastomér FKM PS |PTFE/santoprén, dvojdielny PT |PTFE
PV |PVDF GE |Geolast PT |PTFE/EPDM, dvojdielny
SS |Nehrdzavejuca SD |Nehrdzavejuca ocel 440C TP |TPE
ocel 316
TP |TPE SP |Santoprén
SS |Nehrdzavejuca ocel 316
TP |TPE
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Certifikaty

Certifikéty

*VSetky Cerpadla 1050A (hlinik) a 1050C (vodivy polypropylén) su certifikované:

@ I12GD

Ex h lIC 66°C...135°C Gb
Ex h 1lIC T135°C Db

t Cerpadla 1050S (nehrdzavejtica ocel’) a 1050H (zliatina niklu) s hlinfkovymi stredmi
alebo stredmi z vodivého polypropylénu su certifikované:

@ I12GD

Ex h 1IC 66°C...135°C Gb
Ex h 1lIC T135°C Db

Hodnotenie T-kédu ATEX
zavisi od teploty Cerpanej
kvapaliny. Teplota kvapaliny
je obmedzena materialmi
zmacanych Casti Cerpadla.
Maximalnu prevadzkovu
teplotu pre konkrétny model
Cerpadla najdete v Casti
Technické udaje.

¢ Cerpadla 1050A (hlinik) a 1050C (vodivy polypropylén) s DataTrak

alebo poditadlo impulzov A 1050S (nehrdzavejuca ocel’) a 1050H (zliatina niklu)

s hlinikovymi stredmi alebo stredmi z vodivého polypropylénu a vybavené DataTrak
alebo poditadlo impulzov su certifikované:

@ 2(1) G

Ex h [ia Ga] IIA T3 Gb X

¥ DataTrak certifikované:

@. C€

......

Intertek 2575

9902471
Trieda |, Div 1,
Skupina D T3A

@IHG

ExiallAT3 Ga
ITS13ATEX27862X

A pogitadlo impulzov certifikované: "jednoduché zariadenie® v stlade s UL/EN/IEC
60079-11, odsek 5.7

Class |, Div1, Group A,B,C,D T4
-40°C < T, < 60°C

@IHG

ExiallC T4 Ga
-40°C < T, <60°C
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Varovania

Varovania

Nasledujuce varovania platia pre in§talaciu, pouzivanie, uzemrovanie, Udrzbu a opravu tohto zariadenia.
Symbol vykri¢nika upozorfiuje na vSeobecné varovania a symbol nebezpeCenstva oznacuje rizika Specifické
pre konkrétny postup. Ked najdete tieto symboly v texte prirucky, preéitajte si tieto varovania. Dal$ie varovania
Specifické pre dany produkt najdete v celom texte tejto prirucky, kde su uvadzané podl’a vhodnosti.

A VAROVANIE

g . , NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Horl’avévypary,akonaprikladvyparyzrozpust’adlaafarby,samézunapracoviskuvznietit’
A alebo explodovat’. Predchadzanie poziaru a vybuchu:

Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

Eliminujte vSetky zdroje vznietenia, napr. kontrolné Ziarovky (indikatory), cigarety,
prenosné elektrické lampy a plastové plachty (mozné riziko statickej elektriny).
Pracovisko udrziavajte v Cistote, t. j. bez rozpust’adiel, handier a benzinu.
Nezapajajteaneodpadjajtenapajaciekableaninezapinajtea nevypinajtevypinacesvetiel
v pritomnosti horl’avych vyparov.

Uzemnite vSetky zariadenia na pracovisku. Pozrite si pokyny na uzemnenie.
Pouzivajte len uzemnené hadice.

Pri vypust’ani pistole do vedra ju drzte pevne pri boku uzemneného vedra.

Ak dochadza k statickému iskreniu alebo ked pocitite zasah elektrickym pradom,
okamzite ukong¢ite pracu. Zariadenie nepouzivajte, kym problém neidentifikujete
a neodstranite ho.

Na pracovisku musi byt’ funkény hasiaci pristroj.

@ Pocas Cistenia plastovych €asti sa na nich méze vytvarat’ staticka elektrika, ktora saméze
vybijat’ a zapalit’ hor’avé materidly a plyny. Predchadzanie poZiaru a vybuchu:

Plastove Casti Cistite v dobre vetranych priestoroch.
Cistenie nevykonavajte suchou handrou.
Nepouzivajte elektrostatickeé piStole v pracovnom priestore zariadenia.
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Varovania

A VAROVANIE

SPECIALNE PODMIENKY PRE BEZPECNE POUZIVANIE

Vybavenie musi byt’ v sulade s nasledujucimi podmienkami, aby sa predisSlo nebezpecnému

stavu, ktory méze spbsobit’ poziar alebo vybuch.

e VSetky Stitky a oznaCovaci material sa musia vycistit’ vihkou handri¢kou (alebo
zodpovedajucim prostriedkom).

e Pri elektronickom monitorovacom systéme sa vyZaduje uzemnenie. Pozrite si pokyny
v Casti Uzemnenie.

RIZIKO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

Nespravne pouzitie méze spbsobit’ smrt’ alebo vazne poranenie.

e So zariadenim nepracujte, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

¢ Neprekracujte maximalny pracovny tlak animenovitu teplotu suc€astisystémus najnizSimi
menovitymihodnotami.Pozritesi¢ast’ Technickéudajevovsetkychnavodochkzariadeniu.

e Pouzivajte kvapaliny a rozpust’adla, ktoré su kompatibilné s navihéenymi sucast’ami
zariadenia.PozritesiCast’ Technickéudajevovsetkychnavodochkzariadeniu. Precitajtesi
varovaniavyrobcovkvapalinarozpust’adiel. Uplnéinformacieovaommateridlisiuvedené
v karte bezpecnostnych udajov (MSDS), ktoré ziskate od distributora alebo predajcu.

e Akje zariadenie pod prudom alebo tlakom, neopust’ajte pracovny priestor. Ak zariadenie
nebudete pouZzivat’, vypnite ho a postupujte podl’a ¢asti Postup privypustenitlakuvtejto
prirucke.

e Zariadeniedennekontrolujte.Opotrebovanéaleboposkodenédielyokamziteopravtealebo
vymente len za originalne nahradné diely od vyrobcu.

e Zariadenie nemente ani neupravuijte.

e Zariadeniepouzivajtelennaurceny ucel pouzitia. Informacie ziskate od svojhodistributora.

e Hadice a kable vedte mimo oblasti s hustou prevadzkou, ostrymi hranami,
pohyblivymi sucast’ami a horucimi povrchmi.

e Hadice nezalamujte ani neohybajte a nepouzivajte ich na t’ahanie zariadenia.

¢ Dbajte na to, aby sa na pracovisko nedostali deti ani zvierata.

e DodrzZiavajte vSetky platné bezpecnostné predpisy.

NEBEZPECENSTVO ZARIADENIA POD TLAKOM

Kvapalina z pistole/davkovacieho ventila, netesniacich alebo prasknutych sucasti

moze vySplechnut’ do o€i alebo na pokozku a spésobit’ vazne zranenie.

e Kedprestanete striekat’ a pred Cistenim, kontrolou alebo servisom zariadenia postupujte
podl’a pokynov v Casti Postup pri vypust’ani tlaku v tejto prirucke.

e Pred tym, nez zaCnete zariadenie pouzivat’, dotiahnite vSetky kvapalinové spoje.

e Hadice,potrubnévedeniaa spojedennekontrolujte. Opotrebovanéaleboposkodenédiely
ihned vymente.

Nt e
MPa/bar/PS1

NEBEZPECENSTVO TEPELNEJ EXPANZIE

Kvapalinyvystavenépdsobeniuteplavstiesnenychpriestoroch (vratanehadic)mézuspobsobit’

rychly narast tlaku v désledku tepelne expanzie. Nadmerny tlak v zariadeni moze viest’ k

prasknutiu zariadenia a vaznemu zraneniu.

e Pocas vykurovania (zahrievania) otvorte ventil a uvol’nite expanzny tlak kvapaliny.

e V pravidelnych intervaloch a v zavislosti od prevadzkovych podmienok proaktivne
vymienajte hadice.
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Varovania

A VAROVANIE

/A

NEBEZPECENSTVO HLINIKOVYCH CASTi POD TLAKOM

Ak v zariadeni pouzijete kvapalinu, ktora nie je kompatibilna s hlinikom v tlakovych zariadeniach,

mozeddjst’k silnejchemickejreakciia prasknutiuzariadenia. Aknedodrzitetotovarovanie, mézete

spOsobit’ usmrtenie, vazne zranenie alebo poskodenie majetku.

e Nepouzivajte 1,1,1-trichloretan, metylénchlorid, iné riedidla na zaklade halogénovanych
uhl’ovodikov ani tekutiny, ktoré takéto riedidla obsahuiju.

e Ajvel'ainych kvapalin méze obsahovat’ chemikalie, ktoré mézu reagovat’ s hlinikom.
Informacie o kompatibilite ziskate od predajcu materialu.

NEBEZPECENSTVO - ROZPUSt’ADLO POUZIVANE NA CISTENIE PLASTOVYCH CASTi
Na Cistenie plastovych Strukturalnych dielov alebo tlakovych Casti pouZzivajte vylu€ne
kompatibilnévodourieditel’nérozpust’adla. Mnohérozpust’adlamézunarusit’ plastové Castia
spbsobit’ tak ich zlyhanie, o mdze viest’ k vaznemu zraneniu alebo poskodeniu majetku.
Precitajte sitechnické udaje v tejto prirucke a vo vsetkych ostatnych priru¢kach k zariadeniu.
Precitajte si varovania vyrobcov kvapalin a rozpust’adiel.

NEBEZPECENSTVO TOXICKEJ KVAPALINY ALEBO VYPAROV

Pri vniknuti do oCi alebo zasiahnuti pokozky, pri vdychnuti alebo prehltnuti mézu toxickeé

kvapaliny alebo vypary spdsobit’ vazne poranenia alebo smrt’.

» Precitajtesikartubezpecnostnychudajov,vktorejnajdeteinformacieospecifickychrizikach
kvapalin, ktoré pouzivate.

e Vyfukové potrubie vedte von z pracovného priestoru. Ak membrana praskne, spolu so
vzduchom sa méze do vyfukového potrubia dostat’ aj kvapalina.

¢ Nebezpecné tekutiny uchovavajte vo schvalenych nadobach a zlikvidujte ich v sulade
s prislusnymi smernicami.

NEBEZPECENSTVO POPALENIA

Povrch zariadenia a ohrievana kvapalina sa pocas prevadzky méze vel’mirozhorucit’. Aby sa
zabranilo t’azkym popaleninam:

e Nedotykajte sa horucej kvapaliny ani zariadenia.

OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

Priobsluhe, servise alebo poc€as zdrziavania sana pracovisku, kde sanachadza zariadenie, je
potrebné pouzivat’ vhodné osobné ochranné prostriedky, ktoré chrania pred vaznymzranenim
vratanezraneniaoci, vdychnutiajedovatych vyparov, popaleninastraty sluchu. Tietoochranné
prostriedky okrem iného zahfhaju nasledujuce prostriedky:

e OblecCenie a respirator podl’a odporucani vyrobcu kvapaliny a rozpust’adla

e ochranné okuliare, rukavice a chranice sluchu.
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Instalacia

Typicka inStalacia vyobrazena na OBR. 4
predstavuje iba usmernenie na vyber

a instalaciu systémovych sucasti. Ak planujete
nainStalovat’ systém tak, aby zodpovedal vasim
poziadavkam, obrat’te sa na predajcu
spolo¢nosti Graco.

Dotiahnutie upevnovacich prvkov
pred nastavenim

Pred prvym pouzitim Cerpadla skontrolujte

a dotiahnite vSetky externé upevnovacie
prvky (prichytky). Postupujte podl’a pokynov
uvedenych v ¢asti Pokyny o momentoch
dotiahnutia na strane 19.

Tipy na znizenie kavitacie

Kavitacia v membranovom Cerpadle je tvorba
a praskanie bublin v 8erpanej kvapaline. Casta
alebo nadmerna kavitacia moéze sposobit’
vazne poskodenie vratane jamkovej korézie

a rychle opotrebenie kvapalinovych komér,
gul’6Cok a lozisk. M6ze to mat’ za désledok
znizenu efektivitu Cerpadla. PoSkodenie
kavitaciou a znizena efektivita maju za
nasledok zvySenie prevadzkovych nakladov.

Kavitacia zavisi od tlaku par Cerpanej
kvapaliny, sacieho tlaku systému

a rychlostného tlaku. Je mozné ju znizit’
zmenou niektorého z tychto faktorov.

1. Znizte tlak par: Znizte teplotu Cerpane;j
kvapaliny.

2. Zvyste saci tlak:

a. Znizte montaznu polohu Cerpadla
relativne k Urovni kvapaliny v zasobe.

b. Znizte dizku trenia nasavacieho
potrubia. Paméatajte na to, ze armatury
zvy$uju dizku trenia potrubia. Znizte
podet armatur na znizenie dizky trenia.

c. Zvyste vel’kost’ sacieho potrubia.

3A1328ZAG

Instalacia

POZNAMKA: Uistite sa, Ze vstupny
tlak kvapaliny nepresahuje 25 % pracovného
tlaku vyvodu.

3. Znizte rychlost’ tekutiny: Znizte cyklicku
rychlost’ Cerpadla.

Viskozita Cerpanej kvapaliny je tiez vel’'mi
délezita, ale je zvyCajne kontrolovana
faktormi, ktoré su zavislé od procesu

a nemozu byt’ zmenené pre zniZzenie kavitacie.
Viskdzne kvapaliny su t’azSie Cerpatel’né

a nachylnejsie na kavitaciu.

Spoloc¢nost’ Graco odporuca zvazit’ vsSetky
uvedené faktory pri navrhu systému. Za
ucCelom udrzania efektivnosti Cerpadla
dodajte do Cerpadla len energiu potrebnu
na dosiahnutie pozadovaného prietoku.

Distributori spolo¢nosti Graco mézu dodat’
navrhy vhodné pre danu lokalitu na zvySenie
vykonu Cerpadla a znizenie prevadzkovych
nakladov.



InStalacia

Montaz

9

e Vzduch vytlaCany z Cerpadla méze obsahovat’
kontaminujuce latky. Odvetravajte do
otvoreného priestoru. Pozrite si Cast’ Ventilacia
vyfukového vzduchu na strane 12.

¢ Nikdy nepremiestiujte ani nezdvihajte
¢erpadlo pod tlakom. V pripade padu moze
prasknut’ kvapalinova ¢ast’. Pred tym, nez
zacCnete s premiestriovanim alebo zdvihanim
Cerpadla, postupujte podl’a pokynov
uvedenych v Casti Postup pri vypust’ani
tlaku na strane 17.

1. V pripade montaZze na stenu si objednajte
supravu Graco 24C637.

2. Dbajte na to, aby montazny povrch disponoval
dostato€nou nosnost’ou vzhl’adom na
Cerpadlo, hadice a prisluSenstvo, a aby bol
dimenzovany na prislusnu zat’az poc¢as
prevadzky.

3. V pripade vSetkych upevneni musi byt’
Cerpadlo upevnené skrutkami priamo
k montaznemu povrchu.

4. Na zjednodusenie prevadzky a servisu
namontujte Cerpadlo tak, aby boli vzduchové
ventily, sacie vzduchové otvory, sacie
kvapalinové otvory a prislusné vytlaéné
otvory jednoducho dostupné.

5. Na obmedzenie hluku a vibracii pocas
pouzivania je k dispozicii sUprava na montaz
gumovej nozicky 236452.

6. DIhodobé vystavenie UV Ziareniu degraduje
prirodné polypropylénové zlozky Cerpadiel.
Aby ste predisli potencialnemu poraneniu
alebo poskodeniu zariadenia, nevystavujte
Cerpadlo ani plastové komponenty priamemu
slne€nému ziareniu dlhSiu dobu.

Uzemnenie

Vybavenie sa musi uzemnit’, aby sa znizilo

riziko statického iskrenia. Statické iskrenie

moze spbsobit’ vznietenie alebo vybuch vyparov.
UzemneniezabezpecujeunikovyvodiCpreelektricky
prad.
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Cerpadlo: Pozrite si OBR. 1. Uvol'nite
uzemnovaciu skrutku (GS). Zasunte jeden

koniec uzemnovacieho drétu (R) hrabky 12 za
uzemnovaciu skrutku a riadne dotiahnite skrutku.
Nesmie prekrocit’ 15 palcov/libra (1,7 Nm).
Pripojte svorkovy koniec uzemrovacieho drétu

k uzemneniu. Uzemnovaci drét a svorku (Cislo
sucasti 238909) si mozete objednat’ od
spoloénosti Graco.

A W T

Polypropylén a PVDF: Uzemnovacou skrutkou
disponuju iba Cerpadla z hlinika, vodivého
polypropylénu, zliatiny hastelloy a z nehrdzavejucej
ocele. Standardné polypropylénové éerpadla

a Cerpadlaz PVDF nie stivodivé. Nikdy nepouzivajte
Cerpadla z nevodivého polypropylénu alebo z PVDF
spolus nevodivyminorl’avymikvapalinami.Postupuijte
podl’a miestnych protipoziarnych nariadeni. Ked'
Cerpatevodivéhorl’avé kvapaliny, vzdyuzemnitecely
kvapalinovy systém podI’a uvedeného postupu.

GS

' ti12214a
OBR. 1. Uzemnovacia skrutka a drot

Vzduchové a kvapalinové hadice: Pouzivajte
vyluéne uzemnené hadice s maximalnou
kombinovanou dizkou hadice 150 m (500 stép),
aby sa zabezpecila spojitost’ uzemnenia.

Vzduchovy kompresor: Postupuijte podl’a
odporucani vyrobcu.

Kvapalinova nadoba: Dodrziavajte miestne
predpisy.

Nadoby s rozpust’adlom pouzivané pri
vyplachu: Dodrziavajte miestne predpisy.
Pouzivajte vylu€ne vodivé kovové nadoby
umiestnené na uzemnenom povrchu. Nadobu
neukladajte na nevodivy povrch, ako je papier
alebo karton, ktory prerusuje spojitost’ uzemnenia.

Po uvodnej instalécii skontrolujte elektricku
kontinuitu systému a potom vypracujte plan
pravidelnej kontroly kontinuity s ciel’om uistit’ sa,
Ze sa zachovalo vhodné uzemnenie.

3A1328ZAG



Vzduchové vedenie

Pozrite ¢ast’ OBR. 4 na strane 14.

1. Nainstalujte vzduchovy regulator (C)

a manometer na ovladanie tlaku kvapaliny.

Tlak kvapaliny pri zablokovani bude
rovnaky ako hodnota nastavenia
vzduchového regulatora.

2. Vyhl’adajte hlavny vzduchovy vypust’aci
ventil (B), ktory sa nachadza v blizkosti
Cerpadla. Tento vzduchovy ventil sa
pouZziva na vypustenie zachyteného
vzduchu. Dbajte na to, aby bol ventil
jednoducho dostupny od Cerpadla a aby
sa nachadzal za regulatorom.

e

Zachyteny vzduch méze sposobit’
nepravidelnost’ cyklov Cerpadla, ¢o mbze
viest’ k vaznemu zraneniu spésobenému
postriekanim.

3. Vyhladajte dalsi hlavny vzduchovy
ventil (E), ktory sa nachadza pred vSetkym
prisluSenstvom vzduchového vedenia a
ktory sa pouziva na izolovanie vzduchového
prisluSenstva pocas Cistenia a oprav.

4. Filter vzduchového vedenia (F) sluzi na
odstranovanie Skodlivych necistét a
vlhkosti zo zdroja stlateného vzduchu.

5. Nainstalujte uzemnenu a flexibilnu
(ohybnu) vzduchovu hadicu (A) medzi

prislusenstvo a 1/2 saci otvor ¢erpadia (D).

PouZzite vzduchovu hadicu s minimalnym
vnutornym priemerom 10 mm (3/8 palca).

3A1328ZAG

Instalacia

InStalacia dial’kovo ovladanych
regulacnych vzduchovych vedeni

POZNAMKA

Tlakhlavnéhoventilaby nemal presiahnut’ 25
—50 % tlaku hlavného privodu vzduchu. Ak je
tlak hlavného ventila prilis vysoky, z Cerpadla
moze zaCat’ presakovat’ vzduch alebo
Cerpadlomézezacat’pozablokovanivytlacat’
nadmerné objemy vzduchu.

1. Pripojte vedenie s privodom vzduchu
k Cerpadlu (A, OBR. 3, strana 12).

2. Zasunte hadic¢ku s vonkajsim
priemerom 5/32 do rychloupinacej spojky
na kazdom regulacnom ventile (113).

3. Pripojte zvySné konce hadiCiek
k ovladacom signalizacie externého
vzduchu, napriklad k zariadeniam

CycleFlo™ (PN 195264) alebo CycleFlo ||
(PN 195265) od spolo€nosti Graco.

CycleFlo

1i16894a

OBR. 2. Pripojenie dial’kového ovladania
vzduchu

Magneticky spinac

Modely s pocitadlom impulzov su urCené

na pouZzitie so zakaznickymi systémami
kvapalinového riadenia alebo systémami
sledovania zasob. Pripojte 5-kolikovy objimkovy
kabel M12 na pripojenie magnetického spinaca
k systému monitorovania udajov. Precitajte si
prirucku 406824.
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InStalacia

Ventilacia vyfukového vzduchu

A VA

Vytlakovy vzduchovy port ma rozmer

3/4 npt(f). Neblokujte vytlakovy vzduchovy
port. Nadmerné zablokovanie vytlaku mdze
viest’ k nepravidelnej Cinnosti Cerpadia.

Vytvorenie vzdialeného vytlaku (vyfuku):

1. Odpojte timic (T) z vytlakového
vzduchového portu Cerpadla.

3.

Nainstalujte uzemnenu vzduchovu vytlakovu
hadicu (U) a pripojte timi¢ (T) k druhému
koncu hadice. Minimalny vnutorny priemer
vyvodovej hadice je 19 mm (3/4 in.). Ak sa
vyzaduje dlhsia hadica ako 4,57 m (15 ft),
pouzite hadicu s va¢sim priemerom. Dbajte
na to, aby hadica nebola prudko zalomena.

Na koniec vzduchového vytlakového
vedenia umiestnite vhodnu nadobu na
zachytenie kvapaliny v pripade prasknutia
membrany. Ak membrana praskne,
preCerpavand kvapalina sa bude vytla€at’
spolu so vzduchom.

KIuc:

A Privodné vzduchové vedenie

B Hlavny vypust’aci vzduchovy ventil

C Zostava vzduchového filtra/regulatora
D Privod vzduchu

E Hlavny vzduchovy ventil

(na prislusenstvo)

TImic¢

Uzemnena vzduchova vytlaéna hadica
Nadoba na dial’kovo ovladany
vzduchovy vyfuk

<c-

OBR. 3. Ventilacia vytlacaného vzduchu

ti14219b
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Privodné kvapalinové vedenie

Pozrite ¢ast’ OBR. 4 na strane 14.

1. Pouzivajte uzemnené a ohybné privodné
kvapalinové vedenia (G). Pozrite Cast’
Uzemnenie na strane 10.

2. Ak satlak nasavania kvapaliny do Cerpadla
odliSuje o viac nez 25 % od vytlatného
pracovného tlaku, gul’ové poistné ventily
sa nezavru dostatoCne rychlo, ¢o vedie
k neu€innému (neefektivnemu) fungovaniu
Cerpadla. Nadmerny tlak nasavania
kvapaliny taktiez skracuje Zivotnost’
membrany. Tlak s hodnotou 0,02 —

0,03 MPa (0,21 - 0,34 baru, 3 - 5 psi)
by mal postacovat’ pre va¢sinu materialov.

3. Informacie o maximalnom sacom zdvihu
(mokry a suchy) najdete v ¢asti Technické
udaje na strane 26. Na dosiahnutie
najlepsich vysledkov vzdy nainstalujte
Cerpadlo ¢o najblizSie k zdroju materialu.

3A1328ZAG

Instalacia

Vytlaéné kvapalinové vedenie

Pozrite ¢ast’ OBR. 4 na stranei4.

1. Pouzivajte uzemnené a ohybné
kvapalinové hadice (L). Pozrite Cast’
Uzemnenie na strane 10.

2. Do blizkosti vytlacného kvapalinového
otvoru nainstalujte vypust’aci kvapalinovy
ventil (J).

3. Do blizkosti vytlacného kvapalinového
vedenia nainstalujte uzatvaraci ventil (K).

13



InStalacia

ti14164b

OBR. 4. Typicka instalacia s upevnenim na podlahu (zobrazené je polypropylénové ¢erpadio
1050P)

Legenda k OBR. 4: N Vytlak kvapaliny (hlinik, nie je vyobrazené, Styri
porty, plast, OBR. 4, k dispozicii su stredové

A Privodné vzduchové vedenie alebo koncové priruby, zliatina niklu

B Vypust'aci hlavny vzduchovy ventil a nehrdzavejuca ocel’, nie je vyobrazene,
(vyzaduije sa pre erpadlo) jeden port)

C Zostava vzduchového filtra/regulatora R Uzemnovaci drét (vyzaduje sa pre hlinikové

D Privod vzduchu Cerpadla, ¢erpadla z vodivého polypropylénu,

E Hlavny vzduchovy ventil (na prislu$enstvo) zliatiny niklu a z nehrdzavejlcej ocele,

G Uzemnené a ohybné kvapalinové privodné instalacné pokyny najdete na strane 10)
vedenie

J Vypust’aci kvapalinovy ventil (vyzaduje sa)

K Uzatvaraci kvapalinovy ventil

L Uzemnené a ohybné kvapalinové vytlacné

vedenie

M Nasavanie kvapaliny (hlinik, nie je vyobrazené,
Styri porty, plast, OBR. 4, k dispozicii su
stredové alebo koncové priruby, zliatina niklu
a nehrdzavejuca ocel’, nie je vyobrazené,
jeden port)

14 3A1328ZAG



Sacie a vytlacné kvapalinové
otvory

POZNAMKA: Odpojte a oto&te potrubné
vedenia, ¢im zmenite orientaciu sacich

a vytlaénych portov (otvorov). Postupujte
podl’a pokynov uvedenych v Casti Pokyny
o momentoch dotiahnutia na strane 19.

Hlinik (1050A)

Sacie a vytlatné kvapalinové vedenia maju
Styri zavitové porty (otvor) — 1 palec (2,54 cm)
npt(f) alebo bspt. Pomocou dodavanych zatok
uzavrite nepouzivané otvory.

Plast (1050P, 1050C, 1050F)

Sacie a vytlatné kvapalinové vedenia maju
1-palcovu prirubu ANSI/DIN s vyvySenou
Cast’ou (OBR. 4, M, N) v strede alebo na konci.
Pripojte 1-palcové Standardné plastové
prirubové potrubie k ¢erpadlu.

Pozrite si OBR. 5.

Instalacia

K dispozicii su supravy od spolo¢nosti Graco
so Standardnou potrubnou prirubou
z polypropylénu (239005), nehrdzavejucej
ocele (239008) a PVDF (239009). Tieto
supravy obsahuju nasledujuce sucasti:
e potrubna priruba,
e tesnenie PTFE,
» Styri 1/2-palcové skrutky, pruzinové
poistné podlozky, ploché podlozky
a matice.

Namazte zavity skrutiek a dotiahnite skrutky
na moment 14 — 20 Nem (10 — 15 ft-Ib).
Postupujte podl’a pokynov na dot’ahovanie
skrutiek a skrutky nadmerne nedot’ahujte.

Zliatina niklu (1050H) alebo nehrdzavejuca
ocel’ (1050S)

Sacie a vytlacné kvapalinové vedenia maju
jeden zavitovy otvor — 1 palec npt(f) alebo bspt.
Modely s prirubovymi stredovymi portmi

z nehrdzavejucej ocele maju priruby ANSI/DIN.

Postup dot’ahovania skrutiek

® O

O

@ @

ti14182a

KlGé:

M  1-palcova priruba sacieho
kvapalinového otvoru

N 1-palcova priruba

vytlacného kvapalinového

otvoru

1-palcova standardna

potrubna priruba

Tesnenie PTFE

Plocha podlozka

Matica

Poistna podlozka

Skrutka

A\ Dotiahnitenamoment14-20 Nem(10-
15 ft-Ib). Nedot’ahujte ich nad uvedeny
moment dotiahnutia.

(@]

ti14181b

xs<cH

OBR. 5. Pripojenia priruby (iba plastové cerpadla, modely 1050P, 1050C a 1050F)

3A1328ZAG
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InStalacia

Poistny ventil na vypustenie tlaku kvapaliny

.

oy

@ "’-. ! .
MPa/bar/PSI hi+ 4 ’_.:_'

Niektoré systémy mézu vyzadovat’ inStalaciu
tlakovéhopoistnéhoventilanavystupecerpadla
s ciel’om zabranit’ vytvoreniu pretlaku a
prasknutiu Cerpadla alebo hadice.

Tepelnaexpanziakvapalinyvovytlachomvedeni
moze spbsobit’ vytvorenie pretlaku. K tepelnej
expanziimbézedojst’ vtedy,kedsapouzivajudlhé
kvapalinovévedeniaatietovedeniasuvystavené
pbsobeniu sinecného ziarenia alebo okolitého
tepla,alebovpripadepreCerpavaniazostudene;
do teplej oblasti (napriklad z podzemnych
tankov).

K pretlaku méze dbjst’ aj vtedy, ak sa pouziva
Cerpadlo Husky na prenos kvapaliny do
piestového Cerpadla a saci ventil piestového
Cerpadla sa nezavrie, ¢im spdsobi prenos
kvapaliny spét’ do vytlakového vedenia.

OBR. 6 zobrazuje supravu na vypustenie tlaku
kvapaliny 238428 pre hlinikové Cerpadia.

V pripadeplastovychcerpadielpouzitesupravu
navypusteniekvapalinovéhotlaku 112119(nieje
vyobrazena).

~

(r;
o

A\ Na zavitové spoje naneste zavitovy tmel
a nainstalujtesupravumedzisaciea vytlacné
kvapalinové vedenia.

2\ Pripojte sacie kvapalinové vedenie

k jednému z volitel'nych portov.

Pripojte vytlacné kvapalinové vedenie
k jednému z volitel’'nych portov.

59

/0

(

ti14214b

OBR. 6. Suprava na vypustenie tlaku kvapaliny (iba hlinikové ¢erpadla, modely 1050A)

16
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Prevadzka

Postup pri vypust’ani tlaku

Zachyteny vzduch méze spdsobit’
nepravidelnost’ cyklov ¢erpadla, o mbze viest’
k vaznemu zraneniu spésobenému postriekanim.

1. Vypnite privod vzduchu do Cerpadia.
2. Otvorte davkovaci ventil, ak sa pouziva.

3. Otvorte kvapalinovy vypust’aci ventil
a vypustite tlak. Majte poruke vhodnu
nadobu na zachytenie vypust’anej kvapaliny.

Vyplachnutie éerpadla pred prvym
pouzitim

Cerpadlo bolo odskusané vo vode. Ak hrozi riziko
kontaminacie preCerpavanej tekutiny vodou,
dékladne vyplachnite Cerpadlo kompatibilnym

rozpust’adlom. Pozrite ast’ Vyplachnutie
a skladovanie na strane 18.

Dotiahnutie upevnovacich prvkov
pred nastavenim

Pred prvym pouzitim ¢erpadla skontrolujte

a dotiahnite vSetky externé upevinovacie prvky
(prichytky). Postupuijte podl’a pokynov uvedenych
v Casti Pokyny o momentoch dotiahnutia na
strane 19. Po prvom dni pouzivania dotiahnite
upevnovacie prvky.

Spustenie a uprava nastavenia

cerpadila

1. Dbajte na spravne uzemnenie Cerpadla.
Precitajte si Cast’ Uzemnenie na strane 10.

2. Skontrolujte spoje a ich spravne dotiahnutie.
Na vonkajSie zavity pouzite kompatibilny
tekuty zavitovy tmel. Riadne dotiahnite sacie a
vytlané kvapalinové spoje.

3. Vlozte saciu hadicu (ak sa pouziva) do
kvapaliny, ktoru budete preCerpavat’.

3A1328ZAG

Prevadzka

POZNAMKA: Ak sa tlak nasavania kvapaliny do
Cerpadla odliSuje o viac nez 25 % od vytlacného
pracovného tlaku, gul’ové poistné ventily sa
nezavru dostatocne rychlo, ¢o vedie

k neuc€innému (neefektivnemu) fungovaniu
Cerpadla.

4. Vlozte koniec kvapalinovej hadice do vhodnej
nadoby.

5. Zavrite kvapalinovy vypust’aci ventil.

6. Zapnite (vytocte) vzduchovy regulator a otvorte
vSetky vypust’acie hlavné vzduchové ventily.

7. Ak ma kvapalinova hadica davkovacie
zariadenie, ponechajte ho otvorené.

8. Cerpadla s ochranou pred abnormalnym
fungovanim: Aktivujte funkciu plnenia/vyplachu
stlac¢enim tlacidla plnenia/vyplachu na module
DataTrak.

9. Pomaly zvySujte tlak vzduchu pomocou
vzduchového regulatora dovtedy, kym
Cerpadlo nezacne vykonavat’ cykly.
Ponechajte Cerpadlo pomaly vykonavat’ cykly
dovtedy, kym sa nevytlaci vSetok vzduch z
vedeni a kym sa Cerpadlo nenaplni.

v v

tlak vzduchu (postacujuci na spustenie cyklov
Cerpadla). Ak sa ¢erpadlo nenaplni podl’a
oc¢akavania, VYPNITE tlak vzduchu.

POZNAMKA

Kedyjepotrebnévymenit’cerpadlaHusky 1040s:
Husky 1050 pracuje efektivnejSie ako 1040. Znizte
vstupny tlak vzduchu o priblizne 20 percent na
udrzanie rovhomerného kvapalného vystupu.
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Udrzba

10. Ak vykonavate vyplach, ponechajte Cerpadlo
spustené dostatocne diho na to, aby sa
dokladne vycistilo samotné Cerpadlo
a hadice.

11.Zatvorte davkovaci ventil (ak sa pouziva).
12. Zatvorte vypust’aci hlavny vzduchovy ventil.

13.Cerpadla s ochranou pred abnormalnym
fungovanim: Vypnite funkciu
plnenia/vyplachu stlacenim tlacidla
plnenia/vyplachu na module DataTrak.

Pouzivanie modulu DataTrak

Precitajte si priruCku k modulu DataTrak
(8313840), v ktorej najdete vsetky informacie
o module DataTrak a jeho sucastiach vratane
podrobného navodu na pouzitie.

Vypnutie ¢erpadia

Pa/bar/PSI

Na konci pracovnej zmeny a pred tym, nez
budete kontrolovat’, nastavovat’, Cistit’ alebo
opravovat’ systém, postupujte podl’a pokynov
uvedenych v Casti Postup pri vypust’ani
tlaku na strane 17.

Udrzba

Plan udrzby

Vypracuijte si plan preventivnej udrzby, ktory
bude zalozeny na historii servisu Cerpadla.
Planovana udrzba je mimoriadne ddlezita

z hl’adiska zabranenia unikom médii v pripade
prasknutia membrany.

Mazanie

Cerpadio je namazané z vyroby. Cerpadio je
skonstruovaneé tak, ze v priebehu jeho zivotnosti
sa nevyzaduje Ziadne dalSie mazanie. Za
normalnych prevadzkovych podmienok nie je
potrebné pripgjat’ sériovy mazaci modul.

18

Dotiahnutie zavitovych spojov

Pred kazdym pouzitim skontrolujte pripadné
opotrebovanie alebo poskodenie vsetkych
hadic a podl’a potreby ich vymente. Overte
riadne dotiahnutie vSetkych zavitovych spojov
a skontrolujte, ¢i na nich nedochadza k unikom
meédii. Skontrolujte upevnovacie prvky. Podl’a
potreby ich dotiahnite. Aj ked sa typy
pouzivania jednotlivych Cerpadiel liSia,

vo vS§eobecnosti sa odporuca dot’ahovat’
upevnovacie prvky raz za dva mesiace. Pozrite
Cast’ Pokyny o momentoch dotiahnutia na
strane 19.

Vyplachnutie a skladovanie

) WWX I!‘ 2

Pafbar/PS|

» Vyplach vykonavajte vzdy pred tym, nez
kvapalina v zariadeni vyschne, na konci
pracovného dna, pred uskladnenim
a opravou zariadenia.
pouzitel’nym tlakom. Overte, €i na
konektoroch nedochadza k unikom
a podl’a potreby ich dotiahnite.

» Vyplach vykonavajte pomocou kvapaliny,
ktora je kompatibilna s davkovanou
kvapalinou a zvihéenymi Cast’ami
zariadenia.

Cerpadlo vyplachujte dostatoéne &asto na to,
aby ste zabranili vyschnutiu alebo zamrznutiu
preCerpavanej kvapaliny a poskodeniu
Cerpadla. Pouzivajte kompatibilné
rozpust’adlo.

Pred uskladnenim Cerpadla (bez ohl’adu na

Cas) vzdy vyplachnite Cerpadlo a vypustite
Z neho tlak.

3A1328ZAG



Pokyny o momentoch
dotiahnutia

POZNAMKA: Kvapalinovy kryt a potrubné
prichytky maju na zavitoch nanesené poistné
zavitoveé lepidlo. Ak sa tato vrstva nadmerne
opotrebuje, prichytky (upevnovacie prvky)

sa mbzu pocas prevadzky uvol’nit’. Vymerite
skrutky za nové alebo naneste na zavity
mazivo (modré) Loctite so strednou
pevnost’ou spoja alebo ekvivalentné mazivo.

Ak sa uvol’nili kvapalinové kryty alebo
potrubné prichytky, pomocou nasledujuceho
postupu ich dotiahnite, ¢im zaistite dobé
tesnenie.

POZNAMKA: Vzdy najskor riadne dotiahnite
kvapalinové kryty a potom dotiahnite
potrubné vedenia.

Zacnite s niekol’kymi otackami vSetkych
skrutiek kvapalinového krytu. Potom
dot’ahujte kazdu skrutku dovtedy, kym sa
hlava nedotkne krytu. Potom dotiahnite kazdu
skrutku o 1/2 otacCky alebo menej — postupujte
krizovym sp6sobom a dotiahnite vSetky
skrutky na predpisany moment. Tento postup
opakujte aj u potrubnych vedeni.

Upevnovacie prvky kvapalinového krytu

a potrubného vedenia:
10,2 Nem (90 in-Ib)

Krizovym spésobom dotiahnite prichytky
vzduchového ventila (V) na predpisany
moment.

Plastové stredové ¢asti: 6,2 Nem (55 in-Ib)
Kovové stredové casti: 9,0 Nem (80 in-Ib)

3A1328ZAG

Udrzba

5

1i18448a

1i18449a

OBR. 7. Postup prit’ahovania na pozadovany
ut’ahovaci moment

19



Rozmery a montaz

Rozmery a montaz

Hlinik (1050A)

ti12212b

TOTMMOOW>»

20

- — - T ——

323 mm

12,7 palca)
366 mm (14,4 palca)
404 mm (15,9 palca)
277 mm (10,9 palca)
46 mm (1,8 palca)
185 mm (7,3 palca)
373 mm (14,7 palca)
158 mm (6,2 palca)

—~ e~~~

1i12213b

ti12211b

=X«

P

- 5.51in J

(140 mm)

ti14540b

99 mm (3,9 palca)

258 mm (10,2 palca)

Saci vzduchovy otvor 1/2 npt(f)
Sacie kvapalinové otvory, 1 palec
npt(f) alebo 1 palec bspt (4)
Vytlacné kvapalinové otvory, 1 palec
npt(f) alebo 1 palec bspt (4)
Vzduchovy vyfukovy otvor 3/4 npt(f)
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Rozmery a montaz

Polypropylén (1050P), vodivy polypropylén (1050C) a PVDF (1050F)

OTMOO T >

3A1328ZAG

N
A C
M
E
f i13845b
H

1i13846b

335 mm (13,2 palca)

399 mm (15,7 palca)

452 mm (17,8 palca)

305 mm (12,0 palcov)

63,5 mm (2,5 palca)

203 mm (8,0 palcov)

Stredova priruba: 406 mm

(16,0 palcov)

Koncovariruba386 mm(15,2 palca)
158 mm (6,2 palca)

ti13847b

0

| ti14541¢c

99 mm (3,9 palca)

258 mm (10,2 palca)

Saci vzduchovy otvor 1/2 npt(f)
25,4 mm (1 palec) Priruba ANSI/DIN
25,4 mm (1 palec) Priruba ANSI/DIN
Vzduchovy vyfukovy otvor 3/4 npt(f)
Polypropylén (1050P):

10,42 palca (265 mm)

Vodivy polypropylén (1050 C):
10,55 palca (268 mm)

PVDF(1050F): 10,37 palca(263,4mm)
S 5,0 palca (127 mm)

TVZS X<

POZNAMKA: Uvedené rozmery s presné vzhl’adom
na modely so stredovou a koncovou prirubou (ak nie je
uvedené inak).
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Rozmery a montaz

Zliatina niklu (1050H) a nehrdzavejuca ocel’ (1050S)

ACITomoO®>»

22

- [T

ti14343b

300 mm (11,8 palca)
328 mm (12,9 palca)
348 mm (13,7 palca)
241 mm (9,5 palca)
28 mm (1,1 palca)
353 mm (13,9 palca)
158 mm (6,2 palca)
102 mm (4,0 palcov)
258 mm (10,2 palca)

ti14345b

ti14344b

(1

)

-[ ’ in
‘ mm)
L

igr'r?m)jj ti14542b

Saci vzduchovy otvor 1/2 npt(f)
Saciekvapalinovéotvory,1 palecnpt(f)
alebo 1 palec bspt (4)

Vytlaéné kvapalinové otvory, 1 palec
npt(f) alebo 1 palec bspt (4)
Vzduchovy vyfukovy otvor 3/4 npt(f)
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Rozmery a montaz

Nehrdzavejuca ocel’ (1050S) so stredovym prirubovym potrubim

«—— F—p

I
L

ti29941a \
A A
B A c
C
D $ ti29942a
. 4 1
Yy ‘ ‘ Y
? - K >~
- G >

300 mm (11,8 palca)

378 mm (14,9 palca)

434/475 mm (17,1/18,7 palca)

292 mm (11,5 palca)

79 mm (3,1 palca)

187 mm (7,35 palca)

353 mm (13,9 palca)

381 mm (15,0 palcov)

97 mm (3,8 palca)

279 mm (11,0 palcov)

140 mm (5,5 palca)

Rozmer C zobrazuje hodnoty vystupného
portu v horizontalnej aj vertikalnej polohe.

*

FXCIOTMMOO®T>

*
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Rozmery a montaz

Nehrdzavejuca ocel’ (1050S) so stredovym svorka

24

FXSCIOTMMOOm>

G ti40642a

300 mm (11,8 palca
378 mm (14,9 palca
403 mm (15,9 palca
292 mm (11,5 palca
79 mm (3,1 palca)
187 mm (7,35 palca)
353 mm (13,9 palca)
381 mm (15,0 palcov)
97 mm (3,8 palca)
279 mm (11,0 palcov)
140 mm (5,5 palca)

Rantgi a2 e

~
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Grafy vykonu

Grafy vykonu

Testovacie podmienky: Cerpadlo je testované vo vode s ponorenym sacim otvorom.

Prevadzkovy tlak vzduchu
A

0,83 MPa(8,3 baru,125 psi)
B

0,7 MPa (7,0 baru, 100 psi)

C
0,48 MPa (4,8 baru, 70 psi)

D
0,28 MPa (2,8 baru, 40 psi)

Orientacia v grafoch

1. V spodnej Casti grafu
vyhl’adajte prietokovu
rychlost’ kvapaliny.

2. Postupujte po zvislej Ciare

nahor k priese¢niku
s vybratou krivkou
prevadzkového tlaku
vzduchu.

3. Preditajtesistupnicuvl’avo,
v ktorej najdete informéacie

o vytlaénom tlaku
kvapaliny

(horny graf) alebo
spotrebe vzduchu
(dolny graf).

3A1328ZAG

0,83
(8,3; 120)

0,7
(7,0; 100)

0,55
(5,5; 80)

0,41
(4,1; 60)

(2,8; 40)

Tlak kvapaliny — MPa (baru, psi)

0,14
(1,4; 20)

Spotreba vzduchu - kubické stopy/min (kubické metre/min)

0,28 -

Frekvencia cyklu

28 56 84 112 140 168 196 224 252 280

LA L Tlak I‘(vapa‘liny b
,,,,,,,, \B
e S R \\\\\ ””””””””””””””””””
fffffffffffffff e NN
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0
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(19) (388) (57) (76) (95) (114) (133) (152) (170) (189)
Prietok kvapaliny — galény/min (I/min)

Frekvencia cyklu
28 56 84 112 140 168 196 224 252 280

Spotreba vzduchu A |

//

\

//// D

/

)2

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
(19) (38) (57) (76) (95) (114) (133) (152) (170) (189)
Prietok kvapaliny — galéony/min (I/min)
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Technické udaje

Technické udaje

Maximalny kvapalinovy prevadzkovy tlak . .......... ... ... .. ... 0,86 MPa (8,6 baru, 125 psi)

Prevadzkovy rozsah tlaku vzduchu .. ....... .. ... ... . . 0,14 -0,86 MPa (1,4 - 8,6 baru,
20 - 125 psi)

Vytlak kvapaliny/cykIus . . ... .. 0,64 litra (0,17 galonu)

Spotreba vzduchu pri tlaku 0,48 MPa (4,8 baru, 70 psi), 76 I/min (20 galénov/min) .
0,7 m3/I (25 kubickych stép/min)

Maximalne hodnoty s vodou ako médiom v podmienkach ponoreného sacieho otvoru
pri izbovej teplote:

Maximalna spotrebavzduchu . ......... ... .. .. 189 I/min (67 kubickych stop/min
Maximalny vykon privol'nom prietoku . .......... ... ... . . o i . 50 galénov/min)
Maximalne otaCky Cerpadla. . . ... e 280 cyklov/min

Maximalny sacizdvih (vyznamne sa odliSuje v zavislosti od vyberu gul’6¢ky/sedlaa
opotrebovania, prevadzkovych ota¢ok (rychlosti), vlastnosti materialu a inych

PremennyCh) . . ... e 4,9 m (16 stop) (suchy stav), 8,8 m (29 stép)
(mokry stav)

Zaplaveny Objem . ... .. e 1,42 litra (0,375 galénu)
Maximalna vel’kost’ tuhych €astic. .. .. ... ... ... .. . i i 3,2 mm (1/8 palca)
Odporucana frekvencia cyklov v pripade kontinualneho pouzivania. ........... 93 - 140 cyklov/min
Odporucana frekvencia cyklu pre obehové systémy. ........................ 20 cyklov/min
Hladina akustického vykonu*

pri tlaku 0,48 MPa (4,8 baru, 70 psi) a vykone 50 cyklov/min................ 78 dBa

pri tlaku 0,7 MPa, (7,0 baru, 100 psi) a plnom prietoku. . . .................. 90 dBa
Tlak zvuku**

0,48 MPa (4,8 baru, 70 psi) a vykone 50 cyklov/min....................... 84 dBa

pri tlaku 0,7 MPa, (7,0 baru, 100 psi) a plnom prietoku. . . .................. 96 dBa
Rozsah tepl&t kvapaliny . . . ... ..o e pozrite stranu 27
Vel’kost’ otvoru nanasavanievzduchu . ....... ... .. . . i 1/2 npt(f)

Vel’kost’ vstupu kvapaliny
Hlinikové Cerpadla (1050A), Cerpadla zo zliatiny niklu (hastelloy) (1050H) alebo

z nehrdzavejucejocele (1050S) . . . .. ..ttt e 1 palec npt(f) alebo 1 palec bspt,

Vodivy polypropylén (1050C), polypropylén (1050P), PVDF (1050F) alebo

nehrdzavejluca ocel’ (1050S) s prirubami. . . ........ ... ... . priruba ANSI/DIN s vyvy$enym okrajom,
1 palec

Vel'’kost’ vystupu kvapaliny
Hlinikové ¢erpadla (1050A), Cerpadla zo zliatiny niklu (hastelloy) (1050H) alebo

z nehrdzavejlicejocele (1050S) . . ... ... i e e e 1 palec npt(f) alebo 1 palec bspt,
Vodivy polypropylén (1050C), polypropylén (1050P), PVDF (1050F) alebo
nehrdzavejuca ocel’ (1050S) s prirubami. ... ... ... ... ... L. priruba ANSI/DIN s vyvySenym okrajom,
1 palec
Hmotnost’
HINIK (T050A) . . o .ot e e e 10,5 kg (23 Ib)
Vodivy polypropylén (1050C) a polypropylén (1050P). . . .. ... ivn.. 8,2 kg (18 Ib)
Zliatina niklu (hastelloy) .. . ... oo e 18,6 kg (41 Ib)
PVDF (1050F) . « .« ettt e e e e e e e e e e 11,8 kg (26 Ib)
Nehrdzavejuca ocel’ (1050S)
so stredovou ¢ast’ou z vodivého polypropylénu .. ................... 16,5 kg (36,3 Ib)
so stredovou €ast’ou z polypropylénu . ... . ... .. L. 16,9 kg (37,3 Ib)
s hlinikovou stredovou €ast’ou. ... ... ... . L 18,8 kg (41,4 Ib)
s hlinikovou stredovou ¢ast’ou a potrubim stredového portu
znehrdzavejlcejocCeli. . . ... ..o e 27,2 kg (60,0 Ib)

Navlh&ené sucasti zahffiaju materialy vybraté pre sedlo, gul’6¢ku a membranu plus
konstrukény material Cerpadla

T050A. e e Hlinik

T050H ..o e e e Zliatina niklu (hastelloy)
10500 @ 1050P ..ottt e Polypropylén

T050F . e e PVDF

T050S. . e e e Nehrdzavejluca ocel’
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Technické udaje

Nenavlh&ené externé sucasti
HINK (1050A) . . .o o e e e e e e et e e
Zliatina niklu (1050H)

hlinik, uhlikova ocel’ s povrchovou Upravou,
zliatina niklu (hastelloy), nehrdzavejuca ocel’,
polypropylén alebo hlinik (ak sa pouZiva

v stredovej Casti)

nehrdzavejuca ocel’, polypropylén
nehrdzavejuca ocel’, polypropylén alebo hlinik
(ak sa pouziva v stredovej Casti)

Plast (1050P, 1050C a 1050F)
Nehrdzavejuca ocel’ (1050S)

Referen¢né informacie
Maximalna doba skladovania (meni sa podl’a podmienok). . ...............
Maximalna Zivotnost’ (meni sa podl’a prevadzkovych podmienok a udrzby) . . .
Cinitel’ uginnosti (meni sa na zaklade konfiguracie ¢erpadla, prevadzkovych
podmienok a materialu)

2 roky
10 rokov

1,61 litra spotrebovaného vzduchu/1 liter
preCerpanej kvapaliny pri tlaku 4,8 baru
(1,61 galénu spotrebovaného

vzduchu/1 galon preCerpanej kvapaliny pri
tlaku 70 psi)

* Hladina akustického vykonu merana podl’a normy ISO-9614-2.
** Hladina akustického tlaku bola testovana vo vzdialenosti 1 m (3,28 stopy) od zariadenia.

VSetky ochranné znamky uvedené v tejto priruCke su majetkom prislusnych viastnikov.

Rozsah tepl6t kvapaliny

POZNAMKA

Hrani¢né hodnoty teploty su zaloZzené iba na mechanickom namahani. Niektoré chemikalie ovplyviiuju tepelny rozsah kvapaliny vo
vySSomrozsahu.Zachovavajtetepelnyrozsahtejzvihenejsucasti,naktorisavzt’ahujunajprisnejSieobmedzenia.Pouzivaniezariadenia
s prili§ vysokou alebo nizkou teplotou kvapaliny vzhl’adom na sucasti Cerpadla moze posSkodit’ zariadenie.

Rozsah tepl6t kvapaliny

Hlinikové ¢erpadla, ¢erpadla zo
zliatiny niklu (hastelloy) alebo z
nehrdzavejlcej ocele

Cerpadla z polypropylénu

alebo vodivého polypropylénu Cerpadla z PVDF

Materiaimembrany/gul’6¢ky/sedla

Stupne
Fahrenheita

Stupne Celzia

Stupne
Fahrenheita

StupneCelzia

Stupne
Fahrenheita

Stupne Celzia

Acetél (AC) -20°Faz 180 °F | -29°C az 82 °C ||32 °Faz 150 °F |0°C az 66 °C|| 10 °F az 180 °F | -12°C az 82 °C
Buna-N (BN) 10°Faz 180 °F | -12°C az 82 °C ||32 °F az 150 °F |0 °C az 66 °C|| 10 °F az 180 °F | -12°C az 82 °C
Fluoroelastomér FKM (FK)* —-40 °F az 275 °F | -40 °C az 135 °C||32 °F az 150 °F | 0 °C az 66 °C|| 10 °F az 225 °F | —12°C az 107 °C
Geolast® (GE) —-40 °F a2z 180 °F | -40°C az 82 °C ||32 °F az 150 °F |0 °C az 66 °C|| 10 °F az 150 °F | —-12 °C az 66 °C
Polychlorprénovavlisovanamembrana| 14 °F az 176 °F | —10 °C az 80 °C (|32 °F az 150 °F |0 °C az 66 °C|| 10 °F az 180 °F | -12°C az 82 °C

(CO) alebo polychlorprénové

gul’6¢ky poistného ventila (CR

alebo CW)
Polypropylén (PP) 32°Faz175°F | 0°Caz79°C ||32°Faz150°F |0°C az66°C||32°Faz150°F | 0°C az66 °C
Vlisované membrany PTFE (PO) —-40 °F az 180 °F | -40°C az 82 °C || 40 °F az 150 °F {4 °C az 66 °C|| 40°Faz180°F | 4°Caz82°C

Ventilové gul’6¢ky PTFE alebo
dvojdielnamembranaPTFE/EPDM(PT)

-40 °F az 220 °F

—40 °C az 104 °C

40 °F az 150 °F

4°Caz66°C

40 °F az 220 °F

4°Caz104°C

PVDF (PV) 10 °F az 225 °F | -12°C az 107 °C || 32 °F az 150 °F | 0 °C az 66 °C|| 10 °F az 225 °F | -12°C az 107 °C
Santoprén® (SP) -40 °F az 180 °F | -40°C az 82 °C (|32 °F az 150 °F |0 °C az 66 °C|| 10 °F az 180 °F | -12°C az 82 °C
TPE (TP) -20 °Faz 150 °F | -29 °C az 66 °C ||32 °F az 150 °F |0 °C az 66 °C|| 10 °F az 150 °F | —-12 °C az 66 °C

*Maximalna uvedend teplota je zalozena na norme ATEX pre tepelnu klasifikaciu T4. Ak pouzivate zariadenie v nevybusnom prostredi,
maximalna teplota kvapaliny FKM fluoroelastoméra v hlinikovych ¢erpadlach alebo v erpadlach z nehrdzavejicej ocele je 160 °C (320 °F).

California Proposition 65

OBYVATELIA KALIFORNIE

A VAROVANIE: Rakovina a poskodenie reprodukcie — www.P65warnings.ca.gov.

3A1328ZAG
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Standardna zaruka spoloénosti Graco na éerpadla
Husky

Spolo¢nost’ Graco zarucuje, ze vSetky zariadenia, ktoré vyraba, ktoré su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej nazov
nemaju v ¢ase dodania poévodnému odberatel’ovi ziadne materialové ani vyrobné chyby. Spolo¢nost’ Graco opravi alebo vymeni
akukol’vek suc€ast’ zariadenia, ktori sama urci za chybnu, s vynimkou vSetkych Specialnych, rozsirenych alebo obmedzenych
zaruk poskytovanych spolo¢nost’ou Graco, a to po dobu dvanast’ mesiacov od datumu predaja. Tato zaruka plati iba v pripade,
ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrziava v sulade s pisomnymi odporu¢aniami spolo¢nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost’ Graco nebude zodpovedat’ za bezné opotrebovanie ani akukol’vek funkénu poruchu,
poskodenie alebo opotrebovanie spdsobené nespravnou instalaciou, nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou,
nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou, nedbanlivost’ou, nehodou, nedovolenou manipulaciou alebo zamenou sucasti za
sucasti, ktoré nedodava spolo¢nost’ Graco. Spolo¢nost’ Graco takisto nenesie zodpovednost’ za poruchy, poSkodenia ani
opotrebovanie spésobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konstrukciami, prisluS§enstvom, zariadeniami alebo materialmi
nedodavanymi spolo¢nost’ou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou, pouzivanim a udrzbou konstrukcii,
prisluSenstva, zariadeni alebo materialov nedodavanych spolo¢nost’ou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, ktorého porucha sa reklamuje, autorizovanému predajcovi
produktov od spolo€nosti Graco na overenie tejto poruchy. Po overeni reklamovanej poruchy spolo€nost’ Graco zdarma opravi
alebo vymeni v8etky pokazené sucasti. Zariadenie sa vrati pdvodnému zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola
zariadenia neodhali Ziadne poruchy materialu alebo spracovania, opravy budu vykonané za primerany poplatok, ktory méze
zahffiat’ naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE,
VRATANE, OKREM INEHO, ZARUKY VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolo¢nosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zakaznika v pripade akéhokol’vek porusenia
zaruky zostava to, ¢o je uvedené vysSie. Zakaznik suhlasi s tym, ze nebude mat’ k dispozicii Ziadne dalSie napravné prostriedky
(vratane, okrem iného, nahodnych alebo naslednych $§kéd z dévodu straty zisku, straty z neuskutoéneného predaja, zranenia
0s0Ob alebo poskodenia majetku a vSetkych ostatnych nahodnych alebo naslednych strat). VSetky opatrenia na napravu
porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat’ do dvoch (2) rokov od datumu predaja.

SPOLOCNOSt GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH IMPLICITNYCH ZARUK PREDAJNOSTI A VHODNOSTI NA
KONKRETNY UGEL, POKIAI’ IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE
SPOLOCNOSY’ PREDAVA ALE NEVYRABA. Na tieto polozky preddvané, aviak nevyrabané spolo&nost’ou Graco (ako
napriklad elektrické motory, prepinace, hadice atd.) poskytuje (ak vdbec) zaruku ich vyrobca. Spolo¢nost’ Graco poskytne
kupujucemu primerani pomoc pri reklamovani akychkol’vek poruseni tychto zaruk.

Spolo¢nost’ Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, nahodné, Specidlne alebo nasledné $kody spdsobené
tym, Ze dodala zariadenia na zaklade tejto dohody, alebo vybavou, prevadzkou a pouzivanim akychkol’vek produktov alebo
ostatného tovaru predavaného na tento ucel, €i uz z dévodu poruSenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbanlivosti spolo¢nosti
Graco, alebo inak.

Informacie o spolo¢nosti Graco

Ak chcete ziskat’ najnovsie informécie o produktoch spolo€nosti Graco, navstivte stranku www.graco.com.
Informécie o patentoch najdete na stranke www.graco.com/patents.

PRI ZADAVANiI OBJEDNAVKY sa obrat’te na obchodného zastupcu spolognosti Graco alebo zatelefonuijte
najblizSiemu obchodnému zastupcovi.
Tel.: 612 623 6921 alebo bezplatna linka: 1 800 328 0211 Fax: 612 378 3505

VSetky pisomné a obrazové Udaje uvedené v tomto dokumente predstavuju najnovsie informéacie o produktoch dostupné v ¢ase publikacie.
Spolo¢nost Graco si vyhradzuje pravo kedykolvek vykonat zmeny bez predchadzajuceho upozornenia.

Preklad pévodnych pokynov. This manual contains Slovak. MM 312877
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